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NAVOD K POUZITi: ODEVY PRO OCHRANU PROTI TEPLU, PLAMENI, PRI SVAROVANI A PROTI
TEPELNYM UCINKUM ELEKTRICKEHO OBLOUKU (VYJMA HASICU)

Odév je v souladu se nafizenim EU 2016/425. A nafizeni EU o osobnich ochrannych prostfedcich €.
2016/425, implementované do britského prava a novelizované

Stitek CE uvnitf odévu uvadi informace o tom, podle jakych norem je odév certifikovan, a o pozadovanych
soucastech odévu. Ochranny odév vzdy noste zapnuty. Symboly na odévu s Cislem zbozi uvadéji
soucasti odévu, které jsou potfeba, aby byl zajistén spravny stuperi ochrany uvedeny na Stitku CE.

Obecny navod k pouziti:

» Pred pouzitim: Zkontrolujte, Ze je odév kompletni, Ze sedi a Zze uzivatel vi, jak ho sviéknout.

« Materialy s nehoflavou Upravou zabrani Sifeni plament. Odévem se vSak mUze Sifit teplo. Vice vrstev
materialu s nehoflavou Upravou zvysi ochranu.

» Pouzivejte nehoflavé spodni pradlo. Synthetické materialy se mohou roztavit.

» Je-li odév vystaven plameni, nebude jiz poskytovat stejnou ochranu. | kdyz neni latka viditelné
poskozena, dojde k jejimu oslabeni a zkfehnuti.

»  Schopnost zajistujici omezené Sifeni plamene se snizi, bude-li ochranny odév kontaminovan
hoflavymi materialy.

EN ISO 14116:2015 Ochranné odévy — Ochrana proti ohni — Materialy a sestavy materialti s
omezenym Sifenim plamene

Pokud je kromé& ochrany proti ohni nutna rovnéz ochrana proti teplu, neni tato mezinarodni norma
vhodna. Misto toho se pouziji mezinarodni normy jako 1ISO 11612.

Index omezeného Sifeni plamene:

nékterého otvoru az k hornimu okraji nebo ob&ma svislym okrajdm. Zadny vzorek nesmi vytvaret hofici
nebo roztavené odpadajici Castice. Doba dohofivani musi byt <2 s. Materialy s indexem 1 se nesmi nosit
pfimo na pokoZce!

Index 2: Stejné pozadavky jako u indexu 1, a: Na zadném zkuSebnim vzorku se v zadném sméru nesmi
vytvofit diry 5 mm nebo vétsi.

Index 3: Stejné pozadavky jako u indexu 2, a: Doba dozehu musi byt <2 s. Kone€né znaceni indexu:
Index omezeného Sifeni plamene.

EN ISO 11612:2015 Odévy na ochranu proti teplu a plameni

Ochranné odévy tvofené dvéma dily se musi nosit spoleéné, aby zajistily uvedenou ochranu. Stitek CE

uvnitf odévu uvadi pozadovanou kombinaci odévu.

Stitek CE uvnitf odévu uvadi, podle kterého kédového pismene je odév certifikovan. Pokud dojde k na-

hodnému potfisnéni odévu chemikaliemi, hoflavymi kapalinami nebo roztavenym kovem, okamzité opu-

stte prostor a opatrné odstrante potfisnény odév. Ujistéte se, ze chemikalie ani kapalina nepfisla do styku

s zadnou Casti pokozky. Odévy je poté nutno vycistit nebo stahnout z obéhu. V pfipadé postfikani rozta-

venym kovem nemusi odévy, pokud jsou noSeny pfimo na pokozce, eliminovat vSechna rizika popalenin.

Koédova pismena:

A: Odév spliiuje pozadavky na omezené Sifeni plamene. A1 — Metoda Sifeni plamene na povrchu. A2 —
Metoda Sifeni plamene na okraji.

B: Ochrana proti konvekénimu teplu. 3 je nejvyssi uroven.

C: Ochrana proti sadlavému teplu. 4 je nejvySSi uroven.

D: Ochrana proti postfiku roztavenym hlinikem. 3 je nejvy$Si uroven.

E: Ochrana proti postfiku roztavenym Zelezem. 3 je nejvysSi uroven.

F: Ochrana proti kontaktnimu teplu. 3 je nejvySsi droven.

EN ISO 11611:2015 Ochranné odévy pro pouziti pfi svarovani a pribuznych postupech

Ochranné odévy tvofené dvéma dily se musi nosit spoleéné, aby zajistily uvedenou ochranu. Stitek CE
uvnitf odévu uvadi poZzadovanou kombinaci odévu.

PFi pouziti dalSich odévu poskytujicich ¢asteénou ochranu musi zakladni odév vyhovovat minimalné tridé
1. Doporucuje se pouzivat svareCskou zastéru, ktera zakryva predni ¢ast téla minimalné od jednoho
bo¢niho $vu ke druhému. MlzZe byt vyZzadovana dodate¢na ¢asteéna ochrana téla, napf. pfi svarfovani
ve vyskach. Odév je urCen pouze ke kratkodobé ochrané pfi kontaktu s Zivymi ¢astmi obloukového
svaiovaciho okruhu. Pokud hrozi zvy$ené riziko Urazu elektrickym proudem, jsou vyzadovany dalSi
elektrické izolagni vrstvy. Odév je navrzen tak, aby poskytoval ochranu proti kratkodobému, nahodnému
kontaktu s Zivymi elektrickymi vodi€i pfi napétich az cca 100 V DC.

Z provoznich divodd nelze vSechny ¢asti instalaci pro obloukové svarovani, které prenaseji svafovaci
napéti, chranit proti pfimému kontaktu. Budte opatrni pfi svafovani v uzavienych prostorech, protoze
prostfedi muze byt obohaceno kyslikem; tim se snizi nehoflavé vlastnosti ochranného obleceni.
Informace o nebezpecich UV zafeni:
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PFi svafovani elektrickym obloukem hrozi riziko vystaveni pokozky ultrafialovému (UV) zafeni.
Pouzivanim se latka odévu opotiebovava. Pravidelné odévy kontrolujte, abyste zamezili vystaveni UV
zéfeni. Pokud uzivatel pocituje pfiznaky jako pfi spaleni na slunci, pronika UVB zafeni. Pokud zjistite, ze
odévem pronika UV zareni, musi se opravit (je-li to vhodné), nebo vymeénit a v budoucnu je tfeba zvazit
pouziti dalSich, odolnéjSich ochrannych vrstev.

Pokyny pro vybér tfidy obleCeni pro svareCe

Kritéria pro vyber tykajici se procesu: Kritéria pro vyber tykajici se podminek

prostredi:
Rucni svarecské techniky, lehka tvorba Obsluha stroju, napr. pro:
rozstrikaného kovu a kapek, napr.: - stroje pro rezani kyslikem
- svarovani plynem - stroje pro rezani plazmou
- obloukové svarovani netavici se elektrodou |- stroje pro odporové svarovani
v inertnim plynu (TIG) - stroju pro zarovy nastrik
- obloukové svarovani tavici se elektrodouv |- svarovani na stole
Tfida 1 inertnim plynu (MIG)
- mikroplazmové svarovani
- pajeni
- bodové svarovani
- rucni obloukové svarovani obalenou
elektrodou (elektroda s rutilovym obalem)
(MMA)
Rucni svarecské techniky, silna tvorba Obsluha stroju, napr. pro:
rozstrikaného kovu a kapek, napr.: - vuzavrenych prostorech
- rucni obloukové svarovani obalenou - pri svarovani/rezani ve vysSkach nebo
elektrodou (s bazickym nebo celulézovym ve srovnatelnych omezenych polohac

obalem) (MMA)

- obloukové svarovani tavici se elektrodou v
aktivnim plynu (s CO2 nebo smesi plynu)
(MAG)

- obloukové svarovani tavici se elektrodou v
inertnim plynu (MIG) (s vysokym proudem)

- obloukové svarovani plnenou elektrodou
bez ochranného plynu

- rezani plazmou

- drazkovani plamenem

- rezani kyslikem

- zaroveé nastriky

Tfida 2

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Obleceni chranici proti tepelnym ucinkem elektrického oblouku
Tato norma uvadi poZadavky a zkuSebni metody platné pro materialy a sou¢asti odévu na ochranu
osob pracujicich s elektrickym proudem proti tepelnym ucinkdm elektrického oblouku. Ochranné odévy
podle tohoto dokumentu nejsou uréeny k tomu, aby byly pouzivany jako ochranné odévy izolujici proti
elektrickému proudu, a neposkytuji ochranu proti urazu elektrickym proudem. Ochranné odévy tvofené
dvéma dily se musi nosit spoleéné, aby zajistily uvedenou ochranu. Stitek CE uvnité odévu uvadi
pozadovanou kombinaci odévu.

Aby se dosahlo uplné ochrany téla, musi se odév nosit zapnuty a je nutno pouzit dalsi ochranné
prostfedky jako pfilbu s hledim, rukavice a obuv. Pokud se pouziva spodni pradlo, musi byt vyrobeno

z ohnivzdornych materiald. Odévy vyrobené z nékterych syntetickych vliaken jako polyamid, polyes-

ter a akryl se pusobenim oblouku roztavi a zpUsobi vazné poskozeni pokozky. Je nutno vzit v vahu
podminky prostfedi a rizika na pracovisti. Odchylka od parametrd v této normé muze mit za nasledek
odévnich materiald odolnych proti ohni. Metoda A se pouziva k uréeni hodnoty tepelné vykonnosti ma-
terial(. Metoda B se pouziva pro vyhodnoceni ochranného obleceni. Tato metoda méfi tepelnou vykon-
nost (limitni hodnotu energie pro incidenty ELIM, hodnotu tepelné vykonnosti oblouku ATPV nebo mezni
energii pro poruseni EBT50) v J/cm? nebo cal/cm?. ZkuSebni metoda 2 (IEC 61482-1-2:2014):
Stanoveni tfidy ochrany materialu a oble€eni pouzitim soustfedéného a fizeného oblouku (zkouSka v
boxu). Zkousku |ze provadét ve dvou pevné danych zkusebnich tfidach:

APC 1 (zkuSebni proud: 4 kA, 168 kJ) nebo APC 2 (zku$ebni proud: 7 kA, 320 kJ) Dal$i zkuSebni
parametry:

Napéti: 400 V AC, doba trvani oblouku: 500 ms, kmito¢et: 50 Hz nebo 60 Hz



CZ  POKYNY PRO PECI O OCHRANNE ODEVY
Varovani
Spinavy ochranny od&v miiZze snizit ochranu a ovlivnit bezpeénost uzivatele. Ochranny odév, u kterého
dojde ke znecisténi mazivem, olejem nebo hoflavymi kapalinami €i hoflavymi materialy, se nesmi
pouzivat. Pro zachovani ochrannych vlastnosti odévu je zapotfebi spravné a pravidelné prani a péce.
Spinavy ochranny od&v se nesmi uschovat; je tfeba jej okamzité vyprat.
Obecné pokyny pro prani a suseni ochrannych odév
Pokyny pro pédi viz stitek uvnitf odévu. Odévy se musi prat samostatné a se vSemi zapinacimi prvky
zapnutymi. PouZivejte pouze syntetické praci prostfedky, aby se zachovaly ochranné vlastnosti odévu.
Nepouzivejte praci prostifedky, které obsahuji bélidla, protoze se tim zhorsi ochranné vlastnosti.
Nepouzivejte avivaz. Zamezte pfesuSeni, doporu€ena vihkost po suseni: 10-15 %. Pfi Zehleni zabrarite
pfimému a intenzivnimu naparovani.
Navod pro prani ochrannych odévil s vysokou viditelnosti
Nepouzivejte praci prostifedky, které obsahuji opticky zjasriujici slozky. Perte samostatné nebo s odévy
schvalenymi podle EN ISO 20471 v podobnych barvach. Odévy s retroreflexnimi pruhy se musi prat
naruby.
Navod pro prani ochrannych odévi proti kapalnym chemikaliim
K pracimu procesu se musi minimalné do kazdého 5. praciho cyklu pfidat adekvatni prostfedek.
Navod pro skladovani ochrannych odévu
Nepouzivané obleceni ulozte na dobfe vétraném, Cistém, suchém a tmavém misté. Skladovanim v
teplém a vlhkém prostfedi maze dojit k hydrolyze, chemické reakci, ktera maze oslabit nebo deaktivovat
ochranné vlastnosti v odévu. Navod pro opravy ochrannych odév
PFi opravach ochrannych odévu pouzivejte stejnou latku, nité a lemovani, ze kterych je obleceni
vyrobeno. Nebo: Pouzivejte latku, nité a lemovani se stejnymi nebo vy$Simi ochrannymi vlastnostmi, nez
ma odév.
Prohlaseni o shodé najdete na internetové adrese: www.wenaas.no

DE GEBRAUCHSHINWEISE: KLEIDUNG FUR HITZE, FLAMMEN, SCHWEISSARBEITEN UND THERMI-

SCHE GEFAHRDUNGEN DURCH STORLICHTBOGEN (AUSGENOMMEN FEUERWEHRLEUTE)

Die Kleidung entspricht der EU-Verordnung 2016/425. Und die Verordnung 2016/425 Uber personliche
Schutzausrustung, wie sie in das britische Recht eingebracht und abgeandert wurde.

Das CE-Etikett in diesem Kleidungsstuck enthalt Informationen zu den Normen, die dieses Kleidungs-
stlick einhalt, und zu seiner ordnungsgemafien Verwendung. Schutzkleidung muss immer geschlossen
getragen werden. Kleidungssymbole mit einer Artikelnummer geben die ordnungsgemafie Verwendung
des Kleidungsstticks an, mit dem der auf dem CE-Etikett angegebene Schutzstandard erreicht wird.

Allgemeine Gebrauchshinweise:

» Vor der Verwendung: Stellen Sie sicher, dass das Kleidungssttick vollstandig ist, dass es passt und
dass der Trager weil}, wie es ausgezogen wird.

* Flammhemmende Materialien sollen die Ausbreitung von Flammen stoppen. Hitze kann sich jedoch
durch das Gewebe ausbreiten. Mehrere Lagen aus flammhemmendem Gewebe steigern die
Schutzwirkung.

* Verwenden Sie flammhemmende Unterwdsche. Synthetische Materialien kénnen schmelzen.

*  Wenn die Kleidung Flammen ausgesetzt wird, bietet sie nicht [dnger die gleiche Schutzwirkung. Auch
ohne sichtbare Schaden am Gewebe kann es schwach und briichig werden.

« Die flammhemmenden Eigenschaften werden reduziert, wenn die Schutzkleidung mit brennbaren
Materialien kontaminiert wird.

EN ISO 14116:2015 Schutzkleidung — Schutz gegen Flammen — Materialien, Materialkombinationen
und Kleidung mit begrenzter Flammenausbreitung

Wenn neben dem Schutz vor Flammen auch eine Schutzwirkung gegen die Gefahrdungen durch Hitze
erforderlich ist, ist dieser internationale Standard nicht anwendbar. Stattdessen sind internationale
Standards wie ISO 11612 anzuwenden. Index der begrenzten Flammenausbreitung: Index 1: Bei keinem
Prifmuster darf das untere Ende einer Flamme oder die Begrenzung eines Lochs die obere oder eine
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der seitlichen Kanten erreichen. Bei keinem Prufmuster darf es zum Aufflammen oder zu geschmolzenem
Material kommen. Das Nachglihen muss auf < 2 s beschrankt sein. Materialien des Index 1 durfen nicht
direkt auf der Haut getragen werden!Iindex 2: Es gelten die gleichen Anforderungen wie fir Index 1 und:
Kein Prifmuster darf eine Lochbildung von 5 mm oder mehr in jegliche Richtung aufweisen.

Index 3 Es gelten die gleichen Anforderungen wie fir Index 2 und: Die Nachflammzeit muss auf <2 s
beschrankt sein.

Endglltige Indexkennzeichnung: Index der begrenzten Flammenausbreitung.

EN ISO 11612:2015 Kleidung zum Schutz gegen Hitze und Flammen
Schutzkleidung, die aus zwei Teilen besteht, muss immer zusammen getragen werden, damit der
angegebene Schutzgrad erreicht wird. Die CE-Kennzeichnung innerhalb der Kleidung dokumentiert die
zu bertcksichtigenden Vorgaben. Die CE-Kennzeichnung innerhalb der Kleidung gibt an, fir welche
Kennbuchstaben die Kleidung zertifiziert ist. Falls es zu einem versehentlichen Verspritzen von Chemika-
lien, brennbaren Flissigkeiten oder geschmolzenem Metall auf die Kleidung kommt, verlassen Sie sofort
den Bereich und ziehen Sie die kontaminierte Kleidung vorsichtig aus. Stellen Sie sicher, dass die Haut
nicht mit den Chemikalien oder der Flissigkeit in Kontakt kommt. Die Kleidung muss gereinigt oder auf3er
Betrieb genommen werden. Sollte die Kleidung direkt auf der Haut getragen und mit geschmolzenem
Metall kontaminiert werden, eliminiert sie das Verbrennungsrisiko u. U. nicht. Kennbuchstaben:
A: Das Kleidungssttick erflillt die Vorgaben fiir begrenzte Flammenausbreitung.

A1 — Oberflachenbeflammung A2 — Kantenbeflammung
B: Schutz gegen konvektive Warme. Die hochste Schutzstufe ist 3.
C: Schutz gegen Strahlungswarme. Die héchste Schutzstufe ist 4.
D: Schutz gegen flissige Aluminiumspritzer. Die hdchste Schutzstufe ist 3.
E: Schutz gegen flussige Eisenspritzer. Die hochste Schutzstufe ist 3.
F: Schutz gegen Kontaktwarme. Die hdchste Schutzstufe ist 3.

EN ISO 11611:2015 Schutzkleidung fiir Schweifen und verwandte Verfahren

Schutzkleidung, die aus zwei Teilen besteht, muss immer zusammen getragen werden, damit der
angegebene Schutzgrad erreicht wird. Die CE-Kennzeichnung innerhalb der Kleidung dokumentiert die
zu berucksichtigenden Vorgaben. Bei zusatzlicher Verwendung von Schutzkleidung, die den Kérper nur
teilweise verdeckt, sollte die Grundkleidung zumindest die Anforderungen der Klasse 1 erfullen. Emp-
fohlen wird die Verwendung einer Schweil3erschiirze, die die Vorderseite des Korpers von Seitennaht

zu Seitennaht verdeckt. Méglicherweise ist zusétzlicher Teilkérperschutz erforderlich, z. B. beim Uber-
kopfschweiRen. Die Kleidung dient ausschlief3lich zum Schutz bei einem kurzen Kontakt mit spannungs-
fuhrenden Teilen beim Lichtbogenschweil3en. Bei einer erhdhten Stromschlaggefahr sind weitere
elektrische Isolierungslagen erforderlich. Die Kleidung dient dem Schutz vor kurzen versehentlichen
Kontakten mit spannungsfihrenden Stromleitern bei Spannungen bis zu 100 V d.c. Aus operationellen
Griinden kdnnen nicht alle spannungsfuhrenden Teile von Lichtbogenschweifan-lagen gegen einen direk-
ten Kontakt geschiitzt sein. Beim Schweil3en in beengten Raumen ist Vorsicht geboten, da die Atmosp-
hare mit Sauerstoff angereichert werden kann. Dadurch werden die flammhemmenden Eigenschaften der
Schutzkleidung reduziert.

Informationen zu den Gefahren von UV-Strahlung:

Beim Lichtbogenschweil’en besteht die Gefahr, dass die Haut UV-Strahlung ausgesetzt ist. UV-
Strahlung kann den Verschleil® des Gewebes der Kleidung beschleunigen. Untersuchen Sie die Kleid-
ung regelmafig auf ihre Schutzfunktion, um eine Gefahrdung durch UV-Strahlung zu verhindern. Wenn
der Trager sonnenbrandahnliche Symptome feststellt, dringt UVB-Strahlung durch die Kleidung. Treten
UV-VerschleilRerscheinungen auf, muss die Kleidung repariert (wenn madglich) oder ausgetauscht werden
und die Verwendung zusatzlicher oder von Schutzkleidung mit besserer UV-Resistenz in Betracht gezo-
gen werden.



DE Hinweise zur Auswahl der Klasse der jeweils erforderlichen Schweilierkleidung

Verfahrensbedingte Auswahlkriterien:

Umgebungsbedingte Auswahlkriterien:

Manuelle SchweilRverfahren, geringfiigige

Einsatz von Maschinen, z. B.:

Bildung von Spritzern und Tropfen, z. B.: — Brennschneidmaschinen

— Autogenschweilden — Plasmaschneidmaschinen

—  WIG-Schweilen — Widerstandsschweilmaschinen
— MIG-Schweifden — Maschinen fir thermisches

Klasse 1 | _ Mikroplasmaschweil3en Sprihschweilen
— Hartléten — Tischschweilden
— Punktschweilden
— MMA-Schweillen (mit rutilbeschichteter
Elektrode)
Manuelle Schweilverfahren, starke Bildung von | Einsatz von Maschinen, z. B.:
Spritzern und Tropfen, z. B.: — in beengten Raumen
— MMA-SchweilRen (mit einfacher oder — beim UberkopfschweilRen /-schneiden
zellulosebeschichteter Elektrode) oder bei vergleichbar eingeschrank-
— MAG-Schweilien ten Arbeitshaltungen
(mit CO2 oder Gasgemischen)
Klasse 2 |- MIG-Schweilten (mit hoher Stromstarke)

— Selbstgeschirmtes

— Fulldraht-Lichtbogenschweilen
— Plasmaschneiden

— Fugenhobeln

— Brennschneiden

— thermisches Spriihschweif3en

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Schutzkleidung gegen die thermischen Gefahren eines
elektrischen Lichtbogens

Diese Norm listet die Anforderungen an Materialien und Schutzkleidung flr Elektriker gegen die thermi-
schen Gefahren von Storlichtbégen sowie diesbeziigliche Prifverfahren auf. Die in diesem Dokument
beschriebene Schutzkleidung ist nicht fur die Verwendung als elektrisch isolierende Schutzkleidung
bestimmt und bietet keinen Schutz gegen Stromschlag.

Schutzkleidung, die aus zwei Teilen besteht, muss immer zusammen getragen werden, damit der an-
gegebene Schutzgrad erreicht wird. Die CE-Kennzeichnung innerhalb der Kleidung dokumentiert die zu
bertcksichtigenden Vorgaben. Ganzkérperschutzkleidung muss geschlossen getragen werden. AulRer-
dem muss weitere Schutzausristung, z. B. ein Helm mit Visier, Handschuhe und Schuhe, getragen wer-
den. Eventuell darunter getragene Un-terwasche hat aus FR-Materialien zu bestehen. Kleidungsstiicke
aus einigen synthetischen Fasern wie Polyamid, Polyester und Acrylfasern schmelzen, wenn sie einem
Stdrlichtbogen ausgesetzt sind, und kdnnen ernsthafte Hautschaden verursachen. Umgebungsbedingun-
gen und Gefahren am Arbeitsplatz sind zu berlcksichtigen. Eine Abweichung von den Parametern dieser
Norm kann zu schwereren Bedingungen fuhren. Prufverfahren 1 (IEC 61482- 1-1:2019):

Bestimmung der Lichtbogenschutzklasse von schwer entflammbarem Material fir Kleidung. Methode A
wird verwendet, um die Lichtbogenschutzklasse von Materialien zu bestimmen. Methode B wird verwen-
det, um die Reaktion von Kleidungsstlicken zu messen.

Das Verfahren zur Messung der Lichtbogenschutzklasse (ELIM-, ATPV- oder EBT50-Wert) wird in Joule/
cm? oder cal/ cm? angegeben. Prifverfahren 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Prufverfahren zur Bestimmung der Lichtbogenschutzklasse des Materials und der Kleidung unter
Verwendung eines gerichteten Priflichtbogens (Box-Test).

Die Prufung kann in zwei festen Testklassen durchgefiihrt werden:

APC-Klasse 1 (Prufstrom: 4 kA, 168 kJ) oder APC-Klasse 2 (Prufstrom: 7 kA, 320 kJ) Zusatzliche
Prufparameter:

(Spannung: 400 V a.c., Lichtbogendauer: 500 ms, Frequenz: 50 oder 60 Hz

PFLEGEHINWEISE FUR SCHUTZKLEIDUNG

Achtung:

Verschmutzte Schutzkleidung reduziert die Schutzwirkung und beeintrachtigt die Sicherheit des Tragers.
Mit Fett, Ol, brennbaren Fliissigkeiten oder entflammbarem Material verunreinigte Schutzkleidung darf
nicht verwendet werden. Zur Aufrechterhaltung der schiitzenden Eigenschaften missen die Waschund
Pflegehinweise regelmaRig eingehalten werden. Schutzkleidung darf nicht verschmutzt aufbewahrt
werden, sondern ist umgehend zu waschen.

Allgemeine Hinweise fiir das Waschen und Trocknen von Schutzkleidung
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Die Pflegehinweise finden Sie auf dem Etikett in der Kleidung. Die Kleidungsstlicke miissen separat
gewaschen werden. Keiner der Verschlisse darf dabei gedffnet sein. Verwenden Sie nur synthetische
Waschmittel, um die Schutzeigenschaften der Kleidung aufrechtzuerhalten. Verwenden Sie keine Wasch-
mittel mit Bleiche, da es die Schutzeigenschaften reduzieren wirde. Verwenden Sie keinen Weichspdiler.
Vermeiden Sie Ubermafiges Trocknen. Der empfohlene Feuchtigkeitsgrad nach dem Trocknen: 10-15%.
Vermeiden Sie direkten und intensiven Dampf beim Blgeln.

Pflegehinweise fir Schutzkleidung mit High-Visibility-Eigenschaften

Verwenden Sie nur Waschmittel ohne optische Aufheller.

Separat oder zusammen mit gemal EN ISO 20471 zugelassener Kleidung in dhnlichen Farben waschen.
Kleidung mit reflektierenden Streifen muss vor dem Waschen gewendet werden.

Pflegehinweise fiir Schutzkleidung gegen fliissige Chemikalien

Mindestens bei jedem flnften Waschgang muss das Kleidungsstlick behandelt werden.
Aufbewahrungshinweise fiir Schutzkleidung

Bewahren Sie die Kleidung in sauberen, trockenen, dunklen und bellfteten Bereichen auf, wenn sie nicht
verwendet wird. Eine Aufbewahrung in warmen und feuchten Bereichen kann zu einer Hydrolyse fuhren.
Diese chemische Reaktion kann die Schutzwirkung der Kleidung vermindern oder aufheben.
Reparaturhinweise fir Schutzkleidung

Bei der Reparatur von Schutzkleidung durfen nur Materialien, FAden und Besatze aus demselben
Material wie das Kleidungsstiick verarbeitet werden. Alternativ: Verwenden Sie Materialien, Faden und
Besatze, deren Schutzwirkung der der Kleidung entspricht oder héher ist.

Eine Konformitatserklarung finden Sie unter dieser Internetadresse: www.wenaas.no
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BRUGSANVISNING: BESKYTTELSEST@J TIL VARME, ILD, SVEJSNING OG TERMISK FARE FRA
EN ELEKTRISK LYSBUE (EKSKL. BRANDMAEND)

Tajet er i overensstemmelse med EUs forordning 2016/425. Og forordningen om personligt
beskyttelsesudstyr 2016/425, som er indfert i loven i Strobritannien og eendret.

CE-meerkatet inde i tgjet giver information om, hvilke(n) standard(er) tgjet er certificeret efter, og hvor-
dan bekleedningen skal sammensaettes. Beskyttelsesbekleedning skal altid veere lukket under brug.
Beklaedningssymboler med artikelnummer angiver, hvordan beklaedningen skal seettes sammen, sa den
lever op til det korrekte beskyttelsesniveau angivet pa CE-maerkatet.

Instruktioner for almindelig brug:

* Fgr brug: Undersag, om beklaedningen er intakt, om den passer, og om brugeren ved, hvordan man
tager den af igen.

+ Brandheemmende materialer skal standse ilden. Varmen kan dog traenge igennem tgjet. Flere lag
brandhaemmende materiale gger beskyttelsen.

*  Brug brandhaemmende undertgj. Syntetiske materialer kan smelte.

* Hovis tgjet udsaettes for flammer, giver det ikke lzengere samme beskyttelse. Selv uden nogen synlig
skade pa stoffet, bliver det svagt og defekt.

» Egenskaberne til begraensning af flammespredning reduceres, hvis beskyttelsesbeklaedningen kom-
mer i bergring med breendbare materialer.

EN ISO 14116:2015 Beskyttelsesbeklaedning — beskyttelse mod flammer — materialer, materiale-
kombinationer og beklaedning til begreensning af flammespredning.

Nar der ud over beskyttelse mod flammer er behov for beskyttelse mod varme, er denne internationale
standard ikke hensigtsmaessig. Anvend i stedet internationale standarder, som f.eks. ISO 11612.

Indeks for begraensning af flammespredning:

Indeks 1: Ingen praveemner ma tillade nogen del af den laveste flammegraense eller afgraensningen af et
hul at na den gverste eller vertikale kant. Ingen prgveemner ma give flammerester eller smeltende rester.
Efterglgdstid skal veere < 2s. Indeks 1-materialer ma ikke beeres direkte pa huden!

Indeks 2: Samme krav som indeks 1, og: Ingen praveemner ma give huldannelse pa 5 mm eller derover i
nogen retning.

Indeks 3: Samme krav som indeks 2, og: Efterflammetiden skal veere < 2s. Endelige indeks-maerkning:
Indeks for begraenset flammespredning.

EN ISO 11612:2015 Bekladning til beskyttelse mod varme og flammer
Beskyttelsesbeklzedning bestaende af to dele skal baeres pa samme tid for at opna det angivne beskyttel-
sesniveau. CE-meerkatet inde i beklaedningen angiver den fornagdne beklaedningskombination.



CE-meerkatet inde i beklaedningen angiver, hvilken bogstavkode beklaedningen er certificeret efter.

Hvis kemikalier, brandfarlige veesker eller smeltet metal pludseligt sprgjtes pa tgjet, skal man straks fijerne

sig fra omradet og omhyggeligt fierne de inficerede bekleedningsgenstande. Sgrg for, at kemikalierne eller

vaesken ikke kommer i kontakt med nogen del af huden. Tgjet skal derefter renses og tages ud af brug.

| tilfeelde af sprgjt fra smeltet metal vil beklaedningsgenstandene, hvis de er i kontakt med huden, maske

ikke eliminere alle risici for forbraending. Kodebogstaver:

A: Beklaedningsgenstanden opfylder kravene til begraenset flammespredning. A1 Overfladeanteendel-
sesmetode A2 Kantanteendelsesmetode

B: Beskyttelse mod konvektiv varme. Det hgjeste niveau er 3.

C: Beskyttelse mod stralevarme. Det hgjeste niveau er 4.

D: Beskyttelse mod sprgjt af smeltet aluminium. Det hgjeste niveau er 3.

E: Beskyttelse mod sprgjt af smeltet jern. Det hgjeste niveau er 3.

F: Beskyttelse mod kontaktvarme. Det hgjeste niveau er 3.

EN ISO 11611:2015 Beskyttelsesbekladning til svejsning og tilsvarende processer
Beskyttelsesbeklzedning bestaende af to dele skal baeres pa samme tid for at opna det angivne beskyt-
telsesniveau. CE-maerkatet inde i beklaedningen angiver den forngdne bekleedningskombination. Hvis der
anvendes yderligere delvist beskyttende tgj, skal basisbekleedningen som minimum leve op til klasse 1. Vi
anbefaler brug af svejseforkleede, der som minimum daekker forsiden af kroppen fra sidesgm til sidesgm.
Det kan veere ngdvendigt med ekstra delvis beskyttelse af kroppen, f.eks. ved underopsvejsning. Tgjet

er kun beregnet til at beskytte mod kortvarig kontakt med stramfarende dele af en svejsning. Hvor der

er en gget risiko for elektrisk stad, er ekstra elektrisk isolering nadvendig. Tagjet er designet til at beskyt-
te mod kortvarig, utilsigtet bergring med spaendingsfarende elektriske ledere med spaendinger op til ca.
100 V d.c. Af driftsmaessige grunde kan ikke alle svejsespaendingsbaerende dele af buesvejsningsanlaeg
beskyttes mod direkte kontakt. Veer forsigtig ved svejsning i indelukkede rum, hvor det er sandsynligt, at
iltmaengden gges; det vil nedsaette de flammehammende egenskaber i tgjet.

Information om farer ved UV-straling:

Ved lysbuesvejsning er der risiko for ultraviolet (UV) straling pa huden. Tgjets materiale slides ved brug.
Undersgag jeevnligt bekleedningen, sa du undgar UV-straling.

Hvis du oplever symptomer pa solskoldning, traeenger UVB-stralingen igennem. Hvis

UV-stralingen gar igennem beklaedningen, skal den repareres (hvis muligt) eller udskiftes, og det bar
overvejes, om du skal bruge flere og mere modstandsdygtige beskyttelseslag fremover.

Vejledning til valg af klasse af svejsetgj

. .| Udveelgelseskriterier vedrgrende
Udveelgelseskriterierne vedrgrende processen: o )
miljgforholdene:
Manuelle svejseteknikker, let dannelse af sprgjt | Drift af maskiner, f.eks.:
og draber, f.eks.: - Oxygenskaeremaskiner
- Gassvejsning - Plasmaskaeremaskiner
- TIG-svejsning - Modstandssvejsemaskiner
- MIG-svejsning - Maskiner til termisk sprgjtning
Klasse 1 . - I

- Mikroplasmasvejsning - Beenksvejsning
- Lodning
- Punktsvejsning
- MMA-svejsning

(med rutilbeklaedt elektrode)
Manuelle svejseteknikker, kraftig dannelse af Drift af maskiner, f.eks.:
sprgjt og draber, f.eks.: - llukkede rum
- MMA (med grundlzeggende eller cellulose- |- Ved underopsvejsning/skeering eller

beklzedt elektrode) i sammenlignelige begreensede
- MAG-svejsning (med CO2 eller blandede positioner

gasser)

Klasse 2 |- MIG-svejsning (med hgj stramfrekvens)

- Selvskaermet lysbuesvejsning med

fluxkerne
- Plasmaskeering
- Fugebraending
- Flammeskaering
- Termisk sprgjtning
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IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Beskyttelsesbeklaedning mod termisk fare fra en elektrisk
lysbue

Denne standard fastleegger krav og afprgvningsmetoder for materialer og tgj til beskyttelsesbeklaedning
for arbejdere i risiko for termisk fare fra en elektrisk lysbue. Beskyttelsesbekladning i henhold til dette
dokument er ikke beregnet til at blive brugt som elektrisk isolerende beskyttelsesbekleedning og yder ikke
beskyttelse mod elektrisk stad.

Beskyttelsesbeklaedning bestaende af to dele skal baeres pa samme tid for at opna det angivne
beskyttelsesniveau. CE-maerkatet i beklaedningen angiver den forngdne beklaadningskombination. For
fuld kropsbeskyttelse skal tajet baeres tillukket, og yderligere beskyttelsesudstyr sdsom hjelm med visir,
handsker og fodtgj skal anvendes. Hvis der beeres undertgj, bgr dette veere lavet af brandhaemmende
materialer. Beklezedningsgenstande, der er lavet af bestemte syntetiske fibre, som f.eks. polyamid,
polyester og akryl, smelter under bueeksponering og forarsager alvorlige forbraendinger pa huden. Miljg-
forhold og risici pa arbejdspladsen skal tages i betragtning. Afvigelse fra parametrene i denne standard
kan resultere i mere alvorlige tilstande.

Testmetode 1 (IEC 61482-1-1:2019):

Bestemmelse af flammeresistent beklaedningsmateriales lysbueegenskaber. Metode A benyttes til
bestemmelse af materialers lysbueklassifikation. Metode B anvendes til at male beklaedningsgenstandens
respons. Metoden maler lysbueklassifikationen (Incident Energy Limit (ELIM), Arc Thermal Performance
Value (ATPV) eller Break open threshold energy (EBT50)) i joule/cm? eller cal/cm?. Testmetode 2 (IEC
61482-1-2:2014):

Bestemmelse af lysbuebeskyttelsesklasse for materiale og tgj ved hjaelp af en begraenset og styret
lysbue. Testen kan udfgres i to faste testklasser:

APC 1 (teststram: 4 kA, 168 kJ) eller APC 2 (teststram: 7 kA, 320 kJ) Yderligere afprgvningsparametre:
Speaending: 400 V a.c., buevarighed: 500 ms, frekvens: 50 Hz eller 60 Hz

PLEJE AF BESKYTTELSESTQGJ

Advarsel

Snavset beskyttelsestaj kan nedsaette beskyttelsesniveauet og pavirke personens sikkerhed.
Beskyttelsesbeklzedning, der forurenes med fedt, olie eller breendbare vaesker eller anteendelige
materialer, ma ikke anvendes. Vask tgjet korrekt og jeevnligt for at bibeholde tgjets beskyttende funktion,
og pas godt pa beskyttelsestajet. Snavset beskyttelsesbekleedning ma ikke opbevares, men skal vaskes
med det samme.

Generelle instruktioner for vask og terring af beskyttelsestg;j

For vask henvises der til vaskeanvisningen i tgjet.

Tgjet skal vaskes separat og med alle lukkeanordninger fastgjort.

Brug kun syntetiske vaskemidler for at opretholde tgjets beskyttende egenskaber. Brug ikke vaskemidler
med blegemiddel, som reducerer de beskyttende egenskaber. Brug ikke bladggringsmiddel eller blege-
middel.

Undga overtgrring; anbefalet niveau for fugtindhold efter tarring: 10-15 %. Undga direkte og intensiv
damp under strygning.

Vaskeanvisninger for beskyttelsestoj med hgj synlighed

Brug ikke vaskemidler, der indeholder optisk hvidt.

Vaskes separat eller sammen med tgj, der er godkendt i henhold til EN ISO 20471, i lignende farver. Tgj
med retroreflekterende striber skal vaskes med vrangen ud.

Vaskeanvisninger for beskyttelsestaj mod flydende kemikalier

Ved vask skal der tilfgres et egnet behandlingsmiddel ved mindst hver femte vaskecyklus.
Instruktioner til opbevaring af beskyttelsestgj

Opbevar beskyttelsestgj i et rent, tart og markt rum med luftcirkulation, nar det ikke er i brug. Varm,
fugtig opbevaring kan forarsage hydrolyse, som er en kemisk reaktion, der kan forringe eller fierne de
beskyttende egenskaber i tgjet.

Instruktioner til reparation af beskyttelsestgj

Ved reparation af beskyttelsestaj skal bruges samme stof, trad og materiale, som tgjet er fremstillet af.
Alternativt: Brug stof, trdd og materiale med de samme eller bedre beskyttelsesegenskaber end selve
beskyttelsestgjet.

Overensstemmelseserklaringen findes pa internetadressen: www.wenaas.no
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USER INSTRUCTIONS: GARMENTS FOR HEAT, FLAME, WELDING AND THERMAL HAZARDS OF
AN ELECTRIC ARC (EXCL. FIRE FIGHTERS)

The garment is in conformity with EU regulation 2016/425. And personal Protective Equipment Regulation
2016/425 as brought into GB law and amended.

The CE label inside the garment gives information about to which standard(s) the garment is certified and
required garment assembly. Protective clothing shall always be worn closed. Garment symbols with article
number show the required garment assembly to meet the correct level of protection stated on the CE-label.

General user instructions:

» Before use: Check that the garment is complete, that it fits and that the wearer knows how to remove it.

* Flame retardant materials shall stop flames from spreading. However, heat can spread through the
garment. More layers of flame retardant material will increase protection.

* Use flame retardant underwear. Synthetic materials may melt.

* If exposed to flame, the garment will no longer give the same protection. Even with no visible damage
to the fabric, it will have become weak and brittle.

* The limited flame spread properties will be reduced if the protective clothing is contaminated with
flammable materials.

EN ISO 14116:2015 Protective clothing — Protection against flame — Limited flame spread material,
material assemblies and clothing

When protection against heat hazards is necessary, in addition to protection against flame, this
International Standard is not appropriate. International Standards such as ISO 11612 are to be used inste-
ad. Limited flame spread index:

Index 1: No specimen shall permit any part of the lowest boundary of any flame or the boundary of any
hole to reach the upper or either vertical edge. No specimen shall give flaming or molten debris. Afterglow
time shall be < 2s. Index 1 materials may not be worn next to the skin!Index 2: Same demands as Index
1, and: No specimen shall give hole formation of 5mm or greater in any direction.

Index 3: Same demands as Index 2, and: After flame time shall be < 2s. Final index-marking: Limited
flame spread index.

EN ISO 11612:2015 Protective clothing to protect against heat and flame

Two-piece protective clothing must be worn together to provide the specified level of protection. The
CE-label inside the garment states the required garment-assembly. The CE-label inside the garment
states to which code letters the garment is certified.If chemicals, flammable liquids or molten metal are
accidentally splashed on the clothing, immediately withdraw from the area, and carefully remove the
infected garments. Ensure that the chemicals or liquid does not come in contact with any part of the skin.
The garments shall then be cleaned or removed from service. In the event of a molten metal splash, the
garments, if worn next to the skin, may not eliminate all risks of burn.

Code letters:

A: The garment meets the requirements for limited flame spread.
A1 surface ignition method. A2 edge ignition method.
B: Protection against convective heat. The highest level is 3.
C: Protection against radiant heat. The highest level is 4.
D: Protection against splashes of molten aluminium. The highest level is 3.
E: Protection against splashes of molten iron. The highest level is 3.
F: Protection against contact heat. The highest level is 3.

EN ISO 11611:2015 Protective Clothing for use in welding and allied processes

Two-piece protective clothing must be worn together to provide the specified level of protection. The
CE-label inside the garment states the required garment-assembly. Using additional partial protective gar-
ments, the basic garment shall meet at least Class 1. Use of welding apron which covers the front body at
least from side seam to side seam is recommended. Additional partial body protection may be required,
e.g. for welding overhead. The garment is only intended to protect against brief contact with live parts of
an arc welding circuit. Where there is an increased risk

of electric shock, additional electrical insulation layers are required. The garment is designed to provide
protection against short-term, accidental contact with live electric conductors at voltages up to approx.
100 V d.c. For operational reasons, not all welding voltage carrying parts of arc welding installations can
be protected against direct contact. Be careful when welding in confined spaces as the atmosphere may
become enriched with oxygen; this will reduce the flame retardant properties of the protective clothing.
Information on UV radiation hazards:

In electric arc-welding operations there is a risk of exposure of skin to Ultraviolet (UV) radiation. During
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use the fabric of the clothing will degrade. Examine the garments regularly to prevent exposure to UV
radiation. If user experience sunburn-like symptoms, UVB is penetrating. If garment is found to be pene-
trated by UV radiation, it should be repaired (if practicable) or replaced and the use of additional, more
resistant protective layers should be considered in future.

Guidance for the selection of the class of welders’ clothing

: oo . . Selection criteria relating to the

Selection criteria relating to the process: . A
environmental conditions:
Manual welding techniques, light formation of Operation of machines, e.g. of:
spatters and drops, e.g.: - oxygen cutting machines
- gas welding - plasma cutting machines
- TIG welding - resistance welding machines
- MIG welding - machines for thermal spraying
Klass 1 . : .
- micro plasma welding - bench welding
- brazing
- spot welding
- MMA welding
(with rutile-covered electrode)
Manual welding techniques, heavy formation of | Operation of machines, e.g. of:
spatters and drops, e.g.: - in confined spaces
- MMA welding (with basic or cellulose- - at overhead welding/cutting or in
covered electrode) comparable constrained positions
- MAG welding (with CO2 or mixed gases)
Klass2 |- MIG welding (with high current)

- self-shielded flux cored arc welding
- plasma cutting
- gouging
- oxygen cutting
- thermal spraying

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Protective clothing against the thermal hazards of an electric arc
This standard specifies requirements and test methods applicable to materials and garments for pro-
tective clothing for electrical workers against the thermal hazards of an electric arc. Protective clothing
according to this document is not intended to be used as electrical insulating protective clothing and does
not provide protection against electrical shock. Two-piece protective clothing must be worn together to
provide the specified level of protection. The CE-label inside the garment states required garment-assem-
bly. For full body protection clothing must be worn closed, and additional protective equipment like helmet
with visor, gloves and footwear must be used. When undergarments are used, these should be made

of FR materials. Garments made of some synthetic fibres, like polyamide, polyester and acrylic will melt
under arc exposure and cause serious skin damage. Environmental conditions and workplace risks shall
be considered. Deviation from the parameters in this standard may result in more severe conditions. Test
Method 1 (IEC 61482-1-1:2019):

Determination of the arc rating of flame-resistant materials for clothing. Method A is used to determine the
arc rating of materials. Method B is used to measure garment response.

The method is measuring the Arc rating (ELIM Incident Energy Limit, Arc Thermal Performance Value
ATPV or Break open threshold energy EBT50), in Joules/cm? or cal/cm?.

Test Method 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Determination of arc protection class of material and clothing by using a constrained and directed arc (box
test) The test can be carried out in two fixed test classes:

APC 1 (Test current: 4 kA, 168 kJ) or APC 2 (Test current: 7 kA, 320kJ) Additional testing parameters:
Voltage: 400 V a.c,.Arc duration: 500 ms, Frequency: 50 Hz or 60 Hz

CARE INSTRUCTIONS FOR PROTECTIVE CLOTHING

Warning

Dirty protective clothing may reduce protection and affect wearers’ safety. Protective clothing that beco-
mes contaminated with grease, oil, or flammable liquids or combustible materials should not be used. To
maintain the garment’s protective properties, correct and regular wash- and care is required. Dirty prote-
ctive clothing shall not be stored but washed immediately.

General instructions for washing- and drying of protective clothing

For care instruction, see care label in the garment. The garments must be washed separately and with
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all closures fastened. Use only synthetic detergents to maintain the garment’s protective properties.

Do not use detergents containing bleaching agents, this reduces the protective properties. Do not use
fabric softener. Avoid over drying, recommended level of moisture after drying: 10-15%. Avoid direct and
intensive steam while ironing.

Washing instructions for Protective Clothing with High-Visibility properties

Do not use detergents containing optical brightener.

Wash separately or with garments approved to EN ISO 20471 in similar colours. Garments with retro-
reflective stripes must be washed inside out.

Washing instructions for Protective Clothing against Liquid Chemicals

Adequate treatment must be added to the washing process minimum for every 5th washing cycle.
Instruction for storage of Protective Clothing

Store garments in clean, dry and dark conditions with air circulation when not in use. Warm, humid
storage can cause hydrolysis, a chemical reaction that can weaken or remove the protective properties in
the garment.

Instruction for repairing Protective Clothing

When repairing protective clothing, use the same fabric, thread and trims as the garment is made of.
Alternatively:

Use fabric, thread and trims holding the same or higher protection than the garment.

Declaration of conformity to be found at internet address: www.wenaas.no
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INSTRUCCIONES DE EMPLEO: PRENDAS DE PROTECCION CONTRA EL CALOR, LAS LLAMAS,
LOS RIESGOS DERIVADOS DE LAS ACTIVIDADES DE SOLDADURA Y AQUELLOS DE CARACTER
TERMICO ASOCIADOS A UN ARCO ELECTRICO (NO APTAS PARA BOMBEROS)

La prenda estéa fabricada conforme a los requisitos de el Reglamento (UE) n.° 2016/425. Y el Reglamento
relativo a los Equipos de Proteccion Individual 2016/425 tal y como se incorporé a la legislacion de GB y
se modifico.

La etiqueta CE que incorpora la prenda en su interior proporciona informacion sobre las normas
conforme a las que ha sido homologada y la forma en la que debe usarse. La ropa de proteccién debe
permanecer cerrada en todo momento durante el uso. Los simbolos con forma de prenda acompafiados
de una referencia numérica representan el modo en que debe usarse la prenda en cuestion para obtener
el nivel de proteccién indicado en la etiqueta CE.

Instrucciones generales de empleo:

* Antes del uso: compruebe que la prenda esta completa, que es de una talla adecuada y que el
usuario sabe como quitarsela.

* Los materiales ignifugos deben impedir la propagacion de las llamas. Sin embargo, el calor podria
propagarse por la prenda. El uso de un mayor nimero de capas de material ignifugo contribuye a
elevar la proteccion.

* Debe usarse ropa interior ignifuga. Los materiales sintéticos podrian fundirse.

* Una vez expuesta a una llama, una prenda ignifuga pierde capacidad de proteccion. Aun cuando no
se aprecie un deterioro visible del tejido, es posible que este “presente debilidad y fragilidad.

» Las propiedades de limitacion de la propagacion de las llamas se veran reducidas si una prenda sufre
contaminacion por materiales inflamables.

EN ISO 14116:2015 - Ropa de proteccién. Proteccion contra la llama. Ropa, materiales y conjunto
de materiales con propagacion limitada de llama.

Si es necesario disponer de proteccion frente a los riesgos térmicos, ademas de contra las llamas,

esta norma internacional no resultara de aplicacion. En su lugar, deberan aplicarse otras normas
internacionales (por ejemplo, la norma ISO 11612). indice de propagacién limitada de llama: indice 1:
ninguna muestra debe permitir que parte alguna del limite inferior de una llama u orificio alcance el borde
superior o vertical. Ninguna muestra debe desprender restos en llamas o fundidos. El tiempo medio de
posincandescencia debe ser < 2 s. Los materiales de indice 1 no deben usarse en contacto con la piel.
indice 2: requisitos idénticos a los exigidos a los materiales de indice 1; ademas, en ninguna muestra
deben formarse orificios de tamafio igual o superior a 5 mm, sea cual sea la direccién. indice 3: requisitos
idénticos a los exigidos a los materiales de indice 2; ademas, el tiempo medio de poscombustion debe
ser<2s.

indice definitivo: indice de propagacién limitada de llama.
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EN ISO 11612:2015 - Ropa de proteccién contra el calor y la llama.

Para que un conjunto protector de dos piezas proporcione el nivel de proteccion especificado, ambas

prendas deben usarse a la vez. La etiqueta CE que lleva cada prenda en su interior establece el modo

en que debe usarse. Asimismo, dicha etiqueta indica los cédigos cuyos requisitos satisface la prenda.

Si la ropa sufre contacto accidental con productos quimicos, liquidos inflamables o metales fundidos,

la persona que la use debera abandonar inmediatamente el lugar y quitarse con cuidado las prendas

afectadas. Debe evitarse todo contacto directo de los productos quimicos o los liquidos con la piel.

Tras un episodio como el indicado, las prendas deberan lavarse o desecharse. Si las prendas se llevan

pegadas a la piel y entran en contacto con metales fundidos, es posible que no eliminen por completo el

riesgo de sufrir quemaduras. Codigos:

A: La prenda cumple los requisitos de propagacion limitada de llama. El cédigo A1 corresponde al ensayo
de ignicion superficial. EI cédigo A2 corresponde al ensayo de ignicién desde el borde.

B: Proteccidn contra el calor convectivo. Nivel maximo: 3.

C: Proteccion contra el calor radiante. Nivel maximo: 4.

D: Proteccion contra salpicaduras de aluminio fundido. Nivel maximo: 3.

E: Proteccion contra salpicaduras de hierro fundido. Nivel maximo: 3.

F: Proteccién contra el calor por contacto. Nivel maximo: 3.

EN ISO 11611:2015 - Ropa de proteccioén utilizada durante el soldeo y procesos afines.

Para que un conjunto protector de dos piezas proporcione el nivel de proteccion especificado, ambas
prendas deben usarse a la vez. La etiqueta CE que lleva cada prenda en su interior establece el modo
en que debe usarse. Si se emplean prendas adicionales que proporcionen proteccion parcial, la prenda
béasica debera ser, al menos, de clase

1. Se recomienda el uso de un mandil de soldador que cubra la parte frontal del cuerpo (al menos, de una
costura lateral a la otra). Puede que se precise proteccion corporal complementaria; por ejemplo, para
llevar a cabo soldaduras por encima de la altura de la cabeza. La prenda esta destinada exclusivamente
a la proteccioén contra el contacto breve con las partes en tensién de un circuito de soldadura por arco.
En aquellos casos en los que el riesgo de descarga eléctrica sea especialmente elevado, deberan
emplearse mas capas de aislamiento eléctrico. La prenda ha sido disefiada para proporcionar proteccion
contra el contacto accidental de corta duracion con conductores eléctricos en tension que tengan un valor
maximo aproximado de tension de 100 V c.c. Por razones operativas, no todas las piezas pertenecientes
a una instalacion de soldadura por arco que estén a la tension de soldadura se pueden proteger contra
el contacto directo. Debe extremarse la precaucién durante la ejecucion de soldaduras en espacios
confinados; la atmdésfera podria enriquecerse en oxigeno, lo que podria perjudicar las propiedades
ignifugas de la ropa de proteccion.

Informacién acerca de los riesgos derivados de la radiacion UV:

Las operaciones de soldadura por arco eléctrico conllevan un riesgo de exposicion de la piel a la
radiacion ultravioleta (UV) y degradan las caracteristicas de la ropa de proteccion. Las prendas deben
examinarse periddicamente para evitar la exposicion a la radiacién UV. Si el usuario experimenta
sintomas similares a los que genera una quemadura solar, eso significa que los rayos UVB estan
atravesando la prenda. Si se detecta que una prenda permite el paso de la radiacion UV, debera ser
reparada (si es posible) o sustituida; asimismo, se recomienda contemplar la posibilidad de emplear un
mayor numero de capas protectoras mas resistentes en el futuro.
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Criterios de seleccion en relacion con el proceso:

Criterios de seleccion en relacion con las
condiciones ambientales:

Técnicas de soldadura manual que conllevan la

formacién de pequefias gotas y salpicaduras;
por ejemplo:

soldadura a gas;
soldadura TIG;

Uso de maquinas; por ejemplo:

maquinas de oxicorte;
maquinas de corte por plasma;
magquinas de soldadura por
resistencia;

Clase 1 |- soldadura MIG; - maquinas de pulverizacién térmica;
- soldadura por microplasma; - bancos de soldadura.
- soldadura fuerte;
- soldadura por puntos;
- soldadura MMA
(con electrodo revestido de rutilo).
Técnicas de soldadura manual que conllevan la | Uso de maquinas; por ejemplo:
formacién de grandes gotas y salpicaduras; por |- en espacios confinados;
ejemplo: - para la ejecucion de operaciones de
- soldadura MMA (con electrodo basico o soldadura/corte a una altura superior
revestido de celulosa); a la de la cabeza o enotras posicio-
- soldadura MAG (con CO2 o gases mixtos); nes forzadas similares.
Clase 2 |- soldadura MIG (con alta corriente);

- soldadura por arco con electrodo tubular
autoprotegido;

- corte por plasma;

- burilado;

- oxicorte;

- pulverizacion térmica.

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 - Ropa de proteccion contra los peligros térmicos de un arco
eléctrico. Esta norma especifica los requisitos y los métodos de ensayo aplicables a los materiales y

las prendas de proteccion destinados a aquellas personas que lleven a cabo trabajos eléctricos, para
protegerlas frente a los riesgos térmicos derivados de un arco eléctrico. Las prendas de proteccion a

las que hace referencia este documento no estan destinadas al uso como prendas de proteccion con
aislamiento eléctrico ni proporcionan proteccion contra descargas eléctricas. Para que un conjunto
protector de dos piezas proporcione el nivel de proteccion especificado, ambas prendas deben usarse a
la vez. La etiqueta CE que lleva cada prenda en su interior establece el modo en que debe usarse. Para
que la prenda proporcione proteccién corporal integra, debe permanecer cerrada y complementarse con
los accesorios protectores que correspondan (casco con visor, guantes y calzado). Si se usa ropa interior,
esta debe estar fabricada con material ignifugo. Las prendas fabricadas con ciertas fibras sintéticas (por
ejemplo, poliamida, poliéster o acrilico) se fundiran al sufrir la exposicion a un arco eléctrico, pudien-

do provocar graves lesiones en la piel. Deben contemplarse las condiciones ambientales y los riesgos
inherentes al lugar de trabajo. La divergencia en relacion con los valores establecidos por esta norma
puede dar lugar a condiciones mas restrictivas.

Método de ensayo 1 (IEC 61482-1-1:2019): Determinacion de la caracteristica del arco de materiales
resistentes a la llama para ropa. El método A se usa para determinar la caracteristica del arco de los
materiales. El método B se usa para medir la respuesta de las prendas.

Este método consiste en la medicion de la caracteristica del arco, ya sea el limite de energia incidente
(ELIM), el rendimiento térmico del arco (ATPV) o la energia umbral de rotura abierta (EBT50),

en J/cm? o cal/cm?. Método de ensayo 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Determinacion de la clase de proteccidn contra el arco de material y ropa usando un arco limitado y
dirigido (prueba de la caja). El ensayo se puede llevar a cabo de acuerdo con las dos clases de ensayo
establecidas: APC 1 (corriente de ensayo: 4 kA, 168 kJ) o APC 2 (corriente de ensayo: 7 kA, 320 kJ).
Parametros de ensayo complementarios: Tension: 400 V c.a. Duracion del arco: 500 ms. Frecuencia: 50
Hz o0 60 Hz.

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO DE LA ROPA DE PROTECCION

Advertencia

La ropa de proteccion sucia puede ofrecer un menor nivel de proteccion y afectar a la seguridad del
usuario. No debe utilizarse ropa de proteccion que se contamine con grasa, aceite, liquidos inflama-
bles o materiales combustibles. A fin de preservar las propiedades protectoras de la prenda, esta debe
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lavarse y recibir mantenimiento correcta y periédicamente. La ropa de proteccién sucia debe lavarse
inmediatamente y, en ningun caso, ser almacenada.

Instrucciones generales de lavado y secado de la ropa de proteccién

Las instrucciones de mantenimiento se indican en la etiqueta de la prenda. Las prendas deben lavarse
por separado y con todos los cierres abrochados. A fin de preservar las propiedades protectoras de

las prendas, solo deben emplearse detergentes sintéticos. No se admite el uso de detergentes que
contengan agentes blanqueadores; estos pueden perjudicar las propiedades protectoras de las prendas.
No debe utilizarse suavizante. Debe evitarse el secado excesivo de las prendas; se recomienda que, una
vez secas, conserven un nivel de humedad del 10-15 %. Debe evitarse proyectar vapor directa e intensa-
mente durante el planchado.

Instrucciones de lavado de la ropa de protecciéon con propiedades de alta visibilidad

No se admite el uso de detergentes que contengan abrillantador 6ptico. Estas prendas deben lavarse por
separado o junto con otras prendas de colores similares y homologadas de acuerdo con la norma

EN ISO 20471. Las prendas con franjas retrorreflectantes se deben lavar del revés.

Instrucciones de lavado de la ropa de protecciéon contra productos quimicos liquidos

Debe agregarse un producto adecuado de tratamiento durante el proceso de lavado, como minimo, una
vez por cada 5 ciclos de lavado.

Instrucciones de almacenamiento de la ropa de proteccion

Cuando no se encuentren en uso, conserve las prendas de proteccién en un lugar limpio, seco y oscuro
a través del cual circule aire. Los lugares calidos y humedos pueden dar lugar a hidrdlisis, una reaccion
quimica que debilita y puede llegar a anular las propiedades protectoras de las prendas.

Instrucciones de reparacion de la ropa de proteccion

Para llevar a cabo una reparacion, use el mismo tejido, el mismo hilo y los mismos refuerzos que
presente la prenda reparada. O bien: use un tejido, un hilo y refuerzos que ofrezcan un grado de
proteccion idéntico o superior al de la prenda.

La declaracion de conformidad esta disponible en el sitio web: www.wenaas.no
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OHJEET KAYTTAJALLE: KUUMUUDELTA, LIEKILTA, HITSAUKSELTA JA VALOKAAREN
LAMPOVAAROILTA SUOJAAVAT VAATTEET (POISLUKIEN PALOMIEHET)

Vaate tayttdd EU-asetuksen 2016/425 vaatimukset. Seka henkildnsuojaimia koskeva asetus 2016/425,
sellaisena kuin se on saatettu osaksi Ison-Britannian lainsdddantéa, muutoksineen.

Vaatteen sisapuolella olevassa CE-merkinnassa on tiedot standardeista, jotka vaate tayttaa, seka tar-
vittavista vaateyhdistelmista. Suojavaatteita on kaytettdva aina suljettuina. Tuotenumeroilla varustetut
vaatesymbolit ilmaisevat tarvittavan vaateyhdistelman, jotta CE-merkinnassa ilmoitettu oikea suojaustaso
saavutetaan.

Yleiset ohjeet kayttajille:

* Ennen kayttda: Tarkista, ettd vaatteesta ei puutu mitdan, ettd se on sopiva ja ettad kayttaja osaa riisua
vaatteen.

» Palosuojattujen materiaalien on pysaytettava liekkien leviaminen. Lampd voi kuitenkin siirtyd kankaan
l&pi. Useat paallekkaiset paloturvallisesta materiaalista valmistetut vaatteet parantavat suojaa.

» Kayta paloturvallisia alusasuja. Synteettiset materiaalit saattavat sulaa.

» Jos vaate altistuu tulelle, se ei enda suojaa yhta tehokkaasti. Vaikka kankaassa ei ole nakyvia
vaurioita, se on heikentynyt ja haurastunut.

» Liekin leviamista rajoittava ominaisuus heikkenee, jos suojavaatteeseen joutuu herkasti syttyvia aineita.

EN ISO 14116:2015 Suojavaatteet — Tulelta suojaava vaatetus — Rajoitetusti palavat materiaalit,
materiaaliyhdistelmat ja vaatteet

Kun liekkien lisdksi on suojauduttava kuumuudelta, tdma kansainvalinen standardi ei ole tarkoituksenmu-
kainen. Kayta sen sijaan kansainvalisia standardeja kuten ISO 11612.

Rajoitetun liekin leviamisindeksi:

Indeksi 1: Mikaan liekin alareunan osa eikd minkdan aukon reuna saavuta naytteen ylareunaa eika kum-
paakaan sivureunaa. Naytteesta ei irtoa palavaa tai sulaa karstaa. Jalkihehkuaika on < 2 s. Indeksin 1
materiaaleja ei saa kayttaa ihoa vasten!

Indeksi 2: Samat vaatimukset kuin indeksissa 1, ja: Naytteeseen ei synny reikia, joiden lapimitta on 5 mm
tai suurempi mihinkaan suuntaan.

Indeksi 3: Samat vaatimukset kuin indeksissa 2, ja: Jalkipaloaika on < 2 s. Lopullinen indeksimerkinta:
Rajoitetun liekin leviamisindeksi.
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EN ISO 11612:2015 Kuumuudelta ja tulelta suojaava vaatetus
Kaksiosaisia tyOvaatteita on kaytettava yhdessa, jotta ilmoitettu suojaustaso saavutetaan. Vaatteen
sisadpuolella oleva CE-merkinta ilmaisee tarvittavan vaateyhdistelman. Vaatteen sisapuolella oleva
CE-merkinta ilmaisee, minka koodin mukaan vaate on sertifioitu. Jos kemikaaleja, helposti syttyvia
nesteita tai sulaa metallia roiskuu vaatteille, poistu valittdmasti alueesta ja riisu varovasti saastuneet
vaatteet. Varmista, ettd kemikaalit tai neste eivat kosketa ihoa.
Vaatteet on sitten puhdistettava tai poistettava kaytdsta. Jos vaatteille roiskuu sulaa metallia, ihoa vasten
pidettynd ndma vaatteet eivat ehka suojaa palovammoilta. Kirjainkoodit:
A: Vaate tayttaa rajoitetun liekin leviamista koskevat vaatimukset. A1 Pintasytytysmenetelma.

A2 Reunasytytysmenetelma.
B: Suojaus konvektiolammolta. Korkein taso on 3.
C: Suojaus lampdsateilylta. Korkein taso on 4.
D: Suojaus sulan alumiinin roiskeilta. Korkein taso on 3.
E: Suojaus sulan raudan roiskeilta. Korkein taso on 3.
F: Suojaus kontaktilammolta. Korkein taso on 3.

EN ISO 11611:2015 Hitsauksessa ja vastaavissa toissa kaytettava suojavaatetus

Kaksiosaisia tyOvaatteita on kaytettava yhdessa, jotta ilmoitettu suojaustaso saavutetaan. Vaatteen sisa-
puolella oleva CE-merkinta ilmaisee tarvittavan vaateyhdistelman. Perusvaatteen tulee olla ainakin Luok-
kaa 1, kun kaytetaan osittaisia lisdsuojavaatteita. On suositeltavaa kayttaa hitsausesiliinaa, joka peittaa
vartalon etupuolen ainakin sivusaumasta toiseen. Osittaisia lisdvartalosuojia saatetaan tarvita esim. hit-
sattaessa paan ylapuolella. Vaate on tarkoitettu suojaamaan vain lyhyelta kontaktilta kaarihitsauksen jan-
nitteisiin osiin. Jos sahkdiskun vaara on suurempi, tarvitaan lisda sahkoisesti eristavia kerroksia. Vaate on
suunniteltu suojaamaan lyhyelta tahattomalta kosketukselta jannitteelliseen sahkdjohtimeen, kun jannite
on alle 100 V DC Toiminnallisista syista kaikkia hitsauslaitteiston jannitteellisia osia ei voi suojata suoralta
kosketukselta. Ole varovainen kun hitsaat ahtaissa tiloissa, joissa ilman happipitoisuus voi nousta; tama
heikentdd suojavaatetuksen palosuojausominaisuuksia.

Tietoa UV-sateilyn vaaroista:

Sahkoisessa kaarihitsauksessa iho saattaa altistua ultraviolettisateilylle. Kaytdssa vaatteen materiaali
kuluu. Valta UV-sateilylle altistuminen tarkistamalla vaatteen kunto sdanndllisesti. Jos kayttaja saa
auringonpolttaman kaltaisia oireita, UVB-sateily lapaisee vaatteen. Jos

UV-sateilyn havaitaan lapaisevan vaatteen, vaate tulee korjata (mikali mahdollista) tai vaihtaa uuteen ja
lisdkerroksien kayttamista tulevaisuudessa tulee harkita.

Ohijeita hitsaajan vaateluokan valintaan.

Ymparistdolosuhteisiin perustuvat

Prosessiin perustuvat valintakriteerit: . . o
valintakriteerit:

Manuaaliset hitsaustekniikat, joissa syntyy Koneiden kaytto, esim.:
hiukan hitsausroiskeita ja kipinéita, esim.: - happipolttoleikkauskoneet
- kaasuhitsaus - plasmaleikkauskoneet
- TIG-hitsaus - vastushitsauskoneet
Clase 1 |- MIG-hitsaus - termiseen ruiskutukseen tarkoitetut
- mikroplasmahitsaus koneet
- juottaminen - penkkihitsaus

pistehitsaus
- MMA-hitsaus (rutiilipuikko)

Manuaaliset hitsaustekniikat, joissa syntyy Koneiden kayttd, esim.:
paljon hitsausroiskeita ja kipindita, esim.: - hitsaus ahtaissa tiloissa
- MMA-hitsaus (emas- tai selluloosapuikko) - hitsaus/leikkaus paan ylapuolella tai
- MAG-hitsaus (hiilidioksidi CO2 tai siihen verrattavassa rajoittuneessa
kaasuseos) tydasennossa
Clase 2 |- MIG-hitsaus (korkea virta)

- itsesuojaava taytelankahitsaus
- plasmaleikkaus

- kovertaminen

- happipolttoleikkaus

- lamporuiskutus

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Valokaaritapaturmiin liittyviltd palovammoilta suojaava vaatetus
Tama standardi maarittelee valokaaritapaturmiin liittyviltd palovammaoilta suojaaville materiaaleille ja
vaatteille asetettavat vaatimukset ja testimenetelmat. Taman asiakirjan mukaista suojavaatetusta ei ole
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tarkoitettu kaytettavaksi sahkoa eristavana suojavaatteena eika se anna suojaa sahkdiskuilta. Kaksio-
saisia tydvaatteita on kaytettava yhdessa, jotta ilmoitettu suojaustaso saavutetaan. Vaatteen sisapuolella
oleva CE-merkinta ilmaisee tarvittavan vaateyhdistelman. Umpisuojavaatteita on pidettava suljettuna ja
lisdsuojavarusteita, kuten kyparaa, visiiria, kasineita ja jalkineita on kaytettava. Jos alusvaatteita kay-
tetdan suojavaatetuksen lisaksi, niiden on mieluusti oltava palosuojatuista materiaaleista valmistettuja.
Synteettisista kuiduista, kuten polyamidista, polyesterista ja akryylista valmistetut vaatteet sulavat kontak-
tissa valokaareen ja aiheuttavat vakavia ihovammoja. Ymparistdolosuhteet ja tyGpaikan riskit on otettava
huomioon. Poikkeamat standardin parametreista voivat aiheuttaa vakavamman tapaturman. Testimene-
telma 1 (IEC 61482-1-1:2019):

Palosuojattujen vaatemateriaalien valokaariluokituksen maarittdminen. Menetelmalla A maaritetdan ma-
teriaalien valokaariluokitus. Menetelmalla B mitataan vaatteen vaste. Menetelma mittaa valokaariluokituk-
sen (ELIM Incident Energy Limit, Arc Thermal Performance Value ATPV tai Break open threshold energy
EBT50) jouleina/cm? tai kaloreina/cm?. Testimenetelma 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Materiaalin ja vaatteiden valokaariluokituksen maarittdminen rajatun ja kohdistetun valokaaren avulla (box
test). Testi voidaan suorittaa kahdessa kiinteassa testiluokassa:

APC 1 (testausvirta: 4 kA, 168 kJ) tai APC 2 (testausvirta: 7 kA, 320kJ) Muut testausparametrit:

Jannite: 400 V a.c, Kaaren kesto: 500 ms, Taajuus: 50 Hz tai 60 Hz

SUOJAVAATTEIDEN HOITO-OHJEET

Varoitus

Suojavaatteiden likaisuus heikentaa niiden tarjoamaa suojaa ja vaarantaa kayttajan turvallisuuden.
Rasvalla, 6ljylla tai syttyvilla nesteilla tai palavilla materiaaleilla saastunutta suojavaatetusta ei saa
kayttaa. Jotta vaatteen suojaavat ominaisuudet sailyvat, vaatetta on pestava ja huollettava saannoéllisesti
ohjeiden mukaan. Suojavaatteita ei saa sailyttaa likaisina, vaan ne on pestava valittomasti.
Suojavaatteiden yleiset pesu- ja kuivatusohjeet

Katso vaatteiden pesuohjeet vaatteiden pesumerkista. Vaatteet on pestava erikseen kaikki vetoketjut ja
tarranauhat suljettuina. Kayta ainoastaan synteettisia pesuaineita vaatteen suojaavien ominaisuuksien
sailyttdmiseksi. Ala kayta valkaisuaineita sisaltavia pesuaineita, silld ne heikentavat suojaominaisuuk-
sia. Al4 kayta huuhteluainetta. Valta kuivatusta liian kuivaksi. Suositeltava jaannéskosteus on 10-15 %.
Silityksessa valtettdva suoraa tai voimakasta hdyrya.

Huomiovaatteiden pesuohjeet

Ala kayta optisia valkaisuaineita siséltévia pesuaineita. Pestéva erikseen tai samanvaristen standardin
SFS-EN ISO 20471 mukaan hyvaksyttyjen vaatteiden kanssa. Vaatteet, joissa on heijastavasta raidat, on
pestava nurin kdannettyina.

Pesuohjeet suojavaatteille nestemaisia kemikaaleja vastaan

Pesuun on lisattava sopiva kasittely vahintdan joka viidennella pesukerralla.

Suojavaatteiden sailytysohjeet

Sailyta vaatteet puhtaassa, kuivassa ja pimeassa ja hyvin tuuletetussa tilassa. LAmmin ja kostea
sailytyspaikka voi aiheuttaa hydrolyysin, kemiallisen reaktion, joka heikentaa tai tuhoaa vaatteen
suojausominaisuudet.

Suojavaatteiden korjausohjeet

Suojavaatteiden korjauksessa on kaytettava samaa kangasta, lankaa ja tarvikkeita kuin alkuperaisessa
valmistuksessa.

Vaihtoehtoisesti: Voit kayttaa kangasta, lankaa ja tarvikkeita, joiden suojaluokka on sama tai korkeampi
kuin itse vaatteen.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus 16ytyy osoitteesta: www.wenaas.no
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INSTRUCTIONS UTILISATEUR : VETEMENTS DE PROTECTION CONTRE LA CHALEUR, LES
FLAMMES, LES DANGERS LIES AU SOUDAGE ET LES DANGERS THERMIQUES D’UN ARC
ELECTRIQUE (HORS POMPIERS)

Le vétement est conforme a au réglement européen 2016/425. Et Réglement 2016/425 sur les équipe-
ments de protection individuelle, tel que transposé dans la législation britannique et amendé.

Le marquage CE situé a l'intérieur du vétement fournit des informations sur les normes de

certification du vétement et 'ensemble de vétements requis. Les vétements de protection doivent toujours
étre fermés lorsqu’ils sont portés. Les symboles de vétement accompagnés d’un numéro d’article indiquent
'ensemble vestimentaire requis pour respecter le niveau de protection indiqué sur I'étiquette CE.

Instructions générales d'utilisation:

* Avant utilisation : Vérifiez que le vétement est complet, qu’il est a la bonne taille et que I'utilisateur sait
comment 'enlever.

* Les matieres ignifuges empécheront la propagation des flammes. Cependant, la chaleur des flammes
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peut traverser le vétement. Des couches supplémentaires de matiéres ignifuges augmenteront la
protection.

» Utilisez des sous-vétements ignifuges. Les matieres synthétiques peuvent fondre.

* Sil est exposé aux flammes, le vétement n’offrira plus la méme protection. Méme si aucun dommage
n’est visible sur le tissu, il sera devenu fragile et cassant.

* Les propriétés de propagation de flamme limitée seront réduites si les vétements de protection sont
contaminés par des matériaux inflammables.

EN ISO 14116:2015 Vétement de protection — Protection contre les flammes — Matériaux,
assemblages de matériaux et vétements a propagation de flamme limitée

Lorsqu’une protection contre les risques thermiques est nécessaire, en plus d’une protection contre les
flammes, cette norme internationale ne convient pas. A la place, les normes internationales telles que la
norme 1ISO 11612 doivent étre utilisées.

Indice de propagation de flammes limitée :

Indice 1 : Aucun échantillon ne doit permettre a une partie quelconque de la limite inférieure d’'une flamme
ou de la limite d’un trou d’atteindre le bord supérieur ou I'un des bords verticaux. Aucun échantillon ne
doit donner de débris enflammés ou fondus. La durée d’incandescence résiduelle doit étre < 2s. Les
matériaux de I'indice 1 ne peuvent pas étre portés sur la peau !Indice 2 : Mémes exigences que pour
l'indice 1, et : Aucun échantillon ne doit donner une formation de trou de 5 mm ou plus dans aucune
direction.

Indice 3 : Mémes exigences que pour I'indice 2, et : La durée de combustion résiduelle doit étre < 2s.
Marquage d’indice final : Indice de propagation de flammes limitée.

EN ISO 11612:2015 Vétements de protection contre la chaleur et les flammes

Il est nécessaire de porter un ensemble de vétements de protection deux piéces pour assurer le niveau
de protection requis. L'étiquette CE figurant a l'intérieur du vétement indique I'assemblage requis pour ce
vétement. L'étiquette CE figurant a l'intérieur du vétement indique les lettres d’identification de la norme
de certification du vétement. Si des produits chimiques, des liquides inflammables ou du métal fondu sont
accidentellement projetés sur les vétements, évacuez immédiatement la zone, et retirez délicatement les
vétements contaminés. Veillez a ce que les produits chimiques ou les liquides n’entrent en contact avec
aucune partie de la peau. Les vétements doivent ensuite étre nettoyés ou mis hors service. En cas de
projections de métal fondu, les vétements, s’ils sont portés a méme la peau, peuvent ne pas éliminer tout
risque de brllure. Lettres d’identification :

A: Le vétement répond aux exigences de propagation de flammes limitée. Méthode d’allumage par la
surface A1. Méthode d’allumage par le bord inférieur A2.

B : Protection contre la chaleur de convection. 3 est le plus haut niveau.

C : Protection contre la chaleur radiante. 4 est le plus haut niveau.

D : Protection contre les projections d’aluminium en fusion. 3 est le plus haut niveau.

E : Protection contre les projections de fer fondu. 3 est le plus haut niveau.

F : Protection contre la chaleur de contact. 3 est le plus haut niveau.

EN ISO 11611:2015 Vétements de protection utilisés pendant le soudage et les techniques connexes
Il est nécessaire de porter un ensemble de vétements de protection deux piéces pour assurer le niveau
de protection requis. L'étiquette CE figurant a l'intérieur du vétement indique I'assemblage requis pour ce
vétement. En utilisant des vétements de protection partielle supplémentaires, le vétement de base doit
au moins respecter les exigences de la classe 1. L'utilisation d’un tablier de soudage recouvrant 'avant
du corps d’une couture latérale a l'autre est recommandée. Des vétements de protection partielle sup-
plémentaires peuvent étre requis, notamment lors d’opérations de soudure au plafond. Le vétement est
uniguement congu pour fournir une protection en cas de brefs contacts avec les parties sous tension d’'un
circuit de soudure a 'arc. En cas de risque accru de choc électrique, des couches d’isolation électrique
supplémentaires sont nécessaires. Le vétement est congu pour fournir une protection contre les contacts
accidentels de courte durée avec des conducteurs électriques sous tension allant jusqu’a environ 100 V
c. ¢. Pour des raisons opérationnelles, toutes les pieces conductrices de tension d’'une installation de
soudure a I'arc ne peuvent pas étre protégées contre le contact direct. Soyez prudent lors du soudage
dans des espaces confinés car 'atmosphére peut s’enrichir en oxygene, ce qui réduit les propriétés
ignifuges des vétements de protection. Informations sur les dangers des rayonnements UV :

Les opérations de soudure a I'arc électrique comportent un risque d’exposition de la peau aux rayonne-
ments ultraviolets (UV). Au cours du temps, l'usure va dégrader votre tenue. Veuillez examiner attenti-
vement les vétements pour empécher toute exposition aux rayonnements ultraviolets. Si 'utilisateur est
sujet a des symptdbmes de coup de soleil, il y a pénétration des UVB. En cas de pénétration de radiation
UV dans un vétement, ce dernier doit &tre réparé (si possible) ou remplacé. |l est également recommandé
d’utiliser a 'avenir des couches protectrices supplémentaires, plus résistantes.



Guide de sélection de la classe d’'un vétement pour soudeur

Critéres de sélection liés aux conditions

Critéres de sélection liés au processus: .
environnementales

Techniques de soudure manuelle, formation Maniement de machines, p. ex.:

d’éclaboussures et de gouttes légéres, par - machines d’'oxycoupage

exemple: - machines de découpe au plasma

- soudage au gaz - machines de soudage par résistance

- soudage TIG - machines de projection thermique
Classe 1 |- soudage MIG - soudure a I'établi

- soudage micro-plasma

- brasage

- soudage par points
- soudage MMA (avec électrode enrobée de

rutile)
Techniques de soudure manuelle, formation Maniement de machines, p. ex.:
d’éclaboussures importantes et de grosses - dans des espaces confinés
gouttes, par exemple: - opérations de découpage/soudure
- soudage MMA (avec électrode a enrobage au plafond ou dans des positions
basique ou cellulose) similaires
- soudage MAG (avec CO2 ou gaz
Classe 2 mélangés)

- soudage MIG (courant élevé)

- soudage a l'arc autoblindé a noyau fondant
- découpe au plasma

- gougeage

- oxycoupage

- projection thermique

CEIl 61482-2:2009, CEI 61482-2:2018 Vétements de protection contre les dangers thermiques d’un
arc électrique

Cette norme définit les exigences et méthodes de test applicables aux matériaux et vétements de
I’habillement de protection des ouvriers en électricité contre les dangers thermiques d’un arc électrique.
Selon ce document, le vétement de protection n’est pas congu pour étre utilisé comme vétement de
protection isolant électrique et ne fournit pas de protection contre les chocs électriques. Il est nécessaire de
porter un ensemble de vétements de protection deux piéces pour assurer le niveau de protection requis.
L’étiquette CE figurant a I'intérieur du vétement indique I'assemblage requis pour ce vétement.

Pour une protection totale du corps, le vétement doit étre porté fermé, et des équipements de protecti-
on supplémentaires comme un casque avec visiére, des gants et des chaussures doivent étre utilisés.
Lorsque des sous-vétements sont utilisés, ils doivent étre fabriqués en matiéres ignifuges. Les vétements
en fibres synthétiques, comme le polyamide, le polyester et I'acrylique fondent sous I'exposition de I'arc et
peuvent provoquer de graves blessures cutanées. Les conditions environnementales et les risques sur le
lieu de travail doivent étre considérés. Toute déviation des parameétres de cette norme peut entrainer des
problémes plus graves. Méthode d’essai 1 (CEI 61482-1- 1:2019) :

Détermination de la caractéristique d’arc de matériaux résistants a la flamme pour vétements. La mét-
hode A est utilisée pour déterminer la caractéristique d’arc de matériaux. La méthode B est utilisée pour
mesurer une réponse d’un article d’habillement.

La méthode consiste a mesurer la caractéristique d’arc (Limite d’énergie incidente ELIM, valeur ATPV,
valeur de performance thermique a 'arc électrique, ou valeur EBT50, seuil de rupture a I'énergie), en
joules/cm? ou cal/cm?. Méthode d’essai 2 (CEI 61482-1-2:2014) :

Détermination de la classe de protection contre I'arc de matériaux et de vétements au moyen d’un arc
dirigé et contraint (enceinte d’essai)

Le test peut étre réalisé dans deux classes de test fixes :

APC 1 (courant de test : 4 kA, 168 kJ) ou APC 2 (courant de test : 7 kA, 320 kJ) Autres parametres de test:
Tension : 400 V c. a., .durée d’arc électrique : 500 ms, Fréquence : 50 Hz ou 60 Hz

INSTRUCTIONS D’ENTRETIEN DES VETEMENTS DE PROTECTION

Avertissement

Un vétement de protection sale peut offrir un niveau de protection moindre et compromettre la sécurité de
I'utilisateur. Les vétements de protection contaminés par de la graisse, de 'huile, des liquides inflamma-
bles ou des matériaux combustibles ne doivent pas étre utilisés.

Pour conserver les facultés protectrices des vétements, il est nécessaire d’effectuer un lavage convena-
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ble et régulier, ainsi que de les manipuler avec soin. Les vétements de protection sales ne doivent pas
étre rangés mais lavés immédiatement.

Instructions générales pour le lavage et le séchage des vétements de protection

Pour les instructions d’entretien, voir I'étiquette d’entretien sur le vétement.

Les vétements doivent étre lavés séparément et avec toutes les ouvertures fermées.

Utilisez uniquement des détergents synthétiques pour conserver les qualités protectrices du vétement.
N’utilisez pas de détergent contenant des agents de blanchiment car cela réduit les qualités protectrices
du vétement. N'utilisez pas d’adoucissant. Evitez le séchage excessif, niveau d’humidité recommandé
aprés séchage : 10-15 %. Evitez la vapeur directe et intensive lors du repassage.

Instructions de lavage pour les vétements de protection aux propriétés haute visibilité

N’utilisez pas de détergent contenant des azurants optiques.

Lavez séparément ou avec des vétements conformes a la norme EN ISO 20471, de couleurs similaires.
Les vétements avec bandes rétroréfléchissantes doivent étre lavés sur I'envers.

Instructions de lavage des vétements de protection contre les produits chimiques liquides

Un traitement approprié doit étre ajouté au processus de lavage au moins tous les 5 cycles de lavage.
Instructions de rangement des vétements de protection

Rangez les vétements dans un endroit propre, sec, sombre et bien aéré lorsque vous ne les utilisez
pas. Un stockage dans un milieu chaud et humide peut entrainer une hydrolyse, une réaction chimique
pouvant affaiblir ou annuler les qualités protectrices du vétement.

Instructions de réparation des vétements de protection

Pour réparer des vétements de protection, utilisez du tissu, du fil et des ornements identiques a ceux du
vétement d’origine. Vous pouvez également: Utiliser du tissu, du fil et des ornements présentant une
qualité protectrice égale ou supérieure a celle du vétement.

La déclaration de conformité est disponible a I’adresse Internet: www.wenaas.no
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OAHTIEZ XPHZHZ: POYXIZMOZ I'lA NMPOZTAZIA AMNO GEPMOTHTA, ®AOIA, ZYITKOAAHZH KAl
OEPMIKOYZ KINAYNOYZ HAEKTPIKOY TO=OY (EZAIPOYNTAI MYPOZBEZTEZ)

To poUxo cuuuopPUWVETal Je Tov EupwTrdikd kavoviousd 2016/425. Kai tov Kavovioud 2016/425

ylO Ta JEOQ ATOMIKNAG TTPOO0TACIAG OTTWG EVOWPaTWONKE 0T vouoBeaia Tng MeydAng Bpetaviag kai
TPOTTOTTOINONKE.

H eTikéTa ofpavong CE 0To e0WwTEPIKO TOU POUXOU TTAPEXEI TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TO TTPOTUTTO(A) HE TO
OTT0i0(Q) TTICTOTIOIEITAI TO POUXO KAl ATTAITEITAI CUPPAPY) TOU poUxou. O TTPOCTATEUTIKOG POUXITHOG TTPETTEI
va QopIETal TTAVTA KAEIOTOG.

Ta oUpBoAa Tou pouxou PE apIBUO TTPOIBVTOG dEiXVOUV TNV aTTAITOUNEVN GUPPAYPT) TOU POUXOU WOTE

VA QVTATTOKPIVETAI GTO ATTAITOUUEVO ETTITTEDO TTPOCTACIOG TTOU ONAWVETAI OTNV €TIKETA ofpavong CE.
MpooTagia Tou dOnAwveTal aTnv €TIKETA orjpavong CE.

I'svmsg odnyigg xpnong:
Mpiv atmo n xprion: EAéyETe 0TI TO pouxo gival 0AOKANPO, OTI gival 0To CWOTO VOUUEPO Kal OTI O

XPNOTNG YVWPICEl TTWG vVa TO OQAIPETEL.

*  To uAik@ emRpdaduvong ewTidg Ba oTapatAoouy TNV €EATTAwWGN TNG PWTIAGS. QOTOCO, N BepudTNTA
MTTOpEi va e€ammAwBei péow Tou poUyou. H TTpoaTacia Ba gival peyaAlTepn XPNOIUOTIOIWVTAG
TTEPIOOOTEPEG OTPWOEIG UNIKOU ETTIBPAdUVONG QWTIGG.

*  XPNOIYOTIOIEITE ECWPOUXA KATAOKEUAOUEVD aTTO ETTIRPABUVTIKG QWTIAG. Ta GUVOETIKG UAIKG EVOEXETAI
va AIloouv.

e Xe TrePITTTWON €KBEONG O PAGYQ, TO pouxo dev Ba TTapéxel TTAEov Tnyv idla TTpoaTaacia. AKOUN Ki av dgv
uttdpxel opatr {nuIG oTo Uacpa, autd Ba aAoiwBei kal Ba yivel elBpaucTo.

e O11016TNTEG TTEPIOPIOHOU EEATTAWONG TNG PWTIAG Ba PeIWBOUV av 0 TTPOCTATEUTIKOG POUXIOHOG
MOAUVOEI e eUPAEKTA UAIKG.

EN ISO 14116:2015 MpooTaTeuTIKOG pouxIionog — NpooTtacia atrd @wTid — YAIKO TTepiopioHoU
£EATAWONG PWTIAG, UAIKO OCUPPAPWYV KOl POUXIOCHOG

Orav atraiteital TpooTacia atmod kivOUvoug BepuoTnTag, EMTTPOCOETA UE TV TTPOCTACIA ATTO GWTIA, AUTO

1O OIEBVEG TTPOTUTTO Ogv gival KATAAANAO. AvT auTou, TTPETTEl va XpnalpoTroloUvTal Aiebvr TTpoTUTIa, OTTWG
10 ISO 11612. EupeTrpio TTEPIOPICHOU €EATTALWONG QWTIAG:

Eupetipio 1: Ze kavéva deiyua OTTOIOdATTOTE TUAMA TOU XAPNAGTEPOU Opiou KOVTA 0 YAy I Tou opiou
KOVT@ o€ ot Oev Ba @TACEl OTO ETTAVW TUAMA 1] € OTTOIOOATTOTE KABETO AKPO. Z€ Kavéva Oeiypa dev Ba
avaduBouv eAOYeG A Alwpéva uttoAgippaTa. O XpOvog aTTopévoUCag TTUPOKTWOEWS Ba gival < 2 deut. Ta
UAIKA TTOU UTTApYouUV OTO Eupetripio 1 evOEXETAI va PNV TTPETTEI VA QOPIOUVTAI KAl VO EPXOVTAI OE ETTAPN UE
10 &éppal
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Eupetipio 2: 181e¢ atrautrioeig e 1o Eupetripio 1 kar: Z€ kavéva deiypa dev 6a oxnUaTioTouV OTTEG
SlapéTpou 5 xIA. A peyaAUTEPES TTPOG Kauia KaTeuBuvan.

Eupetfpio 3:181e¢ atrautrioeig e 10 Eupetripio 2 kai: O xpdvog avtoxng JETE TNV aTTopdkpuvan atro Tn
QWTIA Ba gival < 2 deuTt. TEAIKO eupeThplo-orpavaorn: Eupetripio TTepIopIoPoU eEATTALWONG QWTIAG.

EN ISO 11612:2015 NMpooTaTEUTIKOG POUXIGHOG YIA TTPOOTACIA AT 0EpUOTNTA KA QWTIA
O TTPOCTATEUTIKOG POUXIOUOG TTOU ATTOTEAEITAI ATTO BUO TEPAXIA TTPETTEI VA QOPIETAI WG CUVOAO WOTE
va TTapExeTal To kaBopiouévo etiredo TmpooTaciag. H eTikéta CE 010 e0WTEPIKO TOU poUxou ONAWVEI
TNV aTTaPAiTNTN CUPPAPH Tou pouxou. H eTikéTa CE a10 e0wTEPIKO TOU POUXOU BNAWVEI PE TTOI0 KWAIKO
YPAUUa £XEI TTIOTOTTOINBEI TO POUXO. € TTEPITITWON TTOU aTTO AAB0G £X0UV TTEPIXUBET XNMIKE, EUQAEKTA
uypPa N AIwPEVO PETAAAO €TTAVW OTOV POUXIOHO, AUECWS ATTONOKPUVETE TO OTTO TOV XWEO, KAl TIPOTEKTIKA
aQaIpEéaTE Ta poUxa TTou £xouv TTPoaBANBei. BeBaiwBeite 4TI Ta XNUIKA 1] TO uypo dev EpxovTal
g€ €TTa@N PE Kavéva PEPOG Tou dEpuaTog. Ta pouxa TTPETTEI va KABAPIoTOUV A va attocupBouv atro Tn
XPNon. Z& TEPITITWON TTOIANICUATOG hE AlPEVO PETAANO, T poUXa, Qv QOPEUEVA £PXOVTAI OE ETTAPNA UE TO
Oépua, evOEXETAI va unVv TTepIopifouv KABE Kivouvo eykauuaTtog. Kwdikd ypduuaTa:
A: To poUxo TTANPOI TIG TTPOUTTOBECEIG O TTEPITITWAN TTEPIOPICUEVNS EEATTALONG QWTIAG.

A1 péEBodog avapAegns em@dveiag. A2 pébodog avapAe¢ng dkpou.
B: MpooTtacia amd petapepduevn BepudtnTa. To upnAdTepo eTTiTTedO €ival 10 3.
T: MpooTacia atrd TNV akTivoBoAouuevn BeppdtnTa. To uwnAdTePO eTTiTredO €ivai 10 4.
A: MpooTacia atrd miTolAiopata até Alwpévo aloupivio. To upnAdTepo eTTiTedO gival 10 3.
E: MpooTacia atrd mitallicpata a1ré Alwpévo oidepo. To uynAdTepo etmitredo givail 10 3.
>T: MpooTtagia atmd emagn pe Tn BepudTnTa. To UYPNAGTEPO £TTiITTEDO €ival TO 3.

EN ISO 11611:2015 MNMpooTaTEUTIKOG POUXIOHNOG VIO XPAON O GUYKOAANCT Kal CUVAQEiG diepyaaisg
O TTpooTATEUTIKOG POUXICHOG TTOU aTTOTEAEITAI OTTO SUO TEPAXIA TTPETTEI VO POPIETAI WG TUVOAO WOTE va
TTapEXETAI TO KABOoPIoUEVO €TTITTESO TTpoaTaciag. H eTikéETa CE 01O €0WTEPIKG TOU POUXOU dNAWVEI TNV
aTrapaiTnTn oUPPAPr Tou pouxou. Me Tn XpAon TTPOCBETWVY POUXWV PEPIKAS TTPOCTACIAG, TO BACIKO
pouUxo Ba avTatrokpiveTal TOUAGXIoTov atnv Tagn 1.

uvioTaTtal n Xpron 1odidg cuykOAANoNG n otroia KAAUTITEI TO HTTPOOTIVO PEPOG TOU CWHATOG TOUAGXIOTOV
atréd TAiv pa@r) o€ TTAdiVA pagn. Evoexouévwg va XpelaaTei n xprion TTpdobeTng PEPIKAG TTpoaTadiag,
T.X. Yo QvwBev KEQAARG auykOAAnan. To pouxo TrpoopileTal povo yia TNV TTPOCTACia atmd GUVTOWN
ETTAQPN UE EVEPYA PEPN EVOG KUKAWPOTOG GUYKOAANCONG TOEOU.

OT1roU UTTAPXEI auENUEVOG KivOuvog NAekTpOTTANEiaG, atraitolvTal TTPOCOETEG OTPWOEIG HOVWONGS. To
pPoUX0 OXEBIACTNKE YIa TNV TTAPOXH TTPOCTACIAS aTTé BPaxuTTpOBeoun akouaia TTA@A PE EVEPYOUG
NAEKTPIKOUG aywyoug o€ TAOEIG WG Kal

mrepitrou 100 V d.c. MNa Aeiroupyikoug Adyoug dev gival duvarTr) n TTpooTadia OAWY TWV JEPWV PETAPOPAS
TAoNG GUYKOAANONG TWV £YKOTOOTACEWY OUYKOAANONG TOEOU aTTd duean era@n. MNpooéxeTe KaTd Tn
OUYKOAANGN 0€ JIKPOUG XWPOUG KABWGS N aTudo@aIpa UTTOPE va eUTTAOUTIOTE e 0guyovo. AuTo Ba
MEIWOEI TIG 1IBIOTNTES ETTIPPAdUVONG TNG PWTIAG TOU TTPOCTATEUTIKOU pOUXICUOU.

MAnpoopieg yia Kivduvoug atrd utrépuBpn akTivooAia (UV):

>€ NAeKTPIKEG AcITOUPYiEG TUYKOAANGNG TOEOU UTTAPXEI O KivOuvog €KBEONG Tou SEpUATOG O€ UTTEPUOPN
akTivoBoAia (UV). Katd tn didpkeia Tng xpriong, To Ugacua Tou pouxou Ba aAoiwBei. E¢eTdleTe Ta pouxa
TAKTIKA YA va aTTOQUYETE TNV £€kBeon o€ uttépuBpn akTivoBoAia (UV).

Av 0 XpAAOTNG TTAPOUCIACEI CUUTITWHATA TTAPOUOIa PE TOU eykauuartog, N UVB diatrepvdel TO pouxo.

Av 10 poUxo diatrepacTei amd utrépuBpn akTivopBoAia (UV), Ba mrpétrel va emdlopbwoei (av gival eQIKTO)

f va avTikataoTabei kal, JEAAOVTIKE, icwg Ba TTPETTEl va yivel Xpron TTPOCBETWY, TTI0 AVOEKTIKWV
TIPOCTATEUTIKWY OTPWOEWV.
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KpitApia eTIAOYNG OXETIKA E TIG

Kpitipla etmAoyng oxeTikd pe T digpyaaoia: TEPIBAMAOVTIKEC GUVBIKEC:

TexVIKEG XEIPWVAKTIKAG OUYKOAANONG, eEAa®PIAg | AciToupyia pnxavnudtwy, Tr.x.:

MOP®NG TTOINIEG KOI OTAYOVEG, TT.X.: - UNXOVAPOTO KOTING PE 0EUYOVO
- OUYKOAANonN pE aéplo - pnXavAuara Kot TTAAOUaTOg
- OUYKOAAnon TIG - pnxaviuara cuykOGAAnong e
- OUykOAAnon MIG avtiotaon
Tatn 1 |- ouykOAANCN PIKPO-TTAAOPATOG - UNXavAuaTa yia BepUIKO WEKACUO
- OKAnpA ocuykOAAnon - TTdyKog ouykoAAnTOoU

- OUYKOAANON onueiou
- OUuykoAAnon MMA
(ME NAEKTPODIO KAAUPUEVO ME

pouTiAIO)

TexVIKEG XEIPWVAKTIKAG OUYKOAANONG, Bapidg AgIToupyia pnxavnudTwy, T.X.:

MOoP®NG TTAINIEG KAl OTAYOVEG, TT.X.: - 0€ MIKPOUG XWPOoug

- OuykOAAnon MMA (pe nAekTpddIo BadikAg - 0€ AvwBev KEPAANG auykOAAnon/
ETMKAAUYNG A ETTIKAAUYNG KUTTOPIVNG) KOTTA 1] O€ CUYKPIVOUEVEG BETEIC UTTO

- Ouyk6AAnon MAG (ue CO2 R pi€n agpiwv) Téon

. - OUuykOAAnon MIG (ue uwnAd peuua)
Taén 2 ) ) ) )

- OUYKOAANGON TOEOU HE TTUPVa CIAITTACUATOS
auToBwpdkiong

- KOTTA TTAGONATOG

- auAdkwan

- KOTTA PE o§uyovo
- BepUIKOG YEKATUOG

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 NpooTATEUTIKOG POUXIOHOG ATTO BEPUIKOUG KIVEUVOUG
NAeKTPIKOU TOSOU

AuTO TO TTPOTUTTO KOBOPICEl TIG ATTAITHOEIG Kal TIG heBOBOoUG doKIPWY TTou epapudlovTal oTa UAIKA Kal

Ta poUxa yIa TTPOCTATEUTIKO POUXIoUO yia epyalopévoug atrd BepUIKOUG KIVOUVOUG VOGS NAEKTPIKOU
T6¢0U. O TTPOCTATEUTIKOG POUXICHOG, GUUPWVA UE TO TTAPOV £Yypa@o, deV TTPOOoPIZETal YIa Xprion wg
TIPOCTATEUTIKOG POUXIOUOG NAEKTPIKAG HOVWONG KAl &gV TTAPEXEI TTpoaTadia atrd nAekTpoTTAngia. O
TTPOCTATEUTIKOG POUXIOUOG TTOU ATTOTEAEITAI OTTO BUO TEPAXIA TTPETTEI VA POPIETAI WG OUVOAO WOTE Va
TTapEXETAI TO KABopIoUEVO €TTiITTESO TTpoaTaciag. H eTikéTa CE 0To e0wTEPIKG TOU POUXOU BNAWVEI

TNV QTTAPAITNTN CUVOPUOASGYNGN Tou pouxou lNa 0AGCwWHN TTPOCTACIA O POUXICUOG TTPETTEI VO YOPIETAI
KOUUTTWHEVOG KOl TTPETTEI VO XPNOIKOTIOIEITAI TIPOCBETOG £EOTTAICOG TTPOCTACIAG OTTWG TTPOCTATEUTIKO
TTPOCWTTOU, YavTia Kal utrodruara. Otav xpnoigoTrolouvTal E0WTEPIKA evoUupaTa, Ba TTPETTEN va gival
Kataokeuaopéva atrd BpadukauoTa (FR) UAIKG. Pouxa Kataokeuaouéva atrd gUuvOETIKEG iveg, OTTWG
TTOAUQUIBIO, TTOAUECTEPQ KAl OKPUAIKO, Ba Aiwaouv utrd Tnv €kBeon TOEoU Kal Ba

TTPoKaAégouv nuia oTo d€ppa. Mpétrel va AapdavovTal utrdwn ol TTEPIBAANOVTIKEG OUVONKES Kail Kivduvol
OTOV XWpPOo epyaaiag. H ammékAion atro TIG TTAPAUETPOUG GE AUTO TO TTIPOTUTTO EVOEXETAI VO OONYACEI O€ TTIO
ooBapég kataoTaoelg. MéBodog dokiung 1 (IEC 61482-1-1:2019): KaBopioudg NG agloAdynang Tou To¢ou
TWV avOEKTIKWYV aTn GAGYa UAIKWV yia pouxioud. H pébodog

A xpnoigoTroigital yia TV agloAdynan tou Té¢ou Twv UAIKWwv. H péBodog B xpnoiyotroigital yia 1n u€Tpnon
TNG AVTATTOKPIONG TwV pouxwv. H pébodog petpiétal ye 1n BabuoAdynon Tocou (ELIM Evepyeiakd 6pio
ouppavtog Tiun Togou Bepuikwyv Emddoewv ATPV ) Avolypa katw@Aiakng evépyelag EBT50), og Joules/
cm? 1) cal/cm?. MéBodog dokiurg 2 (IEC 61482-1-2:2014): O kaBopioudg TnG TaENG TTpooTaciag Tou Té¢ou
TWV UAIKWV KAl TOU pouxIoUoU XpNOIUOTTOIWVTAG £va TTEPIOPIOUEVO Kal KaTeuBuvouevo 160 (box test) H
QOKIMN PTTopEl va TTpayuartotroindei o€ U0 oTabepés Tagelg dokipwy: APC 1 (Pelpa dokiuAg: 4 kA, 168
kd) n APC 2 (Peupa dokiung: 7 kA, 320kdJ) NpoaBeTeg Trapduetpor dokipywy: Tadon: 400 V a.c, Aidpkeia
T6¢0U: 500 ms, Zuxvornta: 50 Hz A 60 Hz

OAHTIEZ ®PONTIAAZ A MPOZTATEYTIKO POYXIZMO

Mposidomroinon

O BPWHUIKOG TTPOCTATEUTIKOG POUXIOHOG EVOEXETAI VA PEIWATEI TNV TTPOCTACIA KAl VA ETTNPEACE! TNV
ao@AaAeia TwV XpNoTwy. O TTPOCTATEUTIKOG POUXIOUOG TTOU £XEI MOAUVOET pe ypdaoo, AddI ] eU@AekTa uypd
1 €0QAEKTA UAIKG OV TTPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITAL. [Na va SIATNPACETE TIG TTIPOCTATEUTIKEG IBIGTNTEG TOU
pouxou, aTTaITEITAI CWOTO KAl TAKTIKO TTAUCIHO Kal @povTida. O BPWHIKOG TTPOCTATEUTIKOG POUXIOHUOG dEV
TTPETTEI VA aTToBnKeUEeTal, aAAG TTPETTEl va TTAUBET apéowg.

levikég 0dnyigg TTAUGIMATOG KOOI OTEYVWHATOS TTPOCTATEUTIKOU POUXIOHOU



GR

MNa 11g 0dnyieg POVTIdAG, AvaTPEETE OTNV ETIKETA 00NYIWV YPOVTIOAG TOU pouxou. Ta pouxa TTPETTEl va
TTAévovTal EEXWPIOTA KAl HE OAA TA KOUPTTWHOTO KAEIOTA.

XpPNOIUOTTOIEITE JOVO GUVOETIKA ATTOPPUTTAVTIKA YIa va d1atnpnBouv Ol TIPOCTATEUTIKES 1810TNTEG TOU
pouxou. Mnv XpnOIYOTTIOIEITE ATTOPPUTTAVTIKA TTOU TTEPIEXOUV AEUKAVTIKEG OUCIEG, KABWG QUTO PEIWVEI TIG
TIPOCTATEUTIKEG 1I016TNTEG. MV XPNOIUOTIOIEITE PAAAKTIKO UQACUATWV.

ATTOQUYETE TO UTTEPPOAIKO OTEYVWHA, CUVIOTWHEVO ETTITTED0 Uypaciag hueTd 1o oTéyvwua: 10-15%.
ATTOQUYETE TOV AUECO KAl £VTOVO OTUO KATA TO CI0EPWHA.

O0dnyieg TAUCIJATOG YIO TTPOCTATEUTIKO POUXIOHMO ME 1I810TNTEG UPNARG OpaATOTNTAG

Mnv xPNOIYOTTOIEITE ATTOPPUTTAVTIKG TTOU TTEPIEXOUV OTITIKO AEUKAVTIKO.

MAEveTE XWPIOTA 1 JE poUXa EYKEKPIMEVA OUPQWVA PE To TTpoTUTTO EN 20471 pe rapdpoia xpwuara. Ta
pouUxa e OTTIOOAVAKAQCTIKEG PIYEG TTPETTEI VA TTAEVOVTAI PE TO HECA-EEW.

Odnyieg TAUCIJATOG YIO TTPOCTATEUTIKO POUXIOHO aTrd Uypd XNMIKA

ATtraiteital TTpooBnkn TTpooBeTnG eTeéepyaaiag otn diadikaaia TTAUGIUOTOG TOUAGXIOTOV KAOE TTEUTTTO
KUKAO TTAUCipaTog.

Odnyia aroBikeuong TTPOCTATEUTIKOU POUXIOHOU

ATToBNKeUOTE TO pOUXA OE KOBAPEG, OTEYVEG KOl OKOTEIVEG OUVONKES O€ AgPICOPEVO XWPO, OTaV auTd dev
xpnoiyotroiouvtal. H amobrikeuon o€ Bepud, pe uypaoia TepIBAANOV ptTopei va TTpokaAéael udpdAuon, pia
XNMIKA avTidpacon n otroia PuTropei va aAAOILCEI ] va a@aIPETEl TIG TIPOCTATEUTIKEG 1IB1IOTNTEG TOU POUXOU.
Odnyia emd16pOWONG TTPOCTATEUTIKOU POUXICHOU

Katd Tnv €mdidépBbwaon TTPpOoCTATEUTIKOU POUXICHOU, XPNOIKOTIOINOTE TO id10 UQaouad, VIAHa Kal UAIKA
aTTé TO OTTOIa £XEI KATAOKEUAOTEI TO POUXO. EVAAAAKTIKA: XPpNOIYOTTOINOTE UPACHA, VAUO KOl UNIKA
dlatnpwvTag Tnv idla ) peyaAlTepn TTpoaTacia atrd auTAV TOu POUXOU.

Mrtropeite va Bpeite Tn ARAwoN GUPNOPPWONG TNV NAekTPOoVIKA S1EUBuvon: www.wenaas.no

NOTKUNARLEIDBEININGAR: FATNADUR GEGN HITA, ELDI, MALMSUDU OG VARMAHATTU
VEGNA LJOS- BOGA (EKKI FYRIR SLOKKVILIDSMENN)

Fatnadurinn er i samreemi vid reglugerd Evropusambandsins 2016/425. Og reglugerd um persénuhlifar
2016/425 eins og hun var tekin inn i bresk 16g og breytt.

CE-merkingin innan a fatnadinum veitir upplysingar um hvada stadal/stadla fathadurinn er vottadur fyrir
og naudsynlega samsetningu fatnadarins. Hlifdarfatnadi skal alltaf klzedast lokudum. Fatamerkingar med
vorunumeri syna naudsynlega samsetningu fatnadarins til ad uppfylla rétt verndunarstig sem gefid er upp
a CE-merkingunni.

Almennar notendaleidbeiningar:

*  Fyrir notkun: Athugid hvort ad flikin sé heil, hun passi og ad notandinn kunni ad fara ur henni.

» Eldtefjandi efni aettu ad hindra utbreidslu elds. Hins vegar getur hiti breidst ut i gegnum fatnad. Fleiri
|6g af eldtefjandi efni munu auka voérnina.

* Kilaedist undirfatnadi ur eldtefjandi efni. Gerviefni kunna ad bradna.

» Efflikin kemst i snertingu vid eld veitir hun ekki lengur sému vorn. P6 svo engar synilegar skemmdir
séu a efninu er pad ordid vidkveemt og stokkt.

» Eiginleikar fyrir takmarkad eldsutbreidslumark dvina ef hlifdarfatnadurinn mengast af eldfimum efnum.

EN ISO 14116:2015 Hlifdarfatnadur — Vorn gegn eldi — Efni, efnasamsetningar og fatnadur med
takmarkada logautbreidsiu

Pegar vorn gegn varmahaettu er naudsynleg, asamt vorn gegn eldi, a pessi alpjodlegi stadall ekki vid.
Nota skal alpjodlega stadla eins og ISO 11612 i stadinn.

Takmarkadur eldsutbreidslustudull:

Studull 1: Ekkert synishorn skal leyfa laegstu morkum elds eda mérkum gats ad na ad efri bran eda til
hvorrar l6dréttu brinanna. Ekkert synishorn skal gefa fra sér logandi eda bradnar leifar. Glédartimi skal
vera < 2 sek. Ekki ma kleedast efnum i studli 1 naest sér!

Studull 2: Sému krofur og i studli 1 og: Ekkert synishorn skal mynda gat sem er 5 mm eda steerra i hvada
att sem er. Studull 3: SOmu kréfur og i studli 2 og: Eftirlogatimi skal vera < 2 sek.

Lokamerking studuls: Takmarkadur eldsutbreidslustudull.

EN ISO 11612:2015 Hliféarfatnadur sem ver gegn hita og eldi

Kleedast skal tviskiptum hlifdarfatnadi saman til ad veita tilgreint verndarstig. CE-merkingin innan a
fatnadinum gefur til kynna naudsynlega samsetningu fatnadar. CE-merkingin innan a fatnadinum gefur

til kynna eftir hvada stafakdédum fatnadurinn er vottadur. Ef idefni, eldfimir vokvar eda bradid malmefni
skvettist dvart a fatnadinn skal yfirgefa sveedid tafarlaust og fjarleegja fatnadinn varlega. Tryggid ad idefnin



eda vokvinn komist ekki i snertingu vid neinn hluta hudarinnar. Sidan skal hreinsa fatnadinn eda taka

hann ur notkun. Ef bradid malmefni skvettist a fatnad sem klaedst er vid hud er ekki 6ruggt ad hann veiti

fulla vernd gegn bruna. Stafakédar:

A: Fatnadurinn uppfyllir kréfur fyrir takmdrkun a eldsutbreidslumarki. A1 yfirbordsikviknu-naradferd.
A2 jadarikviknunaradferd.

B: Vorn gegn varmaburdi. Haesta stigid er 3.

C: Vorn gegn geislahitun. Heesta stigid er 4.

D: Vorn gegn skvettum af bradnu &li. Heesta stigid er 3.

E: Vorn gegn skvettum af bradnu jarni. Haesta stigid er 3.

F: VOrn gegn snertihita. Haesta stigid er 3.

EN ISO 11611:2015 Hlifdarfatnadur til notkunar vido malmsudu og amoéta vinnslu

Kleedast skal tviskiptum hlifdarfatnadi saman til ad veita tilgreint verndarstig. CE-merkingin innan a
fatnadinum gefur til kynna naudsynlega samsetningu fatnadar. Ef notadur er vidbotarhlifdarfatnadur sem
ekki er heilfatnadur parf grunnfatnadurinn ad uppfylla ad minnsta kosti flokk 1. Maelt er med notkun malm-
sudusvuntu sem hylur framhlid likamans ad minnsta kosti fra hlidarsaum til hlidarsaums. Hugsanlega er
gerd krafa um vidbotarhlifdarbunad fyrir likama ad hluta til, t.d. vid malmsudu fyrir ofan héfud. Fatnadurinn
a adeins ad vernda gegn stuttri snertingu vid virkan hluta rafsudurasar. Aukalegra rafeinangrunarlaga er
krafist par sem aukin heaetta er & raflosti. Fatnadurinn er hannadur til ad veita vernd gegn skammvinnri
snertingu fyrir slysni vid virkan rafmagnsleidara med spennu upp ad u.p.b. 100 V jafnstraumi. Ekki er
haegt ad verja alla hluta i rafsudubunadi sem flytja spennu fra malmsudu gegn beinni snertingu. Synid
adgat pegar malmsodid er vid prongar adsteedur par sem andrumsloftid getur ordid surefnisaudugt. betta
minnkar eldtefjandi eiginleika hliféarfatnadarins.
Upplysingar um heettu fra utfjélublarri geislun:
Vid vinnu med rafsudu er heetta a ad hud verdi fyrir vahrifum fra atfidlublarri geislun. Vid notkun brotnar
efni fatnadarins nidur. Skodid fatnadinn reglulega til ad koma i veg fyrir vahrif fra

utfidlublarri geislun. Ef notandi feer einkenni sem likjast sélbruna kemst utfjélublatt ljés i gegnum fat-
nadinn. Ef uppgdtvast ad utfidlubla geislun komist i gegnum fatnadinn skal gera vid hann (ef unnt er) eda
skipta honum ut, og ihuga skal notkun aukalegra og polnari hlifdarlaga i framtidinni.

Leidbeiningar um val a flokki fatnadar fyrir malmsudumenn

Valvidmid sem tengjast ferlinu:

Valvidmid sem tengjast
umhverfisadstaedum:

Handvirkar suduadferdir, litid af slettum og

Notkun véla, t.d.:

- MIG-sudu (med haspennu)

- rafsuda med sjalfskermudum flixkjarna
- plasmaskurdur

- skurdur med holjarni

- surefnisskurdur

- varmahudun

dropum, t.d.: - surefnisskurdarvélar
- gassuda - plasmaskurdarvélar
- TIG-suda - suduvéla med métstodu
Flokkur 1 |~ MIG-suda - véla fyrir varmahudun
- mikroplasmasuda - bekksuda
- brésun
- punktsuda
- MMA-suda (med rutilhududu
rafskauti)
Handvirkar suduadferdir, mikid af slettum og Notkun véla, t.d.:
dropum, t.d.: - Vi0 préngar adstaedur
- MMA-suda (med hefdbundnu eda - vi® sudu/skurd fyrir ofan hofud eda
sellulésahududu rafskauti) vid sambeerilegar pvingadar stédur
- MAG-suda (med koltvisyringi eda
Flokkur 2 blondudum lofttegundum)

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Hlifdarfatnadur gegna hita vegna rafboga

Pessi stadall tilgreinir krofur og profunaradferdir fyrir efni og hlifdarfatnad fyrir folk sem vinnur med
rafmagn gegn varmahaettu vegna ljésboga. Hlifdarfatnadi sem fram kemur i pessum gégnum er ekki aet-
lad ad vera notad sem einangrunarfatnadur gegn rafmagni og hann veitir ekki vérn gegn raflosti. Klaedast
skal tviskiptum hlifdarfatnadi saman til ad veita tilgreint verndarstig. CE-merkingin innan & fatnadinum



gefur til kynna naudsynlega samsetningu fatnadar. Til ad vernda allan likamann parf fathadurinn sem
klaedst er ad vera lokadur og naudsynlegt er ad nota aukalegan hlifdarbunad eins og hjalm med grimu,
hanska og ské. begar undirfatnadur er notadur skal merkja ad hann sem

FR-efni. Fatnadur ur sumum gervipradum eins og pélyamidi, polyester og akryl, mun bradna pegar hann
kemst i snertingu vid ljosboga og valda alvarlegum skada & hud. Hafa skal umhverfisadsteedur og ahaettur
a vinnustad i huga. Fravik fra feeribreytunum i pessum stadli geta leitt til alvarlegri adsteedna. Préfunarad-
ferd 1 (IEC 61482-1-1:2019): Akvordun 4 ligsbogaflokkun eldpolinna efna fyrir fatnad. Adferd A er notud til
ad akvarda ljésbogaflokkun efna. Adferd B er notud til ad maela svorun fatnadar.

Adferdin meelir [jdsbogaflokkunina (ELIM Incident Energy Limit, Varmavernd gegn ljésboga (ATPV) eda
Lagmarksorku fyrir rof (EBT50), i julum/cm? eda cal/cm?.

Préfunaradferd 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Verndarflokkur efnis og fatnadar vegna ljésboga akvardadur med heftum og styrdum boga (préfad i kassa)
Préfunina er haegt ad framkvaema i tveimur féstum profunarflokkum:

APC 1 (Préfunarstraumur: 4 kA, 168 kJ) or APC 2 (Profunarstraumur: 7 kA, 320kJ) Aukalegar feeribreytur
fyrir profun:

Spenna: 400 V ridstraumur, lengd ljésboga: 500 ms, Tidni: 50 Hz eda 60 Hz

LEIDBEININGAR UM UMHIRDU HLIFDARFATNADAR

Vidvorun

Ohreinn hlifdarfatnadur kann ad minnka vernd og hafa ahrif 4 dryggi notenda. Hlifdarfatnad sem hefur
Ohreinkast af feiti, oliu eda eldfimum vokva aetti ekki nota. Réttur og reglubundinn pvottur og umhirda er
naudsynlegt til ad vidhalda verndareiginleikum fatnadarins. Ekki aetti ad geyma hliféarfatnad heldur pvo
hann samstundis.

Almennar leidbeiningar fyrir pvott og purrkun hliféarfatnadar

Leidbeiningar um umhirdu eru a pvottamidanum innan a fatnadinum.

Fatnadinn skal pvo einan og sér og loka skal fyrir 6ll op. Notid einungis pvotta- og hreinsiefni ur gervief-
num til ad vidhalda verndareiginleikum fatnadarins. Notid ekki pvotta- og hreinsiefni sem innihalda blei-
kiefni, pad minnkar verndareiginleika fatnadarins. Notid ekki mykingarefni. Fordist ad purrka fatnadinn of
miki®, radlagdur raki eftir purrkun: 10-15%.

Fordist beina og mikla gufu vid straujun.

bvottaleidbeiningar fyrir hlifdarfatnad med endurskini

Notid ekki pvotta- og hreinsiefni sem innihalda ljosvirk bleikiefni.

Pvoid sér eda med fatnadi i svipudum litum sem samraemist EN ISO 20471. Fatnad med endurskins-
bordéum skal pvo uthverfan.

bvottaleidbeiningar fyrir hlifdarfatnad gegn fljétandi ioefnum

Baeta parf videigandi medhondlun vid pvottaferlid fyrir minnst fimmta hvern pvott.

Leidbeiningar fyrir geymslu hlifdarfatnadar

Geymid hlifdarfatnad & hreinum, purrum og dimmum stad med gddri loftreestingu pegar hann er ekki i
notkun. Hlyr og rakur geymslustadur getur valdid vatnsrofi, sem er efnahvarf sem getur veikt eda fjarlaegt
verndareiginleika fatnadarins.

Leidbeiningar fyrir vidgerdir a hlifdarfatnadi

Pegar gert er vid hlifdarfatnad skal nota samskonar efni, tvinna og bryddingar og fatnadurinn er gerdur ur.
Ad 60rum kosti: Notid efni, tvinna og bryddingar sem hafa sdmu eda heerri vorn en fatnadurinn.

Samramisyfirlysingu ma finna & veffanginu: www.wenaas.no

ISTRUZIONI PER L’'UTENTE: INDUMENTI DI PROTEZIONE CONTRO IL CALORE, LE FIAMME, LA
SALDATURA E | RISCHI TERMICI DEGLI ARCHI ELETTRICI (ECCETTO | VIGILI DEL FUOCO)

L'indumento & conforme al Regolamento UE 2016/425

Il marchio CE all'interno del capo fornisce informazioni sullo standard o gli standard di

certificazione dell'indumento e il tipo di abbinamento richiesto. Gli indumenti di protezione devono essere
sempre indossati chiusi. | simboli dellindumento con il numero dell’articolo mostrano I'abbinamento
richiesto per soddisfare il corretto livello di protezione riportato sull’etichetta CE.



Istruzioni generali per gli utenti:

* Prima dell’'uso: verificare che I'indumento sia completo, vesta bene e che I'utilizzatore sappia come
rimuoverlo.

* | materiali ignifughi devono impedire la propagazione delle fiamme. Tuttavia, il calore puo diffondersi
attraverso il capo. Piu strati di materiale ignifugo aumentano la protezione.

« Utilizzare biancheria intima ignifuga. | materiali sintetici possono liquefarsi.

* Se esposto alle fiamme, 'indumento non fornisce piu la stessa protezione. Anche senza alcun danno
visibile al tessuto, il capo sara debole e fragile.

* Le limitate proprieta di propagazione della fiamma si ridurranno se gli indumenti protettivi sono conta-
minati con materiali infammabili.

EN ISO 14116:2015 Indumenti di protezione — Protezione contro il calore e la fiamma — Materiali e
assemblaggi di materiale a propagazione di fiamma limitata.

Se, oltre alla protezione contro le fiamme, € necessario proteggersi contro i rischi associati al calore,
questo standard internazionale non & appropriato. E necessario utilizzare standard internazionali come
ISO 11612.

Indice propagazione limitata di fiamma:

Indice 1: nessun campione deve consentire che qualsiasi parte del margine inferiore di una amma o del
margine di un foro raggiunga il lembo superiore o uno dei lembi verticali. Nessun campione deve genera-
re residui ardenti o fusi. Il tempo di incandescenza residua deve essere < 2 sec. | materiali Indice 1 non
devono essere indossati vicino alla pelle!

Indice 2: medesimi requisiti dell'lndice 1, pit: nessun campione deve consentire la formazione di un foro
pari o superiore a 5 mm, in qualsiasi direzione.

Indice 3: medesimi requisiti dell'lndice 2, piu: il tempo di fiamma residua deve essere < 2 sec. Indice finale
- marchio: indice propagazione limitata di fiamma.

EN ISO 11612:2015 Abbigliamento per la protezione contro il calore e le fiamme
Indumenti protettivi a due pezzi devono essere indossati insieme per ottenere il livello di protezione
specificato. L'etichetta CE all’interno del capo specifica I'abbinamento degli indumenti richiesto. L’etichet-
ta all'interno del capo riporta le lettere del codice conformemente al quale 'indumento & certificato. Se
sostanze chimiche, liquidi infiammabili o metallo fuso vengono accidentalmente spruzzati sugli indumen-
ti, abbandonare immediatamente I'area e rimuovere con cautela gli indumenti esposti. Assicurarsi che i
prodotti chimici o liquidi non vengano a contatto con la pelle. Gli indumenti devono essere puliti o rimossi
dal servizio. In caso di spruzzi di metallo fuso, gli indumenti, se indossati vicino alla pelle, potrebbero non
eliminare tutti i rischi di ustione.
Lettere del codice:
A: L'indumento soddisfa i requisiti di una limitata propagazione di famma.

A1 - Metodo di accensione superficiale. A2 - Metodo di accensione terminale.
B: Protezione contro il calore convettivo Il livello piu alto & 3.
C: Protezione contro il calore radiante. |l livello piu alto & 4.
D: Protezione contro gli spruzzi di alluminio fuso. Il livello piu alto & 3.
E: Protezione contro gli spruzzi di ferro fuso. Il livello piu alto & 3.
F: Protezione contro il calore di contatto. Il livello piu alto & 3.

EN ISO 11611:2015 Indumenti protettivi utilizzati nella saldatura e procedimenti connessi
Indumenti protettivi a due pezzi devono essere indossati insieme per ottenere il livello di protezione
specificato. L'etichetta CE all’interno del capo specifica I'abbinamento degli indumenti richiesto. Utilizzan-
do ulteriori indumenti protettivi parziali, il capo di base soddisfera almeno i requisiti della Classe 1.

Si consiglia I'uso di un grembiule per saldatura, che copra la parte anteriore del corpo almeno da cucitura
laterale a cucitura laterale. Una protezione parziale del corpo, aggiuntiva, potrebbe essere necessaria,
per esempio, nel caso di saldatura sovratesta. L'indumento protegge esclusivamente contro un breve
contatto con parti in tensione di un circuito di saldatura ad arco. Se esiste un rischio aumentato di scos-
se elettriche, saranno necessari altri strati di isolamento. L'indumento & progettato per fornire protezione
contro il contatto accidentale e di breve durata con conduttori elettrici sotto tensione fino a circa 100 V c.c.
Per ragioni operative, non tutte le parti sotto tensione degli impianti di saldatura ad arco possono essere
protetti contro il contatto diretto. Prestare attenzione quando si eseguono saldature in spazi ristretti in qu-
anto I'atmosfera pud arricchirsi di ossigeno e questo ridurra le proprieta ignifughe degli indumenti protetti-
vi. Informazioni sui pericoli di radiazioni UV:

Nelle operazioni di saldatura ad arco, sussiste un rischio di esposizione della pelle a raggi ultraviolet-

ti (UV). Durante I'uso, il tessuto degli indumenti si degrada. Esaminare regolarmente gli indumenti per
evitare I'esposizione alle radiazioni UV. Se I'utente esibisce sintomi simili a una scottatura, i raggi UVB
sono penetrati negli indumenti. Se si



IT determina che raggi UV penetrano in un indumento, questo deve essere riparato (se possibile) o sostituito
e I'impiego di ulteriori strati protettivi, piu resistenti, deve essere considerato in futuro.

Linee guida per la selezione della classe di abbigliamento per i saldatori

e . L . Criteri di selezione in relazione alle
Criteri di selezione relativi al processo: o . .
condizioni ambientali:
Tecniche di saldatura manuale, leggera Utilizzo di macchinari, per esempio:
formazione di spruzzi e gocce, per esempio: - macchine per ossitaglio
- saldatura a gas - macchine per taglio al plasma
- saldatura Tig - macchine per la saldatura a
Classe 1 |~ sqldatura Mig resiste_nza .

- microsaldatura al plasma - macchine per la spruzzatura termica
- brasatura - saldatura con macchina a banco
- saldatura a punti
- saldatura MMA (con elettrodo rivestito di

rutile)
Tecniche di saldatura manuale, notevole Utilizzo di macchinari, per esempio:
formazione di spruzzi e gocce, per esempio: - in spazi chiusi
- saldatura MMA (con elettrodo di base o - con saldatura/taglio sovratesta oppur

rivestito di cellulosa) in posizioni comparabilmente limitate
- saldatura MAG (con CO2 o miscele di gas)
- saldatura MIG (con alta corrente)

Classe 2 ) .

- saldatura ad arco con filo animato e senza

gas di protezione
- taglio al plasma
- scriccatura
- ossitaglio
- spruzzatura termica

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Indumenti di protezione contro i rischi termici di un arco elettrico
Questo standard specifica i requisiti e i metodi di prova applicabili ai materiali e ai capi utilizzati per I'ab-
bigliamento di protezione contro i rischi termici dell’arco elettrico degli operai elettrici. Gli indumenti di pro-
tezione secondo questo documento non sono destinati ad essere utilizzati come indumenti isolanti elettrici
e non forniscono protezione contro le scosse elettriche. Indumenti protettivi a due pezzi devono essere
indossati insieme per ottenere il livello di protezione specificato. L'etichetta CE all'interno del capo specifi-
ca I'abbinamento degli indumenti richiesto. Per la protezione completa del corpo, & necessario indossare
indumenti chiusi e indossare ulteriori dispositivi di protezione come casco con visiera, guanti e calzature.
Se si usano capi intimi, questi dovrebbero essere preferibilmente realizzati in materiale FR. Gli indumenti
realizzati con alcune fibre sintetiche, come la poliammide, il poliestere e I'acrilico, fonderanno se esposti
al calore dell’arco elettrico, causando gravi lesioni cutanee.

E necessario tenere conto delle condizioni ambientali e dei rischi sul luogo di lavoro. La deviazione

dai parametri di questa norma puo determinare condizioni piu severe. Metodo di prova 1 (EN 61482-1-
1:2019):

Determinazione del grado di resistenza all’arco dei materiale o capi di abbigliamento ignifughi. Il metodo A
e utilizzato per determinare il grado di resistenza all’arco dei materiali. Il metodo B & utilizzato per misura-
re la risposta dell'indumento.

Il metodo consiste nel misurare il valore nominale dell’arco (valore di prestazione termica dell’arco ATPV
o energia soglia di rottura EBT50), in joule/cm? o cal/cm?.

Metodo di prova 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Determinazione della classe di protezione dall’arco di materiali e indumenti, utilizzando un arco controllato
o diretto (box test).

La prova puo essere effettuata in due classi di prova fisse:

APC 1 (corrente di prova: 4 kA, 168 kJ) o APC 2 (corrente di prova: 7 kA, 320 kJ) Parametri di prova
aggiuntivi:

Tensione: 400 V c.a., durata dell’arco: 500 ms, Frequenza: 50 Hz o0 60 Hz

ISTRUZIONI PER LA CURA DEGLI INDUMENTI PROTETTIVI

Attenzione

Indumenti protettivi sporchi possono ridurre la protezione e quindi la sicurezza del portatore. Non utilizza-
re indumenti di protezione che si contaminino con grasso, olio o liquidi inflammabili o materiali combusti-



IT bili. Per mantenere le proprieta di protezione del capo, lavare e prendersi cura del capo correttamente e
regolarmente. Indumenti di protezione sporchi non devono essere conservati, ma lavati immediatamente.
Istruzioni generali per il lavaggio e I’asciugatura di indumenti protettivi
Per le istruzioni sul lavaggio, vedere I'etichetta del’'indumento.
| capi devono essere lavati separatamente e con tutte le chiusure e le cerniere chiuse. Utilizzare solo
detergenti sintetici per preservare le proprieta protettive dell’indumento.
Non utilizzare detergenti contenenti agenti sbiancanti in quanto questo riduce le proprieta protettive. Non
utilizzare ammorbidente. Evitare un’asciugatura eccessiva; livello raccomandato di umidita dopo I'asciu-
gatura: 10-15%. Evitare vapore diretto e intenso durante la stiratura.
Istruzioni di lavaggio per indumenti protettivi con proprieta d’alta visibilita
Non utilizzare detergenti che contengono sbiancanti ottici.
Lavare separatamente o con indumenti approvati secondo EN ISO 20471 in colori simili. Gli indumenti
con strisce retroriflettenti devono essere lavati al rovescio.
Istruzioni di lavaggio per gli indumenti protettivi contro le sostanze chimiche liquide
Un adeguato trattamento deve essere aggiunto al processo di lavaggio almeno a ogni quinto ciclo di
lavaggio.
Istruzioni per il magazzinaggio di indumenti protettivi
Quando non sono utilizzati, conservare gli indumenti in un ambiente pulito, asciutto, privo di luce e ben
ventilato. Un ambiente di magazzinaggio caldo e umido puo causare idrolisi, una reazione chimica che
pud indebolire o rimuovere le proprieta protettive dellindumento.
Istruzioni per la riparazione di indumenti protettivi
Quando si riparano indumenti protettivi, utilizzare lo stesso tessuto, filo e bordature dellindumento
originale. In alternativa: Utilizzare tessuto, filo e bordature con la medesima protezione, o protezione
superiore, del capo.
La dichiarazione di conformita & disponibile all’indirizzo: www.wenaas.no

LT NAUDOTOJO INSTRUKCIJOS: APRANGA, APSAUGANTI NUO ELEKTROS LANKO KARSCIO,

LIEPSNOS, SU- VIRINIMO IR TERMINIY PAVOJY (ISSK. GAISRININKUS)

Apranga atitinka ES reglamentg 2016/425. Ir Reglamentas (ES) 2016/425 dél asmeniniy apsaugos prie-
moniy, inkorporuotas j DidZiosios Britanijos teise ir i dalies pakeistas.

CE etiketé, esanti aprangos viduje, informuoja apie tai, pagal kokj standartg (-us) apranga yra sertifikuota
ir koks yra reikiamas aprangos derinys. Apsauginius drabuZius visada reikia dévéti uzdarus. Aprangos
simboliai su prekés numeriu nurodo reikiamg aprangos derinj, kad ji atitikty deramg apsaugos lygj,
jvardijama ant CE etiketés.

Bendrosios naudojo instrukcijos:

* Prie$ naudodami: patikrinkite, ar aprangg sudaro visas komplektas, ar ji tinka ir ar dévintis asmuo
Zino, kaip jg nusivilkti.

» Liepsnai atsparios medzZiagos neleidZia liepsnai plisti. TaCiau per aprangg gali bati perduodamas
karstis. Esant daugiau liepsnai atspariy sluoksniy, padidéja saugumas.

* Maveékite ugniai atsparius apatinius drabuzius. Sintetinés medziagos gali iSsilydyti.

» Jei apranga paveikta liepsnos, ji daugiau nepasizymés tuo paciu saugumu. Net jei néra matomo
medZiagos paZzeidimo, ji vis tiek bus silpna ir trapi.

* Riboto liepsnos plitimo savybés suprastés, jei apsauginiai drabuZiai bus sumaisyti su degiomis
medZiagomis.

EN ISO 14116:2015 apsauginiai drabuziai. Apsauga nuo liepsnos. Riboto liepsnos plitimo
medziagos, jy deriniai ir apranga

Kai papildomai prie apsaugos nuo liepsnos batina apsauga nuo kars€io, Sis tarptautinis standartas
netinka. Vietoje jo reikia naudoti tarptautinius standartus, pavyzdziui, ISO 11612. Riboto liepsnos plitimo
rodiklis:

1 rodiklis: jokiame méginyje liepsnos apatiné ribos dalis arba skylés riba nepasieks virSutinio arba

bet kurio vertikaliojo krasto. Jokiame méginyje nesusidarys liepsnojanciy arba iSsilydZiusiy daleliy.
Liekamasis rusenimas turéty bati < 2

s. 1 rodiklio medzZiagy negalima dévéti ant odos!2 rodiklis: tokie patys reikalavimai kaip 1 rodiklio ir
jokiame méginyje nesusiformuos 5 mm arba didesné skylé bet kokia kryptimi.

3 rodiklis: tokie patys reikalavimai kaip 2 rodiklio ir liekamasis degimo laikas turéty bati < 2 s. Galutinis
Zymuo pagal rodiklj: riboto liepsnos plitimo rodiklis.
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EN ISO 11612:2015 apsauginé apranga. Apranga, apsauganti nuo kars¢io ir liepsnos

Reikia kartu déveéti dviejy daliy apsaugine aprangg, kad baty uztikrintas nurodytas apsaugos lygis. CE

etiketé, esanti aprangoje, nurodo reikiamg aprangos derin;.

CE etikete, esanti aprangoje, nurodo, pagal kokj kodinj Zyméjimg apranga yra sertifikuota. Jei netycia ant

drabuziy uztikSta chemikaly, degiy skysciy arba iSsilydZiusio metalo, nedelsiant pasiSalinkite iS tos vietos

ir atsargiai nusivilkite pazeistg apranga. Uztikrinkite, kad ant jokios jusy odos dalies nepatekty chemikaly

arba skyscio. Tada aprangg reikéty nuvalyti arba daugiau nebenaudoti. Jei uztisko iSsilydziusio metalo,

apranga, jei dévima ant nuogo kiino, gali nepasalinti visy nudegimo pavojy.

Kodas:

A: Apranga atitinka liepsnos plitimo ribojimo reikalavimus. A1 pavirSiaus uzsidegimo budas. A2 krasty
uzsidegimo budas.

B: Apsauga nuo konvekcinio karsc€io. Auksciausias lygis yra 3.

C: Apsauga nuo spinduliuojamos Silumos. Auksciausias lygis yra 4.

D: Apsauga nuo iSlydyto aliuminio tiSkaly. AukS¢iausias lygis yra 3.

E: Apsauga nuo iSlydytos gelezies tiSkaly. AukScCiausias lygis yra 3.

F: Apsauga nuo kontaktinio karscio. AukSciausias lygis yra 3.

EN ISO 11611:2015 apsauginé apranga, dévima suvirinimo ir panasiy procesy metu

Reikia kartu dévéti dviejy daliy apsaugine aprangg, kad bty uztikrintas nurodytas apsaugos lygis. CE
etiketé, esanti aprangoje, nurodo reikiama aprangos derinj. Kai naudojama papildoma dalinés apsaugos
apranga, baziné apranga turéty atitikti bent 1 klase. Rekomenduojama naudoti suvirinimo prijuoste, kuri
dengia priekine kino dalj bent nuo vieno Sono siilés iki kito Sono sidlés. Gali reikéti papildomos dalinés
kdno apsaugos, pvz., kai virinama vir§ galvos. Apranga pritaikyta apsaugoti tik nuo trumpo saly€io su lanki-
nio virinimo grandinés aktyviosiomis dalimis. Jei yra didesné elektros smugio rizika, reikia papildomy elek-
tros izoliacijos sluoksniy. Apranga pritaikyta saugoti nuo trumpalaikio, atsitiktinio sglycio su aktyviais elektros
laidininkais, kai nuolatiné jtampa siekia apyt. 100 V. Dél darbiniy prieZas€iy ne visos suvirinimo jtampos
perdavimo dalys, priklausancios suvirinimo lanku izoliacijai, gali bati apsaugotos nuo tiesioginio salycio.
Bukite atsargus, kai virinsite uzdarose erdvése, nes aplinkoje gali susikaupti deguonies; del to pablogés
apsauginiy drabuziy atsparumo liepsnai savybés.

Informacija apie UV spinduliuotés pavojus

Vykdant virinimo darbus elektros lanku, kyla rizika, kad oda bus paveikta ultravioletine spinduliuote (UV).
DrabuZiy medzZiagos kokybé, jg naudojant, prastés. Reguliariai apZiarékite aprangg, kad iSvengtuméte UV
spinduliuotés poveikio.

Jei naudotojui pasireiSkia nudegimus sauléje primenantys simptomai, prasiskverbia UV spinduliai. Jei nusta-
toma, kad pro aprangg prasiskverbia UV spinduliuoté, jos defektus reikia pasalinti (jei verta) arba pakeisti
apranga, o ateityje deréty pasvarstyti, ar naudoti papildomus, atsparesnius apsauginius sluoksnius.

Suvirintojy drabuziy klasés pasirinkimo gidas

Pasirinkimo kriterijai, susije su procesu Pasirinki_mo kriterijai, susije su aplinkos
salygomis
Rankinio virinimo metodai, Siek tiek Naudojant jrenginius:
susiformuoja pursly ir 1asy, pvz.: — deguonies pjaustymo jrenginiai;
— suvirinimas dujomis; — plazminiai pjaustymo jrenginiai;
— TIG suvirinimas; — varziniai suvirinimo jrenginiai;
. — MIG suvirinimas; — terminio pur8kimo jrenginiai;
1 klasé . . - . L '
— mikroplazminis suvirinimas; — suvirinimas, naudojant stalg.
— litavimas;
— taskinis suvirinimas;
— MMA suvirinimas (rutilinio glaisto
elektrodas).
Rankinio virinimo metodai, daug susiformuoja Naudojant jrenginius:
pursly ir lady, pvz.: — uzdarose erdvése;
— MMA suvirinimas (su baziniu arba celiulioze | — virinant / pjaustant vir§ galvos arba
dengtu elektrodu); santykinai suvarzytose padétyse.
— MAG suvirinimas (su CO2 arba miSriomis
dujomis);
2 klasé — MIG suvirinimas (auksta srove);
— lankinis suvirinimas savisauge viela su
fliukso uzpildu;
— plazminis pjaustymas;
— drozimas;
— pjaustymas deguonimi;
— terminis purSkimas.
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IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 apsauginiai drabuziai nuo elektros lanko keliamy terminiy
pavojy
Sis standartas nurodo su elektra dirbangiy darbininky apsauginiy riby medziagoms ir audiniams taikomus
reikalavimus ir bandymo metodus siekiant apsisaugoti nuo elektros lanko keliamy terminiy pavojy.
Apsauginiai drabuziai pagal §j dokumentg néra skirti naudoti kaip elektrg izoliuojanti apsauginé apranga ir
nesuteikia apsaugos nuo elektros smagio.

Reikia kartu déveéti dviejy daliy apsaugine apranga, kad buty uztikrintas nurodytas apsaugos lygis. CE
etiketé, esanti aprangoje, nurodo reikiamg aprangos derinj. Viso kiino apsauginiai drabuziai turi bti
dévimi uzdari, taip pat reikia naudoti papildoma apsaugine jrangg kaip $almg su antveidziu, pirstines ir
apava. Kai po apranga dévimi drabuziai, jie turi bati pagaminti iS ugniai atspariy medziagy. Apranga,
pagaminta i$ tam tikry sintetiniy pluosty kaip poliamidas, poliesteris ir akrilas, iSsilydys dél lanko povei-
kio ir itin pakenks odai. Reikéty atsizvelgti j aplinkos salygas ir darbo vietoje kylanCius pavojus. Esant
nukrypimams nuo Sio standarto parametry, gali susidaryti sudétingesnés sglygos.

1 bandymo metodas (IEC 61482-1-1:2019):

Ugniai atspariy riby medziagy atsparumo lankui nustatymas. A metodas naudojamas nustatant medziagy
atsparumg lankui. B metodas naudojamas aprangos reakcijai iSmatuoti.

Metodg sudaro lanko parametry matavimai (ELIM — incidentg sukelianCios energijos ribiné reikSme, lanko
terminio veiksmingumo verté ATPV arba plySimo ribinés energijos verté EBT50) dZaul./cm? arba kal./cm?.
2 bandymo metodas (IEC 61482-1-2:2014):

Medziagos ir riiby atsparumo lankui apsaugos klasé nustatoma naudojant apribotg ir kryptinj lankg (dézés
bandymas)

Bandyma galima atlikti taikant dvi fiksuotas bandymo klases:

APC 1 (bandymo srové: 4 kA, 168 kJ) arba APC 2 (bandymo sroveé: 7 kA, 320 kd) Papildomi bandymo
parametrai:
Jtampa: 400 V KS jtampa,.Lanko trukmé: 500 ms, Daznis: 50 Hz arba 60 Hz

APSAUGINIY DRABUZIY PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS

Ispéjimas

Esant neSvariems apsauginiams drabuziams gali sumazéti apsauga ir nukentéti dévincio asmens
saugumas. Nereikéty naudoti apsauginiy drabuziy, sutepty riebalais, alyva, degiaisiais skysciais ar
degiosiomis medziagomis. Kad aprangos apsauginés savybeés islikty, reikia tinkamai ir reguliariai plauti ir
prizidréti. Negalima laikyti neSvariy apsauginiy drabuziy — juos reikia nedelsiant iSskalbti.

Bendrosios apsauginiy drabuziy plovimo ir dziovinimo instrukcijos

Priezilros instrukcijos pateikiamos aprangos priezitros etiketéje. Aprangg reikia plauti atskirai, o visos
uzsagos turi bati susegtos.

Kad i8likty aprangos apsauginés savybés, naudokite tik sintetinius valiklius.

Nenaudokite valikliy, kuriuose yra balinimo priemoniy, nes tai pakenks apsauginéms savybéms.
Nenaudokite medziagos minkstiklio.

Per daug neiSdziovinkite, nes rekomenduojamas drégmes lygis po dziovinimo: 10-15 %. Kai lyginsite,
venkite tiesioginiy ir intensyviy gary.

Apsauginiy drabuziy su rySkiomis spalvomis plovimo instrukcijos

Nenaudokite valikliy, kuriuose yra optiniy balinimo priemoniy.

Plaukite atskirai arba su apranga, kuri patvirtinta pagal EN ISO 20471 ir yra panasiy spalvy. Aprangg su
atspindinciomis juostomis reikia plauti iSvirkscig.

Apsauginiy drabuziy nuo skystyjy chemikaly plovimo instrukcijos

Plaunant reikia tinkamai apdoroti bent kas 5 plovimo cikla.

Apsauginiy drabuziy laikymo instrukcijos

Laikykite aprangg Svarioje, sausoje ir tamsioje aplinkoje, kad galéty cirkuliuoti oras, kai ji nenaudojama.
Laikant Siltai ir drégnai, gali pasireiksti hidrolizé — cheminé reakcija, dél kurios aprangos apsauginés
savybeés susilpnés arba iSnyks.

Apsauginiy drabuziy defekty Salinimo instrukcijos

Kai Salinami apsauginiy drabuziy defektai, naudokite tg paCig medziaga, sitlus ir atraizas, i$ kuriy
apranga yra pagaminta. Kitu atveju: naudokite medziaga, sidlus ir atraizas, kurios pasizymeéty tokia pacia
apsauga arba didesne nei apranga.

Atitikties deklaracija rasite tinklapyje: www.wenaas.no
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LIETOTAJA INSTRUKCIJAS: APGERBI PRET KARSTUMU, LIESMAM, METINASANU UN
ELEKTRISKA LOKA TERMISKIEM RISKIEM (IZNEMOT UGUNSDZESEJUS)

Apgérbs atbilst ES regulai 2016/425. Un individualo aizsardzibas Ilidzek|u regula 2016/425, kas ieklauta
Lielbritanijas tiesibu aktos ar grozijumiem.

CE markéjums aizsargapgérba iek$pusé sniedz informaciju par to, kadam(-iem) standartam(-iem)
apgérbs ir apstiprinats un nepiecieSama apgérba komplektacija.

Aizsargapgérbam valkasanas laika vienmér jabat aizvértam. Apgérba simboli ar dajJas numuru norada
nepiecieSsamo apgérba komplektaciju, lai iegltu pareizo aizsardzibas [Tmeni, kas noteikts CE markg&juma.

Visparéjas lietotaja instrukcijas:

« Pirms lietoSanas: Parbaudiet vai apgérbs ir pilnigs, vai tas piegu| un valkatajs zina ka to novilkt.

* Liesmu samazinosi materiali apturés liesmu izplatibu. Tacu, apgérba var izplatities karstums. Vairakas
liesmu samazinoSas materiala kartas palielinas aizsardzibu.

* | zmantojiet liesmu samazinoSu apaksve|u. Sintétiskie materiali var izkust.

» Ja esat paklauts liesmam, apgérbs vairs nevarés nodrosinat aizsardzibu. Pat ja nav redzamu auduma
bojajumu, tas bas kluvis vaj$ un trausls.

* Liesmu izplatibas ierobezo$anas Tpasibas samazinasies, ja aizsargapgérbs bls piesarnots ar
uzliesmojosiem materialiem.

EN ISO 14116:2015 Aizsargapgérbs — Aizsardziba pret liesmam — Liesmu izplatibas ierobeZojoss

materials, materiala komplektacija un apgérbs

Ja nepiecieSama aizsardziba pret karstuma draudiem papildus aizsardzibai pret liesmam, Sis starptau-

tiskais standarts nav piemérojams. Tada gadijuma piemérojami tadi starptautiskie standarti ka ISO 11612.

Liesmu izplatibas ierobeZoSanas indekss:

1. indekss: neviens eksemplars nelaus nevienai dalai no zemakas liesmas robezas vai atveres robezas
sasniegt augS€jo vai vertikalo malu. Neviens eksemplars neradis degoSos vai sakusuSus atlikumus.
Pécspidésanas laiks < 2 sek. Ar 1. indeksu apziméto materialu apgérbus nedrikst vilkt tiesi uz adas!

2. indekss: tadas pa$as prasibas ka 1. indeksam, un: neviens eksemplars neviena virziena neveidos 5
mm vai lielaku caurumu.

3. indekss: tadas pa$as prasibas ka 2. indeksam, un: Laiks péc liesmas izdziSanas bus < 2 sek. Galéja
indeksa markéjums: liesmas ierobezotas izplatiSanas indekss.

EN ISO 11612:2015 Aizsargapgérbs, lai aizsargatu pret karstumu un liesmam

Divdaligs aizsargapgérbs javalka kopa, lai nodrosinatu noteikto aizsardzibas Iimeni. CE mark&jums

apgérba iekSpusé nosaka nepiecieSamo ST apgérba komplektaciju.

CE markéjums apgérba iekSpusé nosaka ar kadu koda burtu apgérbs ir sertificéts. Ja kimikalijas,

uzliesmojosi Skidrumi vai sakusis metals netisam tiek uzs|akstits uz apgérba, nekavéjoties izejiet no

zonas un uzmanigi nonemiet skarto apgérbu. Nodrosiniet, ka kimikalijas vai $kidrumi nesaskaras ar adu.

Ja tas noticis, apgérbu nepiecieSams iztirit vai partraukt ta izmantoSanu. Gadijuma, ja sakusis metals

izS|lakstas uz apgérba, kas tiek valkats tieSu uz adas, tad tas var nepasargat no visiem apdeguma riskiem.

Burtu kodi:

A: apgérbs atbilst ierobezotas liesmu izplatisanas prasibam. A1 virsmas aizdegSsanas metode. A2 malu
aizdegSanas metode.

: aizsardziba pret konvektivo siltumu. Augstakais lTmenis ir 3.

: aizsardziba pret starojuma siltumu. Augstakais [Tmenis ir 4.

: aizsardziba pret kauséta aluminija Slakatam. Augstakais [Tmenis ir 3.

. aizsardziba pret kauséta dzelzs Slakatam. Augstakais Iimenis ir 3.

: aizsardziba pret kontaktsiltumu. Augstakais limenis ir 3.

TmOO W

EN ISO 11611:2015 Aizsargapgérbs lietoSanai metinasana un ar to saistitos procesos

Divdaligs aizsargapgérbs javalka kopa, lai nodrosinatu noteikto aizsardzibas Iimeni. CE mark&jums
apgérba iekSpusé nosaka nepiecieSamo ST apgérba komplektaciju.

Izmantojot papildu da|éjas aizsardzibas apdérbus, pamata apgérbam jaatbilst vismaz 1. klasei. letei-
cams izmantot metinaSanas priekSautu, kas aizsarga priek$éjo kermena dalu vismaz no sana viles lidz
sanu vilei. Papildus daléja kermena aizsardziba var bit nepiecieSama, piem., metinasanas parkarSanai.
Apgérbs ir paredzéts tikai, lai aizsargatu pret neilgu saskari ar IékajoSajam metinaSanas dzirkstelem. Ja
pastav palielinats elektroSoka risks, nepiecieSamas papildu elektroizolacijas kartas. Apgérbs ir paredzéts,
lai nodrosSinatu aizsardzibu pret Tslaicigu, nejausu saskari ar elektrisko vaditaju, kuru aptuvenie spriegu-
mi ir [Tdz 100 V (idzstrava). Operativu iemeslu dé| ne visas metinaSanas sprieguma loka neso$o dalu
instalacijas var aizsargat pret tieSu saskari. Esiet uzmanigi metinot noslégtas telpas, jo atmosféra var tikt
bagatinata ar skabekli; tadéjadi samazinot aizsargapgérba liesmu slapésanas Tpasibas.

Informacija par UV radiacijas riskiem:

Elektriska loka metinaSanas laika pastav risks adai saskarties ar Ultravioleto (UV) radiaciju. LietoSanas
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laika apgérba auduma aizsardziba tiks samazinata. Regulari parbaudiet apgérbu, lai novérstu pakjausanu
UV radiacijai. Ja lietotajs izjat ITdzigus simptomus ka saules apdeguma laika, UVB tiek cauri. Ja ap§érbs
laiz cauri UV radiaciju, to nepiecieSams labot (ja iesp&jams) vai nomainit un vajadzétu apsvert izturigaku
papildu aizsargkartu izmantoSanu nakotné.

Vadlinijas metinaSanas apgérba klases izvélei

~ s o . Izvéles kritériji saistiba ar vides

Izvéles kritériji saistiba ar procesu: .
apstakliem:
Manualas metinaSanas tehnikas, nelielu Slakstu | lekartu darbiba, piem.:
un pilienu utt. veidoSanas: - grieSanas iekartas ar skabekli
- metinaSana ar gazi - grieSanas iekartas ar plazmu
- metinaSana ar TIG (volframa inerta gaze) - pretestibas metinasanas iekartas
1 Klase - metinaSana ar MIG (metala inerta gaze) - iekartas termalajai apsmidzinasanai
' - mikro plazmas metinasana - metina8ana pie galda

- lodésana
- punktu metinaSana
- MMA (manuala metala loka) metinasana

(ar rutila parklajuma elektrodu)
Manualas metina8anas tehnikas, lielu Slakstu lekartu darbiba, piem.:
un pilienu utt. veidoSanas: - noslégtas telpas
- MMA metinaSana (ar pamata vai celulozes |- metinaSana/grieSana virs galvas vai

parklajuma elektrodu) [Tdzigas ierobeZotas pozicijas

- MAG metinaSana (ar CO2 vai jauktam

gazem)

2. klase - MIG metinaSana (ar augstspriegumu)
- paSaizsargajo3as pulverserdes loka
metinasana

- plazmas grieSana
- kal8ana
- grieSana ar skabekli
- termala izsmidzinaSana

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Aizsargapgérbs pret termiskiem elektriska loka riskiem

Sis standarts nosaka prasibas un testa metodes, kas piemérojamas tada elektriku aizsargapgérba
materialiem un dizainam, kas paredzéts elektriska loka radtta termiska apdraudéjuma novérSanai.
Aizsargapgérbs, saskana ar $o dokumentu, nav paredzéts izmanto$anai ka elektriskais izolacijas
aizsargapg@érbs un nenodrosina aizsardzibu pret elektrosoku. Divdaligs aizsargapgérbs javalka kop3,
lai nodrosinatu noteikto aizsardzibas [Tmeni. CE mark&jums ap{érba iekSpusé nosaka nepiecieSamo
apgérba komplektaciju. Pilnai kermena aizsardzibai, apgérbu janésa aizvértu un papildu aizsardzibai
janésa aprikojums ka kivere ar acu aizsargu, cimdi un apavi. lzmantojot apakSvelu, tai jabut izgatavotai
no ugunsdroSiem materialiem.

Apgérbi, kas izgatavoti no sintétiskdm Skiedram ka poliamids un akrils dzirkste|oSanas laika kusis un
radis nopietnus adas bojajumus. Janem véra vides apstaklus un riskus darba vieta.

Novirze no parametriem $aja standarta var radit smagus apstaklus.

1. testéSanas metode (IEC 61482-1-1:2019):

Ugunsdrosa apgérba materiala izturibas noteik§ana pret loka koeficientu. Metode A tiek izmantota, lai
noteiktu loka apdraudé&jumu attieciba uz materialiem. Metode B tiek izmantota, lai izméritu apgérbu
aizsargreakciju. Metode méra loka koeficientu (ELIM gadijuma energijas limitu, loka termala snieguma
vértibu ATPV vai atbrivotas sliekSnvértibas energiju EBT50), dZzoulos/cm? vai cal/cm?.

2. testéSanas metode (IEC 61482-1-2:2014):

Loka aizsardzibas klases noteik$ana attieciba uz materialu un apgérbu, izmantojot ierobezotu un vérstu
loku (kastes tests).

Testu var veikt divas fiksétas testa klasés:

1. APC (testa strava: 4 kA, 168 kJ) vai 2. APC 2 (testa strava: 7 kA, 320kJ) Papildu testéSanas
parametri:

Spriegums: 400 V (mainstrava), loka ilgums: 500 ms, frekvence: 50 Hz vai 60 Hz

AIZSARGAPGERBA APKOPES INSTRUKCIJAS

Bridinajums

Netirs aizsargapgérbs var samazinat aizsardzibu un ietekmét valkataja dro$ibu. Nedrikst izmantot aizsar-
gapgérbu, kas ir piesarnots ar taukiem, el|u vai uzliesmojosiem Skidrumiem, vai degosiem materialiem.
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Lai uzturét apgérba aizsargipasibas, nepiecieSama pareiza un regulara mazgasana un apkope. Netiru
aizsargapg@érbu nedrikst uzglabat, tas nekavéjoties jamazga.

Visparéjas instrukcijas aizsargapgérba mazgasanai un zavésanai

Informaciju par kop$anu skatiet apgérba kopsanas birka. Apgérbu jamazga atseviski un visam aizdarém
jabat nostiprinatam. Izmantojiet tikai sintétiskos mazgasanas Ilidzek|us, lai uzturétu apgérba aizsar-
gipasibas. Neizmantojiet mazgasanas ltdzek|us, kas satur balinatajus, tas samazina aizsargipasibas.
Neizmantojiet velas mikstinataju. Izvairieties no parmeérigas Zzavésanas, ieteicamais mitruma limenis péc
zavésanas: 10-15%. Gludinasanas laika izvairieties no tieSas un intensivas tvaika iedarbibas.
Mazgasanas instrukcijas aizsargapgérbam ar atstarojo$sam ipasibam

Neizmantojiet mazgasanas lidzek|us, kas satur optisko balinataju. Mazgajiet atseviski vai ar apgérbiem
[Tdzigas krasas, kas apstiprinati saskana ar EN ISO 20471 standartu.

Apgérbus ar atstarojos$as Inijam jamazga ar iekSpusi uz aru.

Mazgasanas instrukcijas apgérbam, kas pasarga no $kidrajam kimikalijam

Ka minimums katra 5. mazgasanas cikla nepiecieSams pievienot atbilstoSu apstradi.

Instrukcijas aizsargapgérba glabasanai

Kad netiek izmantoti glabajiet apgérbus tira, sausa un tumsa vieta ar gaisa cirkulaciju. Glabasana silta
mitra vieta var izraisTt hidrolizi, Kimisku reakciju, kas var samazinat vai iznicinat apgérba aizsargipasibas.
Instrukcijas aizsargapgérba labos$anai

Labojot aizsargapgérbu, izmantojiet to pasu audumu, diegu un uzsuves, no kada tas ir izgatavots.
Alternativi: Izmantojiet audumu, diegu un uzsuves ar tddu pasu vai augstaku aizsardzibu ka apgérbs.

Atbilstibas deklaracija atrodama timek|a vietné www.wenaas.no
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GEBRUIKSAANWIJZING: KLEDING VOOR HITTE, VLAMMEN, LASSEN EN THERMISCHE
GEVAREN VAN EEN ELEKTRISCHE VLAMBOOG (EXCL. BRANDWEERMANNEN)

Het kledingstuk is in overeenstemming met EU-verordening 2016/425. En aan de Persoonlijke Bescher-
mingsmiddelen reglementen 2016/425 zoals opgenomen en gewijzigd in de Britse wet.

Op het CE-label in het kledingstuk staan de norm(en) aan de hand waarvan het kledingstuk is gecertificeerd
en welke combinatie van kledingstukken vereist is Beschermende kleding moet altijd gesloten worden
gedragen. Symbolen van kleding met een artikelnummer tonen welke kledingstukken moeten worden
gecombineerd om het correcte beschermingsniveau te verkrijgen dat op het CE-label staat vermeld.

Algemene gebruiksaanwijzing:

*  Voor gebruik: Controleer of het kledingstuk compleet is, of het past en of de drager weet hoe het
uitgetrokken moet worden.

* Brandvertragende materialen moeten ervoor zorgen dat viammen zich niet verspreiden. Er kan echter
toch hitte door het kledingstuk komen. Met meerdere lagen brandvertragend materiaal wordt de
bescherming beter.

*  Gebruik brandvertragend ondergoed. Synthetische materialen kunnen smelten.

» Als het kledingstuk aan vuur blootgesteld is geweest, biedt het niet meer dezelfde bescherming. Zelfs
als het materiaal niet zichtbaar beschadigd is, is het dan toch zwak en kwetsbaar geworden.

* De bescherming tegen het verspreiden van de vlammen wordt minder als de beschermende kleding
wordt verontreinigd met brandbare materialen.

EN ISO 14116:2015 Beschermende kleding — Bescherming tegen vlammen — Materialen,
samengestelde materialen en kleding met een beperkte vlamverspreiding.

Als er bescherming tegen gevaarlijke hitte nodig is, naast bescherming tegen vlammen, is deze
internationale norm niet de juiste. In plaats daarvan moeten dan internationale normen als ISO 11612
worden gebruikt. Beperkte-vlamverspreidingsindex:

Index 1: Bij het testmateriaal mag het laagste deel van de vlammen of de grens van de gaten niet tot aan
de bovenof zijranden komen. Er mogen geen brandende of gesmolten delen van testmateriaal afvallen.
Da nagloeitijd moet < 2s zijn. Index 1-materialen mogen niet op de huid worden gedragen!index 2: De-
zelfde eisen als index 1 en daarbij: Er mogen geen gaten van 5 mm of groter in welke richting dan ook in
testmateriaal ontstaan.

Index 3: Dezelfde eisen als index 2 en daarbij: De nabrandtijd moet < 2s zijn. Complete indexmarkering:
Beperkte-vlamverspreidingsindex.

EN ISO 11612:2015 Beschermende kleding tegen hitte en viammen
Als beschermende kleding tweedelig is, moet je beide delen dragen om het betreffende beschermingsni-
veau te verkrijgen. Op het CE-label aan de binnenkant van het kledingstuk staat de vereiste combinatie
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van kledingstukken. Op het CE-label aan de binnenkant van het kledingstuk staat met welke codeletters

het kledingstuk is gecertificeerd. Als er per ongeluk chemicalién, ontvlambare vloeistoffen of gesmolten

metaal op de kleding terechtkomen, ga dan onmiddellijk weg uit de betreffende omgeving en verwijder

voorzichtig de aangetaste kledingstukken. Zorg ervoor dat de chemicalién of vloeistoffen met geen enkel

deel van de huid in contact komen. De kledingstukken moeten daarna worden gereinigd of niet meer wor-

den gebruikt. Bij een spetter gesmolten metaal is het mogelijk dat de kledingstukken, als deze op de huid

worden gedragen, het risico van brandwonden niet volledig opheffen.

Codeletters:

A: Het kledingstuk voldoet aan de eisen voor beperkte vlamverspreiding. A1 ontbrandingsmethode van
het oppervlak. A2 ontbrandingsmethode van de rand.

B: Bescherming tegen convectiewarmte. 3 is het hoogste niveau.

C: Bescherming tegen stralingswarmte. 4 is het hoogste niveau.

D: Bescherming tegen spatten gesmolten aluminium. 3 is het hoogste niveau.

E: Bescherming tegen spatten gesmolten ijzer. 3 is het hoogste niveau.

F: Bescherming tegen contactwarmte. 3 is het hoogste niveau.

EN ISO 11611:2015 Beschermende kleding voor gebruik bij lassen en gerelateerde processen

Als beschermende kleding tweedelig is, moet je beide delen dragen om het betreffende beschermingsnive-
au te verkrijgen. Op het CE-label aan de binnenkant van het kledingstuk staat de vereiste combinatie van
kledingstukken. Als er bijkomende gedeeltelijk beschermende kledingstukken worden gebruikt, moet het
basiskledingstuk ten minste voldoen aan klasse 1. Het gebruik van een lasschort dat de voorkant van het
lichaam minstens van zijnaad tot zijnaad bedekt, wordt aanbevolen. Bijkomende gedeeltelijke lichaamsbe-
scherming kan vereist zijn, bijv. bij lassen boven het hoofd. Het kledingstuk is alleen bedoeld om te be-
schermen tegen kort contact met de deeltjes van een booglascircuit die onder spanning staan. Als er een
verhoogd risico op elektrische shock bestaat, zijn er extra elektrische isolatielagen nodig. Het kledingstuk is
ontworpen om bescherming te bieden tegen kortstondig, onbedoeld contact met elektrische geleiders die
onder spanning staan bij voltages tot ongeveer 100 V gelijkstroom (DC). Om operationele redenen kunnen
niet alle delen van booglasinstallaties waar spanning op staan, worden beschermd tegen direct contact.
Wees voorzichtig als je in kleine ruimtes last, want het zuurstofgehalte van de omgeving kan hierbij oplopen.
Hierdoor zullen de brandvertragende eigenschappen van de beschermende kleding afnemen.

Informatie over gevaren betreffende UV-straling:

Bij laswerkzaamheden met een vlamboog bestaat er een risico dat de huid wordt blootgesteld aan ultra-
violette (UV) straling. Tijdens het gebruik neemt de kwaliteit van de stof van de kleding af. Controleer de
kledingstukken regelmatig om blootstelling aan UV-straling te voorkomen.Als de gebruiker symptomen
heeft die op zonnebrand lijken, betekent dit dat er UVB doorheen komt. Als blijkt dat er UV-straling door
het kledingstuk heen komt, moet het worden gerepareerd (indien mogelijk) of vervangen en moet het
gebruik van extra, sterkere beschermlagen in de toekomst worden overwogen.

Hulp bij het selecteren van de klasse van laskleding

Selectiecriteria in relatie tot de

Selectiecriteria in relatie tot het proces: . . )
omgevingsomstandigheden:

Manuele lastechnieken, lichte vorming van Bediening van machines,
spetters en druppels, bv.: bijvoorbeeld van:
- autogeenlassen - zuurstofsnijbranders
- TIG-lassen - plasmasnijbranders
Klasse 1 |- MIG-lassen - weerstandslasmachines
- microplasmalassen - machines voor thermisch spuiten
- solderen - lassen met lasbank
- puntlassen
- BMBE-lassen (met rutiel beklede elektrode)
Manuele lastechnieken, sterke vorming van Bediening van machines,
spetters en druppels, bv.: bijvoorbeeld van:
- BMBE-lassen (met basisch of cellulose - in kleine ruimtes
beklede elektrode) - bij het lassen/snijden boven het
- MAG-lassen (met CO2 of gemengde gassen) hoofd of in vergelijkbare geforceerde
KI - MIG-lassen (met hoge stroomsterkte) posities
asse 2
- booglassen met poedergevulde draad (gasloze
draad)
- plasmasnijden
- gutsen
- zuurstofsnijden

- thermisch spuiten
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IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Beschermende kleding tegen de thermische gevaren van een
elektrische vilamboog.

Deze norm specificeert de eisen en testmethoden die van toepassing zijn op materialen en
kledingstukken voor beschermende kleding voor elektriciens tegen de thermische gevaren van een
elektrische vlamboog. Beschermende kleding volgens dit document is niet bedoeld om te worden
gebruikt als elektrisch isolerende beschermende kleding en biedt geen bescherming tegen elektrische
schokken. Als beschermende kleding tweedelig is, moet je beide delen dragen om het betreffende
beschermingsniveau te verkrijgen. Op het CE-label aan de binnenkant van het kledingstuk staat de
vereiste combinatie van kledingstukken. Voor een volledige bescherming van het lichaam moet de kleding
dicht worden gedragen en moeten er bijkomende beschermende uitrustingen worden gebruikt zoals een
helm met gelaatsscherm, handschoenen en schoeisel. Als er onderkleding wordt gebruikt, moet deze
van vlamvertragende materialen zijn gemaakt. Kledingstukken van sommige synthetische vezels, zoals
polyamide, polyester en acryl, smelten als ze worden blootgesteld aan een vlamboog en veroorzaken
ernstig huidletsel. Er moet rekening worden gehouden met de omgevingsomstandigheden en de risico’s
op de werkplek. Afwijking van de parameters in deze norm kan ernstigere letsels tot gevolg hebben.
Testmethode 1 (IEC 61482-1-1:2019):

Bepaling van de vlamboogclassificatie van vlamwerend materiaal voor kleding. Methode A wordt gebruikt
om de vlamboogclassificatie van materialen te bepalen. Methode B wordt gebruikt voor het meten van de
reactie van het kledingstuk. De methode meet de vlamboogclassificatie (ELIM Incident Energy Limit, Arc
Thermal Performance Value ATPV of Break open threshold energy EBT50), in joule/cm? of cal/cm?.
Testmethode 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Bepaling van de vlamboogbeschermingsklasse van materiaal en kleding met een beperkte en gerichte
boog (box test).

De test kan worden uitgevoerd in twee vaste testklassen:

APC 1 (teststroom: 4 kA, 168 kJ) of APC 2 (teststroom: 7 KA, 320 kJ) Aanvullende testparameters:
Spanning: 400 V AC , Duur lasboog: 500 ms, Frequentie: 50 Hz of 60 Hz

ONDERHOUDSINSTRUCTIES VOOR BESCHERMENDE KLEDING

Waarschuwing

Vuile beschermende kleding kan de bescherming verminderen en de veiligheid van de drager in gevaar
brengen. Beschermende kleding die verontreinigd wordt met vet, olie, of brandbare vloeistoffen of brand-
bare materialen mag niet worden gebruikt. Om de beschermende eigenschappen van de kledingstukken
te behouden, moet de kleding op de juiste manier en regelmatig worden gewassen en onderhouden. Vuile
beschermende kleding mag niet worden opgeborgen, maar moet onmiddellijk worden gewassen.
Algemene instructies voor het wassen en drogen van beschermende kleding

Raadpleeg voor de onderhoudsinstructies het wasetiket in het kledingstuk. De kleding moet apart worden
gewassen en met alle sluitingen dicht. Gebruik alleen synthetische wasmiddelen, om de beschermende
eigenschappen van het kledingstuk te behouden. Gebruik geen wasmiddelen die bleekmiddelen bevat-
ten, deze verminderen de beschermende eigenschappen. Gebruik geen wasverzachter. Vermijd te sterk
drogen; aanbevolen vochtniveau na droging: 10-15%. Vermijd directe en intensieve stoom tijdens het
strijken.

Wasvoorschriften voor beschermende kleding met hoge zichtbaarheid

Gebruik geen wasmiddelen met optische witmakers. Was apart of met kledingstukken in dezelfde kleuren
die zijn goedgekeurd volgens EN ISO 20471. Kledingstukken met

retroreflecterende strepen moeten binnenstebuiten worden gewassen.

Wasvoorschriften voor beschermende kleding tegen vioeibare chemicalién

Minstens elke vijfde wasbeurt moet er een geschikte behandeling worden toegevoegd aan het wasproces.
Instructies voor het bewaren van beschermende kleding

Bewaar niet gebruikte kledingstukken in schone, droge en donkere omstandigheden met luchtcirculatie.
Bewaren in warme, vochtige omstandigheden kan leiden tot hydrolyse, een chemische reactie die de
beschermende eigenschappen van het kledingstuk kan verzwakken of verwijderen.

Instructies voor het repareren van beschermende kleding

Gebruik voor het repareren van beschermende kleding dezelfde stof, garen en afwerkingen als die van
het kledingstuk zelf. Of anders: Gebruik stof, garen en afwerkingen met dezelfde of een hogere bescher-
ming dan het kledingstuk.

De conformiteitsverklaring is te vinden op het internetadres: www.wenaas.no
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BRUKERINSTRUKSJONER: PLAGG FOR VARME, FLAMME, SVEISING OG TERMISKE FARER VED
EN ELEKTRISK LYSBUE (UNNTATT BRANNMENN)

Plagget er i samsvar med EU-forskrift 2016/425. Og i henhold til Regulering 2016/425 innfgrt og vedtatt
under UK regelverk.

CE-etiketten pa innsiden av plagget gir informasjon om hvilke(n) standard(er) plagget er sertifisert etter,
eventuelt artikkelnummer pa modeller som ma kombineres.

Generelle brukerinstruksjoner:

* For bruk: Kontroller at plagget er helt, at det passer og at brukeren vet hvordan plagget tas av.

* Flammehemmende materialer skal hindre flammer fra & spre seg. Men, varme kan spre seg gjennom
plagget. Flere lag av flammehemmende materiale vil gke beskyttelsen.

*  Bruk flammehemmende undertgy. Syntetiske materialer kan smelte.

» Huvis det utsettes for flamme vil ikke lenger plagget gi samme beskyttelse. Selv uten synlige skader pa
stoffet kan det ha blitt svakt og spratt.

* De begrensede flammehemmende egenskapene vil bli redusert hvis beskyttelsesklaerne er forurenset
med brennbart materiale.

EN ISO 14116: 2015 Beskyttelsesklaer — Beskyttelse mot flamme — Begrensende flammespredende
materiale, antrekk og kleer

Nar beskyttelse mot varme farer er ngdvendig, i tillegg til beskyttelse mot flamme, er ikke denne
internasjonale standarden egnet. Internasjonale standarder som ISO 11612 skal brukes i stedet.
Begrenset flammespredningsindeks: Indeks 1: Ingen deler av flammen eller hull skal na topp- eller
sidekanter. Tekstilet skal ikke smelte eller danne smeltet masse som kan sette seg fast i brukerens hud.
Ettergladtiden skal veere < to sekunder. Indeks 1 materialer ma ikke brukes rett pa huden! Indeks 2: Sam-
me krav som indeks 1, med felgende tillegg: Det skal ikke dannes hull i tekstilet pA mer enn maksimum 5
mm i noen retning. Indeks 3: Samme krav som indeks 2, med fglgende tillegg: Etterbrenningstid for hver
del skal veere < to sekunder. Endelig indeksmarkering: Begrenset flammespred—ningsindeks.

EN ISO 11612: 2015 Beskyttelsesklzer for & beskytte mot varme og flamme

Beskyttelseskleer i to deler ma brukes sammen for a gi oppgitt niva av beskyttelse, CE- etiketten angir
sertifiseringsklasse/niva, og hvilken plaggkombinasjon som ma benyttes.

Hvis kjemikalier, brennbare vaesker eller flytende metall ved et uhell spruter pa plagget, trekk deg
umiddelbart ut av omradet, og fjern de infiserte plaggene forsiktig. Sgrg for at kjemikalier eller vaeske ikke
kommer i kontakt med noen del av huden. Plaggene skal deretter rengjares eller fiernes fra tjeneste. |
tilfelle av flytende metallsprut, hvis plaggene er brukt direkte mot huden er det mulig de ikke fierner all
risiko for brannskader. Kode bokstaver:

A: Plagget oppfyller kravene for begrenset flammespredning. A1 overflateantennelse. A2 kantantennelse.
B: Beskyttelse mot konvektiv varme. Det hayeste nivaet er 3.

C: Beskyttelse mot stralevarme. Det hgyeste nivaet er 4.

D: Beskyttelse mot sprut fra flytende aluminium. Det hgyeste nivaet er 3.

E: Beskyttelse mot sprut fra flytende jern. Det hgyeste nivaet er 3.

F: Beskyttelse mot kontaktvarme. Det hgyeste nivaet er 3.

EN ISO 11611: 2015 Beskyttelsesklzer til bruk ved sveising og beslektede prosesser
Beskyttelseskleer i to deler ma brukes sammen for a gi oppgitt niva av beskyttelse, CE- etiketten angir
sertifiseringsklasse/niva, og hvilken plaggkombinasjon som ma benyttes. Ved bruk av flere beskyttelses-
plagg med delvis beskyttelse skal basisplagget oppfylle minimum klasse 1. Det anbefales a bruke sveise-
forkle som dekker kroppen foran, fra sidesem til sidesgm. Det kan veere ngdvendig med ytterligere
beskyttelse, for eksempel ved sveising over hodet.

Plagget er kun ment for & beskytte mot kortvarig kontakt med stremfgrende deler fra en buesveisekrets.
Der er det en gkt fare for elektrisk stgt, er det nadvendig med ekstra elektrisk isolasjonslag. Plagget er
utformet for & gi beskyttelse mot kortvarig, tilfeldig utilsiktet kontakt med spenningsfgrende elektriske
ledere ved spenninger opptil ca. 100 V d.c. Ved buesveising kan ikke alle stramfgrende deler beskyttes
mot direkte kontakt. Veer forsiktig ved sveising pa steder med begrenset plass, der det kan veere en stgrre
konsentrasjonen av oksygen - dette vil redusere de flammehemmende egenskapene i sveiserens vernetgy.
Informasjon om UV-stralingsfarer:

Det er alltid en risiko for at bar hud utsettes for straling fra ultrafiolett lys (UV) ved lysbuesveising.
Materialet i plaggene vil brytes ned ved bruk over tid. Kontrollér plaggene regelmessig for a forhindre

at du utsettes for UV-straling. Dersom brukeren opplever symptomer som solbrenthet, trenger UVB
gjennom. Dersom det viser seg at UV-straler trenger gjennom et plagg, bar det repareres (dersom det lar
seg gjare) eller byttes ut, samtidig som det bgr vurderes om flere lag med beskyttende plagg skal tas i
bruk i framtiden.



Veiledning for valg av klassen av sveisekleer

Utvalgskriterier relatert til prosessen: Ut'v.elgelse_skrlterler r(‘—:‘latert u
miljgmessige forhold:
Manuelle sveiseteknikker, lett skvettdannelse Betjening av maskiner, f.eks. av:
og draper, for eksempel: - Oksygenskjaeremaskiner
- Gass- sveising - Plasmaskjeeremaskiner
- TIG- sveising - Motstandssveisingsmaskiner
- MIG- sveising - Maskiner til termisk spraying
Klasse 1 . - .
- Mikroplasmasveising - Benkesveising
- Hardlodding
- Punktsveising
- MMA- sveising (med titandioksid tildekt
elektrode)
Manuelle sveiseteknikker, mye skvettdannelse | Betjening av maskiner, f.eks. av:
og draper, for eksempel: - Patrange steder
- MMA- sveising (med standard eller - Sveising / kutting over hodehgyde,
cellulosedekket elektrode) eller i sammenlign- bare begrensede
- MAG- sveising (med CO2 eller blandede posisjoner
gasser)
Klasse 2 | _ MIG- sveising (med hgy spenning)
- Selvdekkende flukskjerne lysbuesveising
- Plasmakutting
- Arbeid med huljern
- Oksygenkutting
- Termisk spraying

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Beskyttelsesklaer mot de termiske farene ved en elektrisk
lysbue

Denne standarden spesifiserer krav og testmetoder som gjelder materialer og plagg for beskyttelsesklzer
mot de termiske farene fra en elektrisk lysbue. Verneklaer i samsvar med dette dokumentet skal ikke
brukes som isolasjon mot elektrisitet, og de beskytter ikke mot elektrisk stat. Vernekleer i to deler ma
brukes sammen for a gi oppgitt niva av beskyttelse, dette er oppgitt i CE- etiketten i plagget. For full-
stendig kroppsbeskyttelse ma plaggene brukes lukket, og ekstra sikkerhetsutstyr som hjelm med visir,
hansker og sko ma brukes. Nar undertay brukes, skal dette veere laget av FR-materialer. Plagg som er
lagd av enkelte syntetiske fibre, som for eksempel polyamid, polyester og akryl, smelter under lysbueek-
sponering og forarsaker alvorlige hudskader. Det skal tas hensyn til miljgmessige forhold og risikoer pa
arbeidsplassen.

Avvik fra parameterne i denne standarden kan resultere i alvorligere forhold. Testmetode 1 (IEC 61482-1-
1:2019):

Bestemme plaggets motstand mot lysbue. Metode A brukes til & bestemme lysbueverdien av materialer.
Metode B brukes til & male plaggets respons. Metoden maler Arc-verdien (ELIM Incident Energy Limit, Arc
Thermal Performance Value ATPV eller Break open threshold energy EBT50), i joule/cm? eller cal/cm?.
Testmetode 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Fastsette materialets/plaggets nivaet av beskyttelse mot av lysbue ved bruk av en begrenset og rettet
lysbue (bokstest).

Testen kan utferes i to faste testklasser:

APC 1 (teststram: 4 kA, 168 kJ) eller APC 2 (teststram: 7 kA, 320 kJ) Ekstra testparametere:

Spenning: 400 V a.c, .Arcvarighet: 500 ms, frekvens: 50 Hz eller 60 Hz

VEDLIKEHOLDSINSTRUKSJONER FOR BESKYTTELSESKLAR

Advarsel

Skitne beskyttelsesklaer kan gi redusert beskyttelse og pavirke brukerens sikkerhet. Verneklaer som
blir forurenset med fett, olje eller brennbare vaesker eller brennbart materiale, skal ikke brukes. For &
opprettholde plaggenes beskyttende egenskaper, er det ngdvendig med riktig og regelmessig vask og
pleie. Skitne vernekleer skal ikke lagres, men vaskes umiddelbart.

Generelle instruksjoner for vasking og terking av beskyttelsesklzer

For vaskeinstruksjoner, se vaskeanvisning pa plagget.

Plaggene ma vaskes separat og med alle lukkeanordninger lukket.

Bruk kun syntetiske vaskemidler for & opprettholde plaggets beskyttende egenskaper.

Ikke bruk vaskemidler som inneholder bleking, dette reduserer de beskyttende egenskapene. Ikke bruk
teymykner. Unnga overtarke, anbefalt fuktighetsniva etter tarking: 10-15 %.

Unnga direkte og intensiv damp ved stryking.
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Vaskeinstruksjoner for beskyttelsesklar med hgy synlighet

Ikke bruk vaskemidler som inneholder optiske blekemidler. Vask separat eller sammen med andre plagg i
lignende farger som er godkjent i henhold til EN ISO 20471.

Plagg med refleksstriper ma vaskes pa vrangen.

Vaskeinstruksjoner for beskyttelsesklar mot flytende kjemikalier

Egnet behandling méa gjennomfgres ved minimum hver femte vask.

Instruksjon for oppbevaring av beskyttelsesklar

Lagre plaggene under rene, tarre og merke forhold med luftsirkulasjon nar de ikke er i bruk. Varm,

og fuktig oppbevaring kan forarsake hydrolyse, en kjemisk reaksjon som kan svekke eller fijerne de
beskyttende egenskapene i plagget.

Instruksjon for reparasjon av beskyttelsesklaer

Nar du reparerer beskyttelsesklzer, bruk da samme type materiale, trader og tilbehar som plagget
opprinnelig er laget av.

Alternativt kan du: Bruk stoff, trad og tilbehar som har samme eller hayere beskyttelsesniva enn plagget.

Samsvarserklaring finnes pa internettadressen: www.wenaas.no
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA: ODZIEZ ZAPEWNIAJACA OCHRONE PRZED CZYNNIKAMI
GORACYMI | PLOMIENIEM, ZAGROZENIAMI TERMICZNYMI | SPAWALNICZYMI ORAZ LUKIEM
ELEKTRYCZNYM (Z WYL. STRAZAKOW)

Odziez ta jest zgodna z rozporzgdzeniem UE 2016/425. Oraz rozporzadzenie w sprawie srodkéw ochrony
indywidualnej 2016/425, wprowadzone do prawa brytyjskiego i zmienione.

Umieszczona wewnatrz odziezy etykieta CE informuje, zgodnie z jakimi normami odziez ta jest
certyfikowana i stosowanie jakich norm jest wymagane przy fgczeniu elementéw odziezy. Odziez ochron-
na musi by¢ zawsze zapieta. Podane na odziezy wraz z numerem katalogowym symbole przedstawiajg
Sposob tgczenia odziezy wymagany do uzyskania prawidtowego stopnia ochrony podanego na etykiecie
CE.

Ogodlne instrukcje przeznaczone dla uzytkownikow:

*  Przed uzyciem: Nalezy sprawdzi¢, czy odziez ta jest kompletna, czy jest odpowiednio dopasowana i
czy osoba noszgca te odziez wie, w jaki sposdb nalezy jg zdejmowac.

* Materialy zmniejszajgce palnosc¢ powinny zabezpiecza¢ przed rozprzestrzenianiem sie ognia.
Jednakze ciepto moze przenikac przez odziez. Wieksza liczba warstw materiatdw zmniejszajgcych
palnos¢ zwieksza stopieh ochrony.

* Nalezy stosowac bielizne zmniejszajgcg palnosé. Materiaty syntetyczne moga sie stapiac.

* Jezeli odziez juz byta wystawiona na dziatanie ptomienia, wéwczas juz dtuzej nie bedzie zapewniata
ochrony. Nawet nie wykazujgc widocznych uszkodzen, tkanina staje sie ostabiona i tamliwa.

* Jezeli odziez ochronna zostanie skazona materiatami tatwopalnymi, jej wtasciwosci ograniczonego
rozprzestrzeniania ptomienia bedg zredukowane.

EN ISO 14116:2015 Odziez ochronna — Ochrona przed ptomieniem — Odziez, tkanina, ograniczajace
rozprzestrzenianie ptomienia

Jezeli ochrona przed zagrozeniem cieplnym jest konieczna, oprécz ochrony przed ptomieniem, niniejsza
Norma Miedzynarodowa nie jest odpowiednia. Zamiast nich nalezy stosowac¢ normy miedzynarodowe,
takie jak ISO 11612. Indeks ograniczonego rozprzestrzenianie ptomienia: Indeks 1: W zadnej z probek
zadna z czesci hajnizszego granicznego obszaru ptomienia lub granicznego obszaru dziury nie moze sie-
gaé do krawedzi gérnej lub bocznej. Zadna prébka nie powinna ptongé ani roztopi¢ gruzu. Czas zarzenia
powinien wynosic¢ < 2 s. Materiaty o indeksie 1 nie mogg mie¢ kontaktu ze skérg podczas noszenia!
Indeks 2: Takie same wymagania jak w przypadku indeksu nr 1 oraz: Zadna prébka nie moze tworzyé
dziur o $rednicy 5 mm lub wiekszej w zadnym kierunku.

Indeks 3: Takie same wymagania jak w przypadku indeksu nr 2 oraz: Czas nastepczy spalania
ptomieniowego powinien wynosi¢ < 2 s.

Ostateczne oznaczenie indeksu: Indeks ograniczonego rozprzestrzenianie ptomienia.

EN ISO 11612:2015 Odziez ochronna do ochrony przed czynnikami gorgcymi i ptomieniem

W celu zapewnienia okreslonego stopnia ochrony dwuczesciowe ubranie ochronne musi by¢ noszone
razem. Umieszczona wewngtrz odziezy etykieta CE okresla wymagany zestaw odziezy. Umieszczona
wewnatrz odziezy etykieta CE wskazuje, zgodnie z ktérymi literami kodowymi odziez ta zostata
atestowana. Jezeli odziez ochronna przypadkowo zostanie spryskana substancjami chemicznymi,
cieczami tatwopalnymi lub stopionym metalem nalezy natychmiast wycofa¢ z obszaru niebezpieczne-
go i ostroznie zdjg¢ skazong lub uszkodzong odziez. Nalezy zagwarantowac, ze substancje chemiczne
ani ciecze nie wejdg w kontakt z zadng z czesci ciata. Nastepnie takie elementy odziezy muszg zostaé
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wyczyszczone lub wycofane z uzytkowania. W przypadku roztopionego metalu, odziez, jesli jest noszona

przy skorze, moze nie wyeliminowac ryzyka poparzenia. Litery kodowe:

A: Odziez spetnia wymogi ograniczonego rozprzestrzeniania ptomienia. A1 metoda zapalania
powierzchni. A2 metoda zapalania krawedzi.

B: Ochrona przed cieptem konwekcyjnym. Najwyzszy poziom to 3.

C: Ochrona przed cieptem wypromieniowanym. Najwyzszy poziom to 4.

D: Ochrona przed rozpryskami roztopionego aluminium. Najwyzszy poziom to 3.

E: Ochrona przed rozpryskami stopionego zelaza. Najwyzszy poziom to 3.

F: Ochrona przed cieptem kontaktowym. Najwyzszy poziom to 3.

EN ISO 11611:2015 Odziez ochronna dla spawaczy i pracownikéw w zawodach pokrewnych

W celu zapewnienia okreslonego stopnia ochrony dwuczesciowe ubranie ochronne musi by¢ noszone
razem. Umieszczona wewnagtrz odziezy etykieta CE okresla wymagany zestaw odziezy. W przypad-

ku korzystania z dodatkowych elementéw odziezy ochronnej, podstawowa odziez ochronna powinna
spetnia¢ co najmniej wymagania klasy

1. Zalecane jest stosowanie fartuchow spawalniczych zakrywajacych przednig czesc¢ ciata przynajmniej

w obszarze od jednego szwu bocznego do drugiego szwu bocznego. Podczas spawania np. w pozyc;ji
putapowej moze by¢ wymagana dodatkowa czesciowa ochrona ciata. Odziez ochronna jest przeznacze-
nia wytgcznie do ochrony przed krotkotrwatym kontaktem ze znajdujgcymi sie pod napieciem elementami
obwodu spawania tukowego. Wszedzie tam, gdzie wystepuje ryzyko porazenia elektrycznego, wymagane
sg dodatkowe warstwy izolacji elektrycznej. Odziez ta jest przeznaczona do zapewnienia ochrony przed
krétkotrwatym, przypadkowym kontaktem z przewodnikami elektrycznymi pod napieciem o wartosci do
100 V pradu statego. Z przyczyn operacyjnych nie wszystkie elemen-

ty spawalnicze znajdujgce sie pod napieciem mogg by¢ chronione przez kontaktem bezposrednim. W
przypadku wykonywania spawania przestrzeni w zamknietej nalezy wykazywaé podwyzszong ostroznosg,
poniewaz atmosfera moze by¢ wzbogacona w tlen, a w konsekwenciji sta¢ sie przyczyng redukcji wtasci-
wosci ochronnych odziezy w zakresie zmniejszenia sie stopnia palnosci.

Informacja na temat zagrozen zwigzanych z promieniowaniem UV:

Podczas wykonywania spawania tukowego zachodzi ryzyko narazenia skéry na promieniowanie ultrafiole-
towe (UV). Tkanina, z ktérej sporzgdzona jest odziez, ulega degradacji na skutek uzywania. Aby unikngé
narazenia sie na promieniowanie UV, nalezy regularnie dokonywac¢ przegladéw odziezy ochronnej. Jezeli
uzytkownik wykazuje objawy charakterystyczne dla oparzenia stonecznego, oznacza to, ze odziez jest
penetrowana przez promienie UVB. Jezeli mozna bedzie stwierdzi¢, ze odziez jest penetrowana przez
promienie UV to powinna zosta¢ ona naprawiona (jezeli jest to wykonalne) lub wymieniona na nowg. W
przyszitosci nalezy rozwazy¢ zastosowanie dodatkowych, bardziej odpornych warstw ochronnych.

Przewodnik doboru odpowiedniej klasy odziezy ochronnej dla spawaczy

. . . . Kryteria doboru zwigzane z warunkami
Kryteria doboru zwigzane z procesem spawalniczym: . . .
Srodowiskowymi:
Techniki spawania recznego, lekkie tworzenie sie Obstuga maszyn, np.:
rozpryskow i kropli, np. - oObstuga aparatéw do ciecia
- spawanie gazowe tlenowego
- spawanie metodg TIG - obstuga aparatéw do ciecia
- spawanie migomatem plazmowego
Klasa 1 o i .
- spawanie mikroplazmg - obstuga aparatéw do spawania
- lutowanie twarde oporowego
- zgrzewanie punktowe - obstuga aparatéw do natrysku
- spawanie metodg MMA - (otulonymi elektrodami termicznego
rutylowymi) - zgrzewanie kondensatorowe
Techniki spawania recznego, powazne tworzenie sie Obstuga maszyn, np.:
rozpryskow i kropli, np. - spawanie w przestrzeniach
- spawanie metodg MMA (elektrodami zasadowymi zamknietych
lub otulonymi elektrodami celulozowymi) - spawanie/ciecie w pozycji
- spawanie metodg MAG (w atmosferze ochronne;j putapowej w porownywalnych
CO2 lub gazéw mieszanych) pozycjach wymuszonych
Klasa 2 N . -
- spawanie migomatem (prgdem o duzym natezeniu)
- przy spawaniu tukowym drutem rdzeniowym
- przy cieciu plazmowym
- przy elektroztobieniu
- przy cieciu tlenowym
- przy natryskiwaniu termicznym
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IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Odziez ochronna chronigca przed dziataniem tuku
elektrycznego

Norma ta okresla wymagania i metody badan majgce zastosowanie do materiatéw i odziezy dla odziezy
chronigcej przed zagrozeniami termicznymi tuku elektrycznego dla elektrykow. Odziez ochronna w
rozumieniu tego dokumentu nie zapewnia ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym i nie jest
przeznaczona do uzytku w roli odziezy ochronnej zapewniajgcej izolacje elektryczng. W celu zapewnienia
okreslonego stopnia ochrony dwuczesciowe

ubranie ochronne musi by¢ noszone razem. Umieszczona wewnatrz odziezy etykietka CE okresla
wymagany zestaw odziezy. W celu zapewnienia petnej ochrony ciata noszona odziez ochronna musi by¢
zapieta. Nalezy takze stosowac¢ dodatkowy sprzet ochronny, jak kask z przytbicg, rekawice ochronne
oraz przemystowe obuwie robocze. Ewentualnie noszona bielizna powinna by¢ wykonana z materiatéw
nierozprzestrzeniajgcych ptomienia (FR). Odziez ochronna wykonana z pewnych wtdkien syntetycznych,
jak poliamid, poliester i akryl, narazona na dziatanie tuku elektrycznego bedzie sie topi¢, powodujac
powazne obrazenia skory. Nalezy mie¢ na uwadze warunki otoczenia oraz wystepujgce w miejscu pracy
zagrozenia. Odstepstwo od parametrow zawartych w tej normie moze spowodowac, ze warunki bedg
bardziej ostre.

Metoda badania 1 (IEC 61482-1-1:2019):

Wyznaczanie poziomu ochrony przed zagrozeniami zwigzanymi z cieptem fuku elektrycznego w odniesieniu
do materiatéw ognioodpornych wykorzystywanych do produkcji odziezy. Metoda A stuzy do okres$lania
wspotczynnika bezpieczenstwa materiatéw wzgledem tuku. Metoda B stuzy do pomiaru odpowiedzi odziezy.
Metoda ta polega na pomiarze poziomu ochrony przed zagrozeniami zwigzanymi z cieptem tuku elektrycz-
nego (ELIM, Incident Energy Limit — energii granicznej; ATPV, Arc Thermal Performance Value — wskaznika
ochrony przed cieplnymi skutkami wystgpienia tuku elektrycznego; albo EBT50, Break open threshold
energy — najwyzszej wartosci energii, przy ktérej nie dochodzi do przerwania ciggtosci tkaniny) wyrazonego
w dzulach na centymetr kwadratowy bgdz kaloriach na centymetr kwadratowy.

Metoda badania 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Okreslanie klasy ochrony przed tukiem elektrycznym materiatéw i odziezy przy zastosowaniu
wymuszonego i ukierunkowanego tuku elektrycznego (komora probiercza).

Test ten moze by¢ przeprowadzany w dwéch statych klasach testowych:

APC 1 (prad probierczy: 4 kA, 168 kd) oraz APC 2 (prad probierczy: 7 kA, 320kJ) Dodatkowe parametry testowe:
Napiecie: 400 V ac, Czas trwania tuku: 500 ms, Czestotliwosé: 50 Hz lub 60 Hz

INSTRUKCJE DOT. PIELEGNACJI ODZIEZY OCHRONNEJ

Ostrzezenie

Zabrudzona odziez ochronna moze utraci¢ wtasciwosci ochronne i wywiera¢ negatywny wptyw na
bezpieczenstwo osoby noszgcej. Odziez ochronna, ktéra ulegta zanieczyszczeniu smarem, olejem

badz tatwopalnymi cieczami lub materiatami, nie powinna by¢ noszona. W celu utrzymania wtasciwosci
ochronnych odziezy wymagane jest regularne jej pranie i pielegnacja. Zabrudzonej odziezy ochronnej nie
nalezy przechowywac — nalezy czyscic jg niezwtocznie.

Ogodlne instrukcje dotyczace prania i suszenia odziezy ochronnej

Instrukcje dotyczace pielegnacji znajdujg sie na etykiecie do pielegnacji w ubraniu. Elementy odziezy
muszg by¢ prane oddzielnie, a wszystkie zamkniecia muszg by¢ zapiete.

Aby zachowac¢ wiasciwosci ochronne odziezy, nalezy stosowac wytgcznie detergenty syntetyczne. Nie
wolno stosowac¢ detergentéw zawierajgcych czynniki wybielajgce, poniewaz zmniejszajg one wtasciwosci
ochronne odziezy. Nie stosowa¢ srodkow zmiekczajgcych do tkanin. Nalezy unika¢ nadmiernego przesus-
zenia, zalecany stopien wilgotnosci po suszeniu: 10-15%. Podczas prasowania nalezy unika¢ kierowania
bezposredniego, intensywnego strumienia pary.

Instrukcje prania odziezy ochronnej o wysokiej widocznosci

Nie nalezy stosowa¢ detergentéw zawierajgcych wybielacze optyczne.

Prac oddzielnie lub z odziezg w podobnym kolorze, spetniajgcg wymagania normy EN ISO 20471. Odziez
zawierajgca elementy odblaskowe musi by¢ prana na lewej stronie.

Instrukcje prania odziezy ochronnej zabezpieczajacej przed ptynnymi srodkami chemicznymi

W minimum co 5-tym cyklu prania nalezy dodawac¢ odpowiednie $rodki.

Instrukcje przechowywania odziezy ochronnej

Nieuzywang odziez nalezy przechowywac¢ w czystych, suchych, pozbawionych $wiatta warunkach oraz
zapewni¢ dobrg cyrkulacje powietrza. Przechowywanie odziezy w warunkach cieptych i wilgotnych moze
spowodowac hydrolize, reakcje chemiczng, ktéra moze ostabi¢ lub wyeliminowa¢ wiasciwosci ochronne
odziezy.

Instrukcje naprawiania odziezy ochronnej

Podczas naprawiania odziezy ochronnej nalezy stosowac takie same tkaniny, nici oraz materiaty
wykonczeniowe, jakie byty uzyte pierwotnie. Ewentualnie: Mozna stosowac tkaniny, nici oraz materiaty
wykonczeniowe o takim samym lub wyzszym poziomie ochrony niz dana odziez.

Deklaracje zgodnosci mozna znalez¢ pod adresem: www.wenaas.no
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INSTRUGOES DE UTILIZAGAO: VESTUARIO PARA RISCOS ASSOCIADOS AO CALOR, AO FOGO,
A SOLDADURA E A TEMPERATURAS ELEVADAS DE UM ARCO ELETRICO (EXCL. BOMBEIROS)

O vestuario esta em conformidade com regulagem de 2016/425 da UE. E o regulamento de equipamento
de protecgéao individual 2016/425 conforme estabelecido na legislagdo da Gra-Bretanha e suas alteragoes.
A marcagao CE que se encontra no interior do vestuario fornece informagdes sobre a(s) norma(s) que o
certifica(m) e sobre as pegas que tém de ser usadas em conjunto com o mesmo. O vestuario de protecao
tera de ser sempre utilizado fechado. Os simbolos de vestuario com numero de referéncia indicam

as pegas que tém de ser utilizadas em conjunto para atingir o nivel de protegéo correto indicado na
marcagao CE. A protecgao contra indicado na marcagéo CE.

Instrugdes gerais de utilizagao:

* Antes de utilizar o vestuario, verifique se 0 mesmo esta completo, se serve e se o utilizador sabe
COMO O remover.

* Os materiais ignifugos evitarao que as chamas se propaguem. Ainda assim, o calor pode propagar-se
através do vestuario. A protegéo sera potenciada se forem adicionadas mais camadas de material
ignifugo.

» Utilize roupa interior ignifuga. Os materiais sintéticos podem derreter.

» O vestuario deixara de fornecer a mesma protegéo se for exposto a chamas. Mesmo que nao se
verifiquem danos visiveis no tecido, este tera ficado fragilizado.

» As propriedades de propagacao de chama limitada seréo reduzidas se o vestuario de protecao for
contaminado com materiais inflamaveis.

EN ISO 14116:2015 Vestuario de protecao — Protecao contra o fogo — Materiais, conjuntos de
materiais e vestuario com propagacao de chama limitada

Quando a protegao contra perigos de calor é necessaria, além de protegao contra o fogo, esta Norma
Internacional ndo é apropriado. Normas internacionais, tais como ISO 11612 podem ser usadas em vez
disso.

indice de propagacdo de chama limitada:

indice 1: Nenhum exemplar permitira que qualquer parte do limite inferior da chama ou que a
extremidade de um buraco atinja a extremidade superior ou qualquer uma das extremidades verticais.
Nenhum exemplar libertara residuos flamejantes ou derretidos. O tempo de incandescéncia residual sera
<2 s. 1 Os materiais de indice pode n&o estar em contacto com a pelelindice 2: As mesmas exigéncias
do indice 1 e: Nenhum exemplar formara buracos iguais ou superiores a 5 mm em qualquer diregdo.
indice 3: As mesmas exigéncias do indice 2 e: O tempo de persisténcia da chama sera < 2 s. Marcagao
de indice final: indice de propagag&o de chama limitada.

EN ISO 11612:2015 Vestuario de prote¢ao contra o calor e a chama
O vestuario de prote¢cdo composto por duas pecas tem de ser utilizado em conjunto para fornecer o nivel
de protegao especificado. A marcagcao CE que se encontra no interior do vestuario indica as pegas que
tém de ser utilizadas em conjunto. A marcagdo CE que se encontra dentro do vestuario indica a letra de
cédigo da certificagcao do vestuario.
Se o vestuario for acidentalmente salpicado com quimicos, liquidos inflamaveis ou metal derretido, saia
imediatamente dessa area e remova cuidadosamente o vestuario contaminado. Certifique-se de que os
quimicos ou o liquido ndo entram em contacto com qualquer parte da pele. Em seguida, o vestuario sera
limpo ou inutilizado. O vestuario podera ndo eliminar completamente o risco de queimaduras caso tenha
sido salpicado com metal derretido e esteja em contacto com a pele.
Letras de Caodigo:
A: O vestuario cumpre os requisitos para propagag¢ao de chama limitada.

A1 superficie método de ignicdo. Um2 extremidade método de ignigéao.
B: Protecgao contra o calor por convecgédo. O mais alto nivel é 3.
C: Proteccgao contra o calor radiante. O mais alto nivel é de 4.
D: Protecgéo contra salpicos de aluminio derretido. O mais alto nivel é 3.
E: Protecgao contra salpicos de ferro derretido. O mais alto nivel é 3.
F: Protecgao contra o calor do contato. O mais alto nivel é 3.

EN ISO 11611:2015 Vestuario de protecao para utilizagao em soldadura e processos afins

O vestuario de protegcdo composto por duas pecas tem de ser utilizado em conjunto para fornecer o nivel
de protegao especificado. A marcagao CE que se encontra no interior do vestuario indica as pegas que
tém de ser utilizadas em conjunto. Ao utilizar vestuario de protegao parcial adicional, o vestuario basico
tem de cumprir, no minimo, as exigéncias da Classe 1. Recomenda-se a utilizacdo de um avental de
soldador que cubra a parte frontal do corpo, no minimo, de uma costura lateral a outra. Poderéo ser
exigidas protegdes corporais parciais adicionais para, por exemplo, soldar locais elevados. O vestuario
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apenas se destina a proteger contra contactos breves com pecas sob tensao de circuitos de soldadura
por arco. Nas areas que apresentam risco acrescido de choques elétricos, € necessario utilizar camadas
de isolamento elétrico adicionais. O vestuario foi concebido para proteger contra contactos acidentais de
curta duragdo com condutores elétricos sob tensdo com voltagens de até 100 V CC, aproximadamente.
Por motivos operacionais, nem todas as pegas de soldadura condutoras de eletricidade das instalagdes
de soldadura por arco podem ser protegidas contra o contacto direto. Tenha cuidado ao soldar em
espagos confinados, dado que a atmosfera pode tornar-se enriquecida com oxigénio, o que reduzira as
propriedades ignifugas do vestuario de protecéo.

Informacgdes relativas ao risco de radiagao UV:

Nas operagdes de soldadura por arco elétrico, ha o risco de exposi¢ao da pele a radiagao ultravioleta
(UV). O tecido do vestuario degradar-se-a durante a utilizagdo. Examine regularmente o vestuario

para prevenir a exposi¢cao a radiagao UV. Se o utilizador apresentar sintomas semelhantes aos de

uma queimadura solar, tal significa que a radiacao UVB esta a penetrar através do vestuario. Caso tal
acontega, o vestuario deve ser reparado (se possivel) ou substituido, e deve considerar-se a adigéao de
camadas de protegdo mais resistentes no futuro.

Orientag0es relativas a selegao da classe de vestuario para o soldador

s ~ . . | Critérios de seleg&o relacionados com as
Critérios de selegao relacionados com processo: o . .
condigdes ambientais:
Técnicas de soldadura manuais com ligeira Utilizacao de maquinas, por exemplo:
formacao de salpicos e gotas, por exemplo: — maquinas de oxicorte
— soldadura a gas — maquinas de corte por plasma
— soldadura TIG — maquinas de soldadura por
Classe 1 |~ soldadura M!G resistt_‘ancia o _

— soldadura microplasma — maquinas de pulverizagao térmica
— brasagem — soldadura de bancada
— soldadura por pontos
— soldadura MMA (com elétrodo com

revestimento de rutilo)
Técnicas de soldadura manuais com muita Utilizagao de maquinas, por exemplo:
formacao de salpicos e gotas, por exemplo: — em espacgos confinados
— soldadura MMA (com um elétrodo com — em soldaduras/cortes em locais

revestimento basico ou de celulose) elevados ou em posigdes igualmente
— soldadura MAG(com CO2 ou mistura de dificeis

gases)

Classe 2 |- soldadura MIG (com corrente elevada)

— soldadura por arco com fio com interior

fluxado autoprotegido
— corte por plasma
— goivadura
— oxicorte
— pulverizagao térmica

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Vestuario de protecédo contra os riscos térmicos de um arco
elétrico Esta norma especifica os requisitos e métodos de ensaio aplicaveis aos materiais e pegas de
vestuario relativos ao vestuario de protegao para os trabalhadores eléctricos contra os perigos térmicos
de um arco eléctrico. O vestuario de protegdo de acordo com este documento nao se destina a ser
utilizado como vestuario de protegao isolante eléctrico e nao fornece protegdo contra choques eléctricos.
O vestuario de protegcdo composto por duas pecas tem de ser utilizado em conjunto para fornecer o nivel
de protegao especificado. A marcagao CE que se encontra no interior do vestuario indica as pegas que
tém de ser utilizadas em conjunto. Para proteger a totalidade do corpo, o vestuario tem de ser utilizado
fechado, e tém de ser utilizados equipamentos de protegéo adicionais, tais como capacete com viseira,
luvas e calgado. A roupa interior, se utilizada, deve ser composta por materiais ignifugos. O vestuario
fabricado com fibras sintéticas, como poliamida, poliéster e acrilico, derretera ao ser exposto ao arco, po-
dendo causar graves lesdes cutaneas. Deverao ser tidos em consideragdo os riscos associados as con-
dicdes ambientais e ao local de trabalho. Qualquer desvio dos parametros contidos nesta norma podera
resultar em condi¢cdes mais graves. Método de ensaio 1 (IEC 61482-1-1:2019): Determinagao da classi-
ficagdo do arco de materiais resistentes a chama para vestuario. O método A é usado para determinar a
classificagdo do arco de materiais. O método B é usado para medir a resposta do vestuario. Este método
consiste na medigao da classificagdo do arco (Limite da Energia Incidente - ELIM, Valor do Desempenho
Térmico do Arco — ATPV — ou Limiar de Rutura em Aberto — EBT50), em
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Determinagéao da classe de protegéo do arco (APC) de material e vestuario usando um arco restrito e
dirigido (teste de caixa). O ensaio pode ser efetuado em duas classes de teste fixas:
APC 1 (corrente de ensaio: 4 kA, 168 kJ) ou APC 2 (corrente de ensaio: 7 kA, 320kJ). Pardmetros de
ensaio adicionais:
Tensao: 400 V CA, Duragéao do arco: 500 ms, Frequéncia: 50 Hz ou 60 Hz
INSTRUGOES DE MANUTENGAO PARA VESTUARIO DE PROTEGAO
Aviso
Se o vestuario de protegao estiver sujo, a protegéo podera ser reduzida e a seguranga do utilizador
afetada. Nao deve usar-se vestuario de protegdo contaminado com massa lubrificante, 6leo ou liquidos
inflamaveis ou materiais combustiveis. Para manter as propriedades de protecdo do vestuario, é
necessario proceder a lavagem e manutengao de forma correta e regular. O vestuario de protegéo sujo
nao devera ser armazenado, mas sim lavado de imediato.
Instrugdes gerais de lavagem e secagem do vestuario de protecao
Para obter instru¢cdes de conservagéao, consulte a etiqueta de conservagéo do vestuario.
O vestuario tem de ser lavado em separado e com todos os fechos apertados. Utilize apenas detergentes
sintéticos para manter as propriedades de protegcéo do vestuario. Nao utilize detergentes que contenham
agentes de branqueamento, dado que estes reduzem as propriedades de prote¢cdo. Nao usar amaciador.
Evite secar excessivamente; nivel de humidade recomendado apds a secagem: 10% a 15%. Ao passar a
ferro, evite aplicar vapor de forma direta e intensa.
Instrugdes de lavagem para vestuario de protegcao com propriedades de alta visibilidade
N&o utilize detergentes que contenham branqueadores éticos.
Lave em separado ou com vestuario de cores semelhantes aprovado pela norma EN 20471. O vestuario
com faixas refletoras tem de ser lavado do avesso.
Instrucdes de lavagem para vestuario de protecao contra liquidos quimicos
Tem de se adicionar o tratamento adequado ao processo de lavagem, no minimo, de 5 em 5 ciclos de
lavagem.
Instrugcdes de armazenamento de vestuario de protegcido
Quando o vestuario nao estiver a ser utilizado, armazene-o num local limpo, seco, escuro e ventilado. O
armazenamento em locais quentes e humidos pode resultar em hidrélise, uma reagéo quimica que pode
enfraquecer ou anular as propriedades de protecao do vestuario.
Instrugdes de reparacao de vestuario de protecao
Ao reparar vestuario de protecao, utilize os mesmos tecidos, linhas e guarni¢gdes que compdem o
vestuario. Opcionalmente: utilize tecidos, linhas e guarni¢des que confiram um nivel de protecgao igual
ou superior ao conferido pelo vestuario.
Declaragao de conformidade pode ser encontrada no enderego internet: www.wenaas.no

RO  INSTRUCTIUNI PENTRU UTILIZATOR: ARTICOLELE DE iIMBRACAMINTE PENTRU CALDURA,

FLACARA, SUDURA S| PERICOLELE TERMICE ALE ARCULUI ELECTRIC (EXCLUS POMPIERI)

Articolul de imbracaminte sunt in conformitate cu regulamentul UE 2016/425. Si Regulamentul 2016/425
privind echipamentele individuale de protectie, astfel cum a fost transpus in legislatia britanica si modifi-
cat.

Marcajul CE din interiorul articolului de imbracaminte ofera informatii despre standardul(ele) la care este
certificat articolul de imbracaminte si asamblarea necesara a articolului de imbracaminte. Imbracamintea
de protectie trebuie purtata intotdeauna inchisa. Simbolurile articolului de imbracaminte cu numarul
articolului indica asamblarea necesara a articolului de imbracaminte pentru a respecta nivelul corect de
protectie indicat pe marcajul CE.

Instructiuni generale pentru utilizator:

+ Tnainte de utilizare: Verificati daca articolul de imbr&caminte este complet, daca se potriveste si daca
purtatorul stie cum sa il dezbrace.

« Materialele ignifuge vor opri propagarea flacarilor. Totusi, caldura poate patrunde prin articolul de
fmbracaminte. Mai multe straturi de material ignifug vor mari protectia.

« Folositi lenjerie de corp ignifuga. Materialele sintetice este posibil sa se topeasca.

» Daca este expus la flacara, articolul de imbracaminte nu va mai oferi aceeasi protectie. Chiar daca nu
exista o deteriorare vizibild a materialului, acesta devine slab si fragil.

*  Proprietatile de propagare limitata a flacarii vor fi reduse daca imbracamintea de protectie este
contaminata cu materiale inflamabile.



RO

EN ISO 14116:2015 imbracaminte de protectie — Protectie impotriva flacarilor — Materiale de
propagare limitata a flacarii, ansambluri materiale si imbracaminte

Cand este necesara protectia impotriva pericolelor provocate de caldura, pe l1anga protectia impotriva
flacarilor, acest Standard International nu este aplicabil. Standardele Internationale precum ISO 11612 vor
fi utilizate Tn locul lui. Indexul propagarii limitate a flacarii:

Indexul 1: Nicio mostra nu va permite niciunei parti a limitei inferioare a oricarei flacari sau limitei oricarei
gauri sa ajunga la marginea superioara sau verticala. Nicio mostra nu va lasa reziduuri topite sau de
ardere. Timpul luminozitatii remanente va fi < 2s. Materialele din Indexul 1 nu pot fi purtat in contact direct
cu pielea!

Indexul 2: Aceleasi cerinte ca si la Indexul 1 si: Nicio mostra nu trebuie sa permita formarea gaurilor de 5
mm sau mai mari Tn nicio directie.

Indexul 3: Aceleasi cerinte ca si la Indexul 2 si: Timpul post flacara trebuie sa fie < 2s. Marcare index final:
Indexul propagarii limitate a flacarii.

EN ISO 11612:2015 imbracaminte de protectie impotriva caldurii si flacarilor

Imbr&camintea de protectie din doua piese trebuie sa fie purtatd impreuna pentru a oferi nivelul de

protectie specificat. Marcajul CE din interiorul articolului de imbracaminte indica asamblarea necesara

a articolului de imbracaminte. Marcajul CE din interiorul articolului de imbracaminte indica pentru care

indicativ este certificat articolul de imbracaminte. Daca produse chimice, lichide inflamabile sau metal

topit sunt improscate Th mod accidental pe imbracaminte, retrageti-va imediat din zona respectiva si

indepartati cu atentie articolele de imbracaminte contaminate. Asigurati-va ca produsele chimice sau

lichidul nu vine Tn contact cu nicio parte a pielii. Articolele de imbracaminte trebuie apoi curatate sau

scoase din service. In cazul improscérii de metal topit, articolele de imbrac&minte, daca sunt purtate in

contact direct cu pielea, nu pot elimina riscul de arsura in totalitate.

Indicative:

A: Articolul de imbracaminte indeplineste conditiile de propagare limitata a flacarii. A1 metoda de
aprindere a suprafetei. A2 metoda de aprindere a marginilor.

B: Protectie impotriva caldurii prin convectie Cel mai inalt nivel este 3.

C: Protectie impotriva caldurii radiante. Cel mai tnalt nivel este de 4.

D: Protectie impotriva stropirii de aluminiu topit. Cel mai inalt nivel este 3.

E: Protectie impotriva stropirii de fier topit. Cel mai nalt nivel este 3.

F: Protectie impotriva caldurii de contact. Cel mai inalt nivel este 3.

EN ISO 11611:2015 imbricamintea de protectie de utilizat in procesele de suduri si aliere
imbr&camintea de protectie din doua piese trebuie sa fie purtatd impreuna pentru a oferi nivelul de
protectie specificat. Marcajul CE din interiorul articolului de imbracaminte indica asamblarea necesara a
articolului de Tmbracaminte. La utilizarea articolelor de imbracaminte de protectie partiala suplimentare,
articolul de imbracaminte de baza trebuie sa se incadreze cel putin in Clasa 1. Este recomandata
utilizarea sortului de protectie la sudare care acopera partea din fata a corpului cel putin de la o cusatura
laterala la cealalta. Poate fi necesara protectia corpului

partiald suplimentara, de ex. la sudarea peste cap. Articolul de imbracaminte are scopul numai de a
proteja Tn cazul contactului scurt cu partile electrice ale unui circuit de sudare cu arc electric. Acolo unde
exista un risc crescut de soc electric, sunt necesare straturi de izolare electrica suplimentare. Articolul
de imbracaminte a fost creat pentru a oferi protectie in cazul contactului accidental, scurt cu conductori
electrici la voltaje de pana la aprox. 100 V c.c. Din motive operationale, nu toate partile cu tensiune de
sudare ale instalatiilor de sudare cu arc electric pot fi protejate impotriva contactului direct. Fiti atenti
cand sudati in spatii inchise deoarece atmosfera poate deveni bogata in oxigen; aceasta va reduce
proprietatile ignifuge ale imbracamintei de protectie.

Informatii despre pericolele de radiatii UV:

in operatiunile de sudare cu arc electric, exista riscul expunerii pielii la radiatia ultravioleta (UV). in timpul
utilizarii, materialul imbracamintei se va degrada. Verificati articolele de imbracaminte in mod regulat
pentru a preveni expunerea la radiatia UV. Daca utilizatorul simte simptome asemanatoare arsurilor
solare, UVB este penetrantd. Daca se descopera ca radiatia UV patrunde prin articolul de imbracaminte,
acesta trebuie sa fie reparat (daca este posibil) sau inlocuit, iar utilizarea de straturi de protectie mai
rezistente, suplimentare trebuie avuta in vedere pe viitor.



RO Indrumari pentru selectarea clasei de imbrécaminte pentru sudori

I . . Criteriile de selectie corelate conditiilor de
Criteriile de selectie corelate procesului: L ’ :
’ mediu:
Tehnici de sudura manuala, formarea usoara de | Operarea utilajului, de ex.:
stropi si picaturi, de ex.: - masini de taiat cu oxigen
- sudare cu gaz - masini de taiat cu plasma
- sudare TIG - masini de sudat cu rezistenta
- sudare MIG - masini pentru pulverizare termica
Classe 1 . o ’
- sudare cu microplasma - sudare la banc
- lipire
- sudare electrica prin puncte
- sudare MMA
(cu electrod cu invelis rutilic)
Tehnici de sudura manuala, formarea intensa Operarea utilajului, de ex.:
de stropi si picaturi, de ex.: - Tn spatii inchise
- sudare MMA (cu electrod cu invelis - lataiere/sudare peste cap pozitii
celulozic sau simplu) dificile comparabile
- sudare MAG (cu CO2 sau gaze
amestecate)
Classe 2 |- sudare MIG (cu curent ridicat)
- sudare cu sarma tubulara cu protectie
proprie
- taiere cu plasma
- craituire
- taiere cu oxigen
- pulverizare termica

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 imbracaminte de protectie impotriva pericolelor termice ale
arcului electric

Acest standard specifica cerintele si metode de testare aplicabile la materiale si articole de imbracaminte
pentru imbracaminte de protectie pentru electricieni impotriva pericolelor termice ale arcului electric.
Imbr&camintea de protectie in conformitate cu acest document nu este destinaté utilizarii ca imbracaminte
de protectie izolatoare electric si nu ofera protectie impotriva socului electric. imbracamintea de prote-
ctie din doua piese trebuie sa fie purtatd impreuna pentru a oferi nivelul de protectie specificat. Marcajul
CE din interiorul articolului de imbracaminte indica asamblarea necesara a articolului de imbracaminte.
Pentru protectia intregului corp, imbracamintea trebuie sa fie purtata inchisa si trebuie folosit un
echipament de protectie suplimentar, cum ar fi casca cu vizor, manusi si incaltaminte.

Atunci cand se utilizeaza lenjerie de corp, aceasta trebuie sa fie realizata din materiale ignifuge. Articolele
de toaleta realizate din unele fibre sintetice, cum ar fi poliamida, poliester si acril se vor topi la expunerea
la arc si vor cauza ranirea grava a pielii. Trebuie avute Tn vedere conditiile de mediu si riscurile la locul

de munca. Abaterea de la parametrii din acest standard poate avea ca rezultat consecinte mai grave.
Metoda de testare 1 (IEC 61482-1-1:2019): Determinarea coeficientului de arc al materialelor rezistente
la flacara pentru haine. Metoda A este utilizata pentru a stabili coeficientul de arc al materialelor. Metoda
B se utilizeaza pentru a masura reactia articolelor de imbracaminte. Metoda masoara coeficientul de arc
(Limita energetica a incidentului ELIM, Valoarea termica de performanta in arc ATPV sau Coeficientul de
prag deschis de energie EBT50) in Jouli/cm? sau cal/cm?.

Metoda de testare 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Determinarea clasei de protectie de arc a materialelor si imbracamintii cu ajutorul unui arc restrictionat si
directionat (testul cutiei)

Testul poate fi efectuat in doua clase de test fixe:

APC 1 (Test curent: 4 kA, 168 kJ) sau APC 2 (Test curent: 7 kA, 320kJ) Parametri de testare suplimentari:
Tensiune: 400 V c.a,.Durata arcului: 500 ms, Frecventa: 50 Hz sau 60 Hz

INSTRUCTIUNI DE INTRETINERE PENTRU iMBRACAMINTEA DE PROTECTIE

Avertizare

Imbr&camintea de protectie murdara poate reduce protectia si afecteaza siguranta utilizatorului. Nu
trebuie utilizatd imbracaminte de protectie care este contaminata cu vaselina, ulei sau lichide inflamabile
ori materiale combustibile. Pentru a mentine proprietatile de protectie ale articolului de imbracaminte,
este nevoie de spalare si ingrijire corecta si regulata. imbracadmintea de protectie murdara nu trebuie
depozitata, ci trebuie spalata imediat.

Instructiuni generale pentru spalarea si uscarea imbracamintei de protectie
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Pentru instructiunile de intretinere, consultati eticheta corespunzéatoare a articolului de imbracaminte.
Articolele de imbracaminte trebuie sa fie spalate separat si cu toate inchiderile

fixate. Folositi numai detergenti sintetici pentru a mentine proprietatile de protectie ale articolului de
imbracaminte. Nu folositi detergenti care contin agenti de inalbire, aceasta reduce proprietétile de
protectie. Nu folositi balsam de rufe. Evitati uscarea in exces, nivelul recomandat de umezeala dupa
uscare: 10-15%. In timpul calcatului, evitati aburirea directa si intensa.

Instructiuni de spalare pentru imbracamintea de protectie cu proprietati de mare vizibilitate

Nu folositi detergenti care contin agent optic de stralucire.

Spalati separat sau cu articole de imbracaminte aprobate la EN ISO 20471 in culori similare. Articolele de
imbracaminte cu dungi retroreflectorizante trebuie spalate pe dos.

Instructiuni de spalare pentru imbracamintea de protectie impotriva produselor chimice lichide
Tratamentul adecvat trebuie sa fie adaugat la procesul de spalare la cel putin fiecare al 5-lea ciclu de
spalare.

Instructiuni pentru depozitarea imbracamintei de protectie

Atunci cand nu sunt folosite, depozitati articolele de imbracaminte Tn locuri curate, uscate si intunecate,
cu circulatia aerului. Depozitarea Tn locuri calde, umede poate cauza hidroliza, o reactie chimica ce poate
slabi sau indeparta proprietétile de protectie ale articolului de imbracaminte.

Instructiuni pentru repararea imbracamintei de protectie

La repararea imbracamintei de protectie, folositi acelasi material, fir si ornamente ca si cele din care este
realizat articolul de Tmbracaminte. Optional: Folositi material, fir si ornamente care au protectie similara
sau mai mare decat cele ale articolului de imbracaminte.

Declaratia de conformitate poate fi gasita la adresa de internet: www.wenaas.no
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BRUKSANVISNING: PLAGG FOR HETTA, FLAMMOR, SVETSNING OCH TERMISKA RISKER
ORSAKADE AV LJUSBAGAR (EXKL. BRANDMAN)

Plagget uppfyller kraven i EU-férordningen 2016/425. Och férordningen om personlig skyddsutrustning
2016/425 som inforts i Storbritanniens lag med andringar.

CE-markningen i plagget ger information om vilka standarder plagget har certifierats enligt och hur plag-
get ska kombineras med andra plagg. Skyddsklader ska alltid baras stdngda. Plaggets symboler med ar-
tikelnummer anger hur plagget ska kombineras med andra plagg for att uppfylla skyddsnivan som anges i
CE-markningen.

Allmanna bruksanvisningar:

* Foére anvandning: Kontrollera att plagget ar komplett, att det har ratt storlek och att anvandaren vet
hur det tas av.

* De flamhdmmande materialen ska férhindra lagor fran att spridas. Varme kan dock spridas genom
plagget. Flera lager av flamhadmmande material dkar skyddet.

* Anvand flamhadmmande understall. Syntetiska material kan smalta.

* Om plagget utsatts for flammor ger det inte langre samma skydd. Materialet blir svagt och skoért, aven
om skadorna inte ar synliga.

* De flamspridningsbegransande egenskaperna férsdmras om skyddskl&derna férorenas med brann-
bart material.

EN ISO 14116:2015 Skyddsklader — Skydd mot flamma — Material, materialkombinationer och
klader med begriansad flamspridning

Denna internationella standard ar inte lamplig i situationer dar skydd mot hetta kravs utéver skydd mot
flammor. | dessa fall ska i stallet internationella standarder som ISO 11612 anvandas. Index fér begransad
flamspridning: Index 1: Inget plagg ska lata nagon del av en lagas lagsta grans eller nagot hals granser
na den 6vre kanten eller nagon av sidokanterna. Inget plagg ska avge flammande eller smalta fragment.
Efterglddningen ska vara < 2 sek.

Index 1-material far inte baras narmast huden!index 2: Samma krav som for Index 1 och: i inget plagg ska
det kunna uppsta hal pa 5 mm eller stérre i nagon riktning.

Index 3: Samma krav som for Index 2 och: efterbrinntiden ska vara < 2 sek. Slutlig index-markning: Index
for begransad flamspridning.

EN ISO 11612:2015 Skyddsklader till skydd mot hetta och flamma

Tvadelade skyddsklader maste baras tillsammans for att uppna angiven skyddsniva. CE-markningen i
plagget anger den nédvandiga kombinationen av plagg.

CE-markningen i plagget anger vilka kodbokstaver plagget ar certifierat efter. Om kemikalier, brandfarliga
vatskor eller smalt metall av misstag stéanks pa kladerna, ska anvandaren omedelbart dra sig undan fran
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omradet och forsiktigt avlagsna de férorenade plaggen. Se till att kemikalierna eller vatskan inte kommer
i kontakt med huden. Plaggen ska sedan rengdras eller tas ur drift. Om smalt metall stanker pa plagget
forhindras inte nédvandigtvis all risk for brannskador om plagget bars narmast huden.
Kodbokstaver:
A: Plagget uppfyller kraven for begransad flamspridning.
A1 — ytantandningsmetod. A2 — kantantadndningsmetod.
B: Skydd mot konvektionsvarme. Den hdgsta nivan ar 3.
C: Skydd mot stralningsvarme. Den hogsta nivan ar 4.
D: Skydd mot stank av smalt aluminium. Den hogsta nivan ar 3.
E: Skydd mot stédnk av smalt jarn. Den hogsta nivan ar 3.
F: Skydd mot kontaktvarme. Den hogsta nivan ar 3.

EN ISO 11611:2015 Skyddsklader fér anvandning vid svetsarbete eller likartat arbete

Tvadelade skyddsklader maste baras tillsammans for att uppna angiven skyddsniva. CE-markningen i
plagget anger den nédvandiga kombinationen av plagg.

Vid anvandning av ytterligare partiellt skyddande plagg ska grundplagget uppfylla atminstone klass 1.

Vi rekommenderar anvandning av ett svetsforklade som tacker kroppen fran sidsom till sidsém. Ytterli-
gare partiella skydd kan kravas, exempelvis for svetsning ovanfor huvudet. Plagget ar endast avsett att
skydda mot kortvarig kontakt med stromférande delar vid bagsvetsning. Om det finns en forhéjd risk for
elektriska stotar kravs ytterligare lager med elektrisk isolering. Plagget ar utformat for att ge skydd mot
oavsiktlig kortvarig kontakt med strémférande elektriska ledare vid spanningar pa upp till cirka 100 V DC.
Av operativa skal kan inte alla spanningsférande delar som ingar i bagsvetsningsprocessen skyddas mot
direktkontakt. Var forsiktig vid svetsning i tranga utrymmen, eftersom luften kan bli syreberikad. Detta
minskar skyddskladernas flamhadmmande egenskaper.

Information om risker med UV-stralning:

Vid bagsvetsning finns risk for att huden exponeras for ultraviolett stralning (UV). Under anvandningsti-
den kommer materialet i plagget att slitas sa att skyddet forsamras. Undersok plagget regelbundet for att
undvika exponering for UV-stralning.

Om anvandaren upplever solbranneliknande symptom, betyder det att UVB tranger igenom. Om det visar
sig att plagget penetreras av UV-stralning bor det repareras (om mojligt) eller ersattas, och anvandning av
ytterligare, mer resistenta skyddslager bor 6vervagas.

Vagledning for val av klass pa klader for svetsare

Urvalskriterier kopplade till processen: Urvalskriterier kopplade till omgivningen:

Manuella svetstekniker, lindrig bildning av sténk [ Anvandning av maskiner, t.ex.

och droppar, t.ex. — maskiner for gasskarning

— gassvetsning — maskiner for plasmaskarning

— TIG svetsning — maskiner fér motstandssvetsning
Klass1 |- MIG svetsning — maskiner for termisk sprutning

— mikroplasmasvetsning — béanksvetsning.

— 1édning

— punktsvetsning
— MMA-svetsning (med rutilelektroder).

Manuell svetsning med betydande bildning av Anvandning av maskiner, t.ex.

sténk och droppar, t.ex. — iavgransade utrymmen

— MMA-svetsning (med basal eller — Avid svetsning/kapning ovanfor
cellulosatackt elektrod) huvudet eller i liknande besvarliga

— gasmetallbagssvetsning (MAG, med situationer.

koldioxid eller blandade gaser)

— gasmetallbagsvetsning (MIG, med hdg
strom)

— bagsvetsning med sjalvavskarmande
flussmedelkarna

— plasmaskarning

— urholkning

— gasskarning

— termisk sprutning.

Klass 2
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IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Klader som skyddar mot risker forknippade med hég varme
vid ljusbagar Denna standard anger de krav och testmetoder som tillampas pa material och plagg som
anvands inom skyddsklader for elarbetare mot termiska risker orsakade av ljusbagar. Skyddsklader enligt
detta dokument ar inte avsedda att anvandas som elektriska skyddsklader och skyddar inte mot elektriska
stotar. Tvadelade skyddsklader maste baras tillsammans for att uppna angiven skyddsniva. CE-marknin-
gen i plagget anger den nédvandiga kombinationen av plagg. For komplett kroppsskydd maste kladerna
baras stangda, och ytterligare skyddsutrustning, som hjalm med visir, handskar och skor, maste anvéan-
das. Om understall anvands ska dessa vara tillverkade av brandskyddande material. Plagg tillverkade
av vissa syntetiska fibrer, som polyamid, polyester och akryl, smalter vid exponering till ljusbagen, vilket
kan orsaka allvarliga skador pa huden. Miljéférhallanden och risker pa arbetsplatsen ska tas hansyn till.
Avvikelser fran specifikationerna i denna standard kan resultera i allvarligare forhallanden. Testmetod 1
(EN 61482-1-1:2019):

Faststallande av ljusbagsklass hos flamskyddande material for klader. Metod A anvands for att faststélla
ljusbagsklass for material. Metod B anvands for att mata plaggets respons.

Enligt metoden uppmats ljusbagsklassen (ELIM, ATPV och EBT50) i joule/cm? eller cal/cm?. Testmetod 2
(EN 61482- 1-2:2014):

Faststallning av ljusbagsskyddsklass hos material och klader med hjalp av en begransad och riktad
ljusbage (box- test). Testet kan utforas i tva bestamda testklasser:

APC 1 (teststrom: 4 kA, 168 kJ) eller APC 2 (teststrom: 7 kA, 320 kJ).

Ytterligare testparametrar:

Spanning: 400 V AC. Ljusbagens varaktighet: 500 ms. Frekvens: 50 Hz eller 60 Hz.

SKOTSELANVISNINGAR FOR SKYDDSKLADER

Varning

Smutsiga skyddsklader kan reducera skyddet och paverka anvandarens sékerhet. Skyddsklader som
fororenas med fett, olja eller brandfarliga vatskor eller brannbara material ska inte anvandas. For att
bibehalla plaggets skyddande egenskaper, maste plagget tvattas ofta och pa korrekt satt. Smutsiga
skyddsklader far inte lagras, utan maste tvattas omedelbart.

Allmanna anvisningar for tvatt och torkning av skyddsklader

Las skotselraden pa etiketten i plagget. Plaggen ska tvattas separat och vara stangda vid tvatt. Anvand
endast syntetiska tvattmedel for att bibehalla plaggets skyddande egenskaper. Anvand inte tvattmedel
innehallande blekmedel, detta reducerar plaggets skyddande egenskaper. Anvand inte skéljmedel. Undvik
overtorkning. Den rekommenderade fuktnivan efter torkning ar 10-15 %. Undvik direkt och intensiv anga
vid strykning.

Tvéttanvisningar fér skyddsklader med varselegenskaper

Anvand inte tvattmedel som innehaller optiska vitmedel. Tvatta separat eller tillsammans med plagg som
ar godkanda enligt EN ISO 20471 i liknande farger. Plagg med reflexband ska tvattas med avigsidan ut.
Tvéattanvisningar fér skyddsklader mot kemikalier i vatskeform

Lamplig behandling maste tillsattas tvattprocessen minst var femte tvatt.

Forvaringsanvisningar for skyddsklader

Plagg som inte anvands ska forvaras i en ren, torr och mork miljé med luftcirkulation. Férvaring i varma
och fuktiga miljéer kan orsaka hydrolys, en kemisk reaktion som kan férsvaga eller ta bort plaggets
skyddande egenskaper.

Reparationsanvisningar for skyddsklader

Nar skyddsklader repareras ska samma material och trad anvandas som plagget ar tillverkat av.
Alternativt: Anvand material och trdd med samma eller hdgre skydd an plagget.

Forsdkran om overensstammelse finns pa internetadressen: www.wenaas.no
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NAVODILA ZA UPORABO: OBLACILA ZA ZASCITO PRED VROCINO, PLAMENOM, VARJENJEM IN
TERMICNIMI NEVARNOSTMI ELEKTRICNEGA OBLOKA (NE VELJA ZA GASILCE)

Obladilo je skladno z Uredbo EU 2016/425. In Uredba o osebni varovalni opremi 2016/425, kot je bila
vklju€ena v zakonodajo Velike Britanije in spremenjena.

Oznaka CE v obladilih posreduje informacije o tem, s katerim/-i standardom/-i je bilo certificirano oblacilo,
in kateri standardi so zahtevani za sestavo oblacila. Zas¢itno obleko vedno nosite zaprto. Simboli na
oblacilih s Stevilko izdelka prikazujejo zahteve za sestavo oblacila za ustrezno raven zascite, navedeno
na oznaki CE.

Splosna navodila za uporabo:

* Pred uporabo: PrepriCajte se, da je obleka celovita, da se vam prilega in da jo znate sleci.

* Negorljivi materiali zaustavijo Sirjenje plamenov. Vro€ina lahko kljub temu prodre skozi oblacilo. Ve¢
slojev negorljivega materiala zagotavlja boljSo za&cito.

* Uporabite negorljivo perilo. Sinteti¢ni materiali se lahko topijo.

+ Ce je oblagilo izpostavljeno plamenu, ne bo ve¢ zagotavljalo enake za$gite. Tudi ée tkanina nima
vidnih poskodb, bo postala slaba in krhka.

+ Ce je zaS¢itna obleka kontaminirana s vnetljivimi materiali, se zmanj$ajo omejene lastnosti $irjenja
plamena.

EN ISO 14116:2015 Varovalna obleka — Zas¢ita pred u€inki plamena — Materiali, kombinacije
materialov in oblacila z omejeno stopnjo gorljivosti

Ko je poleg za&c¢ite pred plamenom potrebna zascita pred ucinki toplote, ta mednarodni standard ni
primeren. Namesto tega je treba uporabiti mednarodne standarde, kot je ISO 11612. Oznaka omejenega
Sirjenja plamena:

Oznaka 1: Na nobenem preizkusnem vzorcu ne sme najnizji del plamena ali meja odprtine doseci zgorniji
ali navpiéni rob. Noben preizkusni vzorec ne sme imeti gore&ih ali staljenih ostankov. Cas od Zarenja
mora biti < 2 s. Materialov z oznako 1 ni dovoljeno obleci neposredno na kozo!Oznaka 2: Enake zahte-
ve kot za oznako 1 in: Pri nobenem preizkusnem vzorcu ne smejo nastati luknje velikosti 5 mm ali ve¢ v
katero koli smer.

Oznaka 3: Enake zahteve kot za oznako 2 in: Cas od plamena mora biti < 2 s. Kon&na oznaka: Oznaka
omejene stopnje gorljivosti

EN ISO 11612 S:2015 Zascitna obleka za zas¢ito pred ucinki toplote in plamena

Dvodelno zas¢itno obleko je treba uporabljati skupaj za zagotovitev navedene ravni za€ite. Oznaka CE v
oblacilu navaja zahtevano sestavo oblacila.

Oznaka CE v oblacilu navaja, s katerimi €rkovnimi oznakami je certificirano oblacilo.

Ce na obleko po nesreti brizgnejo kemikalije, vnetljive tekogine ali staljene kovine, se takoj umaknite z
obmodja in previdno odstranite prizadeta oblacila. Pazite, da je kemikalije ali tekoc€ina ne pridejo v stik

z nobenim delom koze. Oblacila je nato treba o istiti ali umakniti iz uporabe. V primeru brizga staljene
kovine nas oblacila ne morejo v celoti za&¢ititi pred opeklinami, €e jih nosimo neposredno na kozi.

Crkovne oznake:

A: Oblacilo izpolnjuje zahteve za omejeno stopnjo gorljivosti. A1 metoda povrSinskega vziga. A2 metoda
vziga roba. B: Zascita pred konvekcijsko vrocino. Najvi$ja stopnja je 3.

C: Za&cita pred toplotnim sevanjem. NajviSja stopnja je 4.

D: Zascita pred brizgi staljenega aluminija. Najvi§ja stopnja je 3.

E: Zascita pred brizgi staljenega zeleza. Najvisja stopnja je 3.

F: Zascita pred kontaktno toploto. Najvisja stopnja je 3.

EN ISO 11611:2015 Varovalna obleka pri varjenju in sorodnih postopkih

Dvodelno zas¢itno obleko je treba uporabljati skupaj za zagotovitev navedene ravni zas€ite. Oznaka CE
v obladilu navaja zahtevano sestavo oblacila. Ob uporabi dodatnih delnih za&¢itnih oblagil mora osnovno
oblacilo izpolnjevati vsaj razred 1. PriporoCa se uporaba predpasnika za varjenje, ki pokriva prednji del
telesa najmanj od enega stranskega Siva do drugega stranskega Siva. Morda bo potrebna dodatna delna
zascita telesa, npr. za varjenje nad glavo. Oblacilo je namenjeno samo za zascito pri kratkotrajnem stiku z
deli pod napetostjo pri obloénem varjenju. Ce obstaja pove&ano tveganje elektri¢nega udara, so potrebni
dodatni sloji elektri¢ne izolacije. Oblacilo je oblikovano tako, da nudi zasc€ito pred kratkoro&nim, nenamer-
nim stikom z elektricnimi vodniki pod napetostjo do priblizno 100 V DC. Iz operativnih razlogov pri oblo¢-
nem varjenju ni mogoce zas¢ititi vseh varjenih delov pod napetostjo pred neposrednim stikom. Kadar
varite v zaprtih prostorih, bodite pazljivi, saj lahko ozracje postane bogato s kisikom. To bo zmanjsalo
negorljive lastnosti zas€itne obleke.

Informacije o nevarnostih UV sevanja:
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Pri elektri¢nih delih pri oblo€nem varjenju obstaja tveganje za izpostavljenost koze ultravijolicnemu
sevanju (UV). Blago se bo med uporabo oblacil obrabilo. Redno preverjajte oblacila ter preprecite
izpostavljenost ultravijolicnemu sevanju.

Ce ima uporabnik sonénim opeklinam podobne simptome, obleka prepu$éa UVB-zarke. Ce ugotovimo, da
skozi obleko prodira UV sevanje, je treba obleko popraviti (Ce je to izvedljivo) ali zamenjati in v prihodnje
razmisliti o uporabi dodatnih, odpornejSih zas¢itnih slojev.

Smernice za izbiro razreda oblacil za varjenje

Merila izbire glede na postopek: Merila izbire glede na okoljske pogoje:

Tehnike ro¢nega varjenja, nastanek manjsih Upravljanje strojev, npr.:

brizgov in kapljic, npr.: - stroji za rezanje s kisikom

- plinsko varjenje - plazemski rezalniki

- varjenje TIG - stroji za uporovno varjenje

- varjenje s postopkom MIG - stroji za termi¢no brizganje
Razred 1 . I o o

- mikroplazemsko varjenje - varjenje na mizi

- spajkanje

- toc¢kovno varjenje
- varjenje MMA (varjenje z rutilno

elektrodo)

Tehnike ro¢nega varjenja, nastanek vedjih Upravljanje strojev, npr.:

brizgov in kapljic, npr.: - v zaprtih prostorih

- varjenje MMA (z osnovno ali celulozno - varjenje/rezanje nad glavo ali v
elektrodo) primerljivih omejenih polozajih

- varjenje MAG (s CO2 ali meSanico plinov)

- varjenje s postopkom MIG (z visokim

Razred 2 tokom)

- samovarovalno oblo¢no varjenje s talilnim
jedrom

- rezanje s plazmo

- dolbenje

- rezanje s kisikom

- termic¢no brizganje

IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 ZasSc¢itna obleka za zascito pred termiénimi nevarnostmi
elektricnega obloka

Ta standard dolo¢a zahteve in preizkusne metode za materiale in oblacila zaS€itnih oblek elektriCarjev za
zascito proti toplotnim nevarnostim elektricnega obloka. Zasc¢itna oblacila v skladu s tem dokumentom
niso namenjena za uporabo kot elektri¢na izolacijska zaS¢itna oblacila in ne zagotavljajo zascite pred
elektricnim udarom. Dvodelno zasc¢itno obleko je treba uporabljati skupaj za zagotovitev navedene ravni
zascite. Oznaka CE v oblacilu navaja zahtevano sestavo oblacila. Obleko za za&Cito celega telesa je
treba nositi zaprto, uporabiti pa je treba tudi dodatno zas&itno opremo, kot so ¢elada z vizirjem, rokavice
in obutev. Ce uporabljate spodnje perilo, naj bo narejeno iz negorljivih materialov. Oblagila, ki so izde-
lana iz nekaterih sinteti¢nih vlaken, kot so poliamid, poliester in akril, se bodo v primeru izpostavljenosti
oblo€nemu varjenju zacela topiti in povzrocila hude poskodbe koze. Upostevati je treba okoljske pogoje in
tveganja na delovnem mestu. Odstopanje od parametrov tega standarda lahko privede do resnejSih stan;.
Preskusna metoda 1 (IEC 61482-1-1:2019):

Dolocitev oblo¢ne odpornosti negorljivih materialov oblek. Metoda A se uporablja za dolo€anje oblo¢ne
odpornosti materialov. Metoda B se uporablja za merjenje odziva obleke.

Metoda meri oblo¢no odpornost (omejitev energije incidentov ELIM, vrednost toplotne oblo¢ne odpornosti
ATPV ali energijo mejne vrednosti EBT50), v joulih/cm? ali cal/cm?.

Preskusna metoda 2 (IEC 61482-1-2:2014):

Dolocitev razreda oblo¢ne zas¢ite materiala in obladil z uporabo omejenega in usmerjenega obloka
(preizkus »box test«)

Preizkus je mogoce izvesti v dveh fiksnih testnih razredih:

APC 1 (preizkusni tok: 4 kA, 168 kJ) ali APC 2 (preizkusni tok: 7 kA, 320 kJ) Dodatni parametri testiranja:
Napetost: 400 V AC, trajanje obloka: 500 ms, frekvenca: 50 Hz ali 60 Hz

NAVODILA ZA VZDRZEVANJE ZASCITNIH OBLACIL
Opozorila
Umazana za$c¢itna oblacila lahko znizajo stopnjo zasgite in vplivajo na varnost oseb, ki jih nosijo. Zasc&itna
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oblacila, ki postanejo kontaminirana z mascobo, oljem ali vnetljivimi teko€inami ali gorljivimi materiali,
se ne smejo uporabljati. Za vzdrzevanje zascitnih lastnosti obladil jih je treba pravilno in redno prati ter
negovati. Umazanih zasc¢itnih oblacil ne shranite, temvec jih nemudoma operite

Splosna navodila za pranje in suSenje zas¢itnih oblacil

Za navodila za nego glejte etiketo oblacila.

Oblacila je treba prati lo€eno, pri E€emer morajo biti vse zaponke pritriene. Uporabljajte samo sinteti¢ne
detergente, da ohranite za&¢itne lastnosti oblacil. Ne uporabljajte detergentov z belili, saj ta zmanjsajo
zascCitne lastnosti.

Ne uporabljajte mehc&alca za perilo.

Preprecite prekomerno su$enje. Priporodljiva raven vlaznosti po susenju znasa: 10-15 %. Pri likanju ne
uporabljajte neposredne in mocne pare.

Navodila za pranje zascitne obleke z lastnostmi za dobro vidljivost oblacil

Ne uporabljajte detergentov, ki vsebujejo opticno belilo.

Perite lo¢eno ali skupaj z oblacili podobnih barv, odobrenimi po standardu EN ISO 20471. Oblagila z
odsevnimi trakovi je treba prati obrnjena.

Navodila za pranje obleke za zas¢ito pred ucinki tekocih kemikalij

Najmanj vsakemu petemu pralnemu ciklu je treba dodati ustrezno nego.

Navodila za shranjevanje zas¢itne obleke

Ko obladil ne uporabljate, jih hranite v Cistem, suhem in temnem prostoru s krozenjem zraka. Hramba
v toplem, vlaznem prostoru lahko povzro¢i hidrolizo, kemijsko reakcijo, ki lahko oslabi ali izni¢i zas¢itne
lastnosti oblacila.

Navodila za popravila zas¢itne obleke

Pri popravilu za&€itnega oblacila uporabite enako blago, sukanec in obrobe kot jih ima originalno oblacilo.
Namesto tega: Uporabite lahko blago, sukanec in obrobe z enako ali vecjo zas¢ito kot pri originalnem
oblacilu.

Izjava o skladnosti se nahaja na splethem naslovu: www.wenaas.no
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POKYNY PRE PQUZiVATEL’OV: ODEVY NA NEBEZPECENSTVO SPOSOBENE HORUCAVOU,
PLAMENOM, ZVARANIM A TEPLOM ELEKTRICKEHO OBLUKA (OKREM POZIARU)

Odev je v sulade so nariadenim EU 2016/425. A nariadenie 2016/425 o osobnych ochrannych prostried-
koch tak, ako bolo zaglenené do legislativy a zneni neskorSich predpisov Velkej Britanie.

Etiketa CE vo vnutri odevu poskytuje informacie o tom, podla ktorej normy (noriem) je odev certifikovany
a tiez pozadovanu supravu odevu. Ochranné odevy sa musia vzdy nosit uzavreté. Symboly na odevoch s
gislom poloZky uvadzaju pozadovanu supravu odevov, ktora méa spifiat spravnu Groven ochrany uvedenu
na etikete CE.

Pokyny pre pouzivatelov:

* Pred pouzitim: Skontrolujte, ¢i je odev uplny, i sedi a &i jeho nositel vie, ako ho vyzliect.

* Materialy spomalujuce horenie musia zabrafiovat Sireniu plameriov. Teplo sa v8ak mé&ze Sirit cez
odev. Viac vrstiev materidlu na spomalovanie horenia zvySi ochranu.

» Pouzivajte spodnu bielizeri spomalujiucu horenie. Syntetické materialy sa mézu rozpustit.

* Ak je vystaveny plameniu, odev uz nebude poskytovat rovnaku ochranu. Dokonca aj bez viditelného
poskodenia tkaniny bude slaba a krehka.

*  Obmedzené vlastnosti pri Sireni plamena sa zniZia, ak je ochranny odev kontaminovany horfavymi
materialmi.

EN ISO 14116: 2015 Ochranné odevy - Ochrana proti plamenu - Ohrani€ené Sirenia plamena
materialmi, materidlovymi kombinaciami a odevmi

Ak je ochrana pred tepelnym nebezpelenstvom nevyhnutnd, nie je tato medzinarodna norma okrem
ochrany pred ohfiom vhodna. Mali by sa pouzivat medzinarodné normy ako napriklad 1ISO 11612.
Index ohrani¢eného Sirenia plamena:

Index 1: Ziadna vzorka nesmie dovolit, aby ktorakolvek &ast najnizej hranice akéhokolvek plamefia
alebo hranice ktoréhokolvek otvoru dosiahla hornu alebo vertikalnu hranu. Ziadna vzorka nesmie vytvarat
horiace alebo roztopené necistoty. Doba samovolného horenia musi byt < 2s. Materidly podfa indexu 1
sa nesmu nosit’ pri kozi!

Index 2: Rovnaké poziadavky ako index 1 a: Ziadna vzorka nesmie vytvarat otvory v priemere 5 mm
alebo viac v ziadnom smere.

Index 3: Rovnaké poziadavky ako index 2 a: Doba dohdrania musi byt < 2s. Kone&ny index-oznacenie:
Index ohrani¢eného Sirenia plamena.
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EN ISO 11612:2015 Ochranny odev na ochranu proti teplu a plamenom

Dvojdielny ochranny odev sa musi nosit’ spolo¢ne, aby sa dosiahla pozadovana uroveri ochrany. Etiketa

CE vo vnutri odevu uvadza pozadovanu supravu oblecenia.

Etiketa CE vo vnutri obleCenia uvadza, podfa ktorého kédového oznacenia je odev certifikovany. Ak je

oble¢enie nahodne postriekané chemikaliami, horfavymi kvapalinami alebo roztavenym kovom, ihned ho

odtial vezmite a opatrne odstrarite zamoreny odev. Zabezpecte, aby sa chemikalie alebo tekutina nedostali

do kontaktu so Ziadnou Castou pokozky. Odev sa potom musi vycistit’ alebo prestat’ pouzivat. V pripade

postriekania roztavenym kovom nemusi odev, ktory sa nosi pri pokozke, eliminovat vSetky rizika popalenia.

Kodové pismena:

A: Odev spifia poziadavky na obmedzené $irenie plameria. A1 metéda zapalenia povrchu. A2 metéda
zapalenia hrany.

B: Ochrana proti konvekénému teplu. Najvyssia urovern je 3.

C: Ochrana proti sadlavému teplu. NajvysSia urovern je 4.

D: Ochrana pred postriekanim roztavenym hlinikom. Najvyssia uroven je 3.

E: Ochrana pred postriekanim roztavenym zelezom. NajvysSia urover je 3.

F: Ochrana proti kontaktnému teplu. NajvysSia uroven je 3.

EN ISO 11611: 2015 Ochranné odevy uréené na pouzitie pri zvarani a pribuznych procesoch
Dvojdielny ochranny odev sa musi nosit’ spolo¢ne, aby sa dosiahla pozadovana uroveri ochrany. Etiketa
CE vo vnutri odevu uvadza pozadovanu supravu oblecenia.

Pri pouziti dodato&ného &iastoéného ochranného odevu musi zakladny odev spifiat aspor triedu

1. Odporuca sa pouzitie zvaracej zastery, ktoré pokryva prednu stranu tela aspori od bo¢ného Svu

po bocny Sev. Méze byt potrebna dalSia Ciastoéna ochrana tela, napr. na nadzemné zvaranie. Odeyv je uréeny
iba na ochranu proti kratkemu kontaktu so Zivymi Castami okruhu zvaracieho obluka. V pripade zvySeného rizika
Urazu elektrickym pradom su potrebné dodatocné vrstvy elektrickej izolacie. Odev je ur€eny na ochranu proti
kratkodobému, ndhodnému kontaktu so Zivymi elektrickymi vodiCmi pri napéti az do cca 100 V pri jednosmernom
prude. Z prevadzkovych dévodov nie vSetky Casti zvaracieho zariadenia na oblukové zvaranie pod napatim
moézu byt chranené proti priamemu kontaktu. Davajte pozor pri zvarani v uzavretych priestoroch, pretoze atmos-
féra méze byt obohatena o kyslik; znizuju sa tym vlastnosti spomalujuce horenie ochranného oblecenia.
Informacie o nebezpecenstve UV Ziarenia:

Pri operaciach s elektrickym zvaracim oblukom existuje riziko vystavenia pokozky ultrafialového (UV)
Ziareniu. Pouzivanim kvalita materialu odevu degraduje. Pravidelne odevy preverujte, aby ste zabranili
vystaveniu UV Ziareniu. Ak pouzivatel zaznamena priznaky podobné spaleniu, prenika UVB. Ak sa zisti,
Ze cez odev prenika UV zZiarenie, mal by sa opravit’ (ak je to mozné) alebo nahradit a v buducnosti by sa
malo zvazit pouzitie dalSich, odolnejSich ochrannych vrstiev.

Usmernenie pre vyber triedy zvaratského odevu

Merila izbire glede na postopek: Merila izbire glede na okoljske pogoje:

Tehnike ro¢nega varjenja, nastanek manjsih brizgov | Upravljanje strojev, npr.:

in kapljic, npr.: - stroji za rezanje s kisikom

- plinsko varjenje - plazemski rezalniki

- varjenje TIG - stroji za uporovno varjenje
Trieda1 |- varjenje s postopkom MIG - stroji za termi¢no brizganje

- mikroplazemsko varjenje - varjenje na mizi

- spajkanje

- to€kovno varjenje
- varjenje MMA (varjenje z rutilno elektrodo)

Tehnike ro€nega varjenja, nastanek vedjih brizgov in | Upravljanje strojev, npr.:

kapljic, npr.: - v zaprtih prostorih
- varjenje MMA (z osnovno ali celulozno elektrodo) [ -  varjenje/rezanje nad glavo ali v
- varjenje MAG (s CO2 ali meSanico plinov) primerljivih omejenih polozajih
- varjenje s postopkom MIG (z visokim tokom)
Trieda2 |- samovarovalno oblo€no varjenje s talilnim
jedrom
- rezanje s plazmo
- dolbenje

- rezanje s kisikom
- termi¢no brizganje
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IEC 61482-2:2009, IEC 61482-2:2018 Ochranny odev proti tepelnym rizikam elektrického obluka
Tato norma Specifikuje poziadavky a skisobné metddy pouzitefné na materialy a odevy na ochranny
odev pre elektrotechnickych pracovnikov proti tepelnym rizikam elektrického obluka. Ochranny odev
podla tohto dokumentu nie je uréeny na pouzitie ako elektricky izolacny ochranny odev a neposkyt-

uje ochranu proti Urazu elektrickym prudom. Dvojdielny ochranny odev sa musi nosit’ spolo¢ne, aby

sa dosiahla poZadovand urover ochrany. Etiketa CE vo vnutri odevu uvadza pozadovanu supravu
obleCenia. Pri ochrane celého tela musi byt obleCenie uzatvorené a musia sa pouzivat dalSie ochranné
prostriedky ako prilba so Stitkom, rukavice a obuv. Ak sa pouziva spodné pradlo, malo by byt vyrobené
z ohnovzdornych materialov. Odevy vyrobené zo syntetickych vliakien ako polyamid, polyester a akryl sa
po vystaveni zvaraciemu obliku roztavia a spésobia vazne poskodenie pokozky. Zohfadnit’ sa musia aj
environmentalne podmienky a rizika na pracovisku. Odchylka od parametrov v tejto norme méze mat za
nasledok prisnejSie podmienky. Skusobna metdéda 1 (EN 61482-1-1:2019):

Stanovenie oblukového hodnotenia ohfiovzdornych materialov pre odevy. Metéda A sa pouziva na
urCenie oblukového hodnotenia materialov. Metdda B sa pouZiva na meranie odozvy odevu. Tato metéda
meria oblukové hodnotenie (limit dopadajicej energie ELIM, hodnota tepelného vykonu obluka ATPV
alebo prahova energia pred otvorenim EBT50), v jouloch/cm? alebo kal/cm?. SkuSobna metéda 2 (EN
61482-1-2:2014):

Urcenie triedy ochrany proti obluku materialu a odevu pomocou obmedzeného a riadeného obluka

(test v Skatuli) Skuska sa mbze vykonat v dvoch pevnych testovacich triedach:

APC 1 (sku$obny prud: 4 kA, 168 kJ) alebo APC 2 (skugobny prad: 7 kA, 320kJ) Dalsie parametre
testovania:

Napatie: 400 V obojsmerny prud, Trvanie obluka: 500 ms, Frekvencia: 50 Hz alebo 60 Hz

POKYNY PRE STAROSTLIVOST O OCHRANNE ODEVY

Varovanie

Spinavé ochranné obledenie mdze znizit ochranu a ovplyvnit bezpeé&nost nositefov. Ochranny odev,
ktory sa kontaminuje mastnotou, olejom, horfavymi kvapalinami alebo horlavym materialom sa nesmu
pouzivat. Aby ste udrzali ochranné vlastnosti oblecenia, je potrebné spravne a pravidelné pranie a tiez
starostlivost. Spinavé ochranné obleéenie sa nesmie skladovat, ale musi sa okamzite vyprat
Vseobecné pokyny, tykajuce sa prania a suSenia ochranného oblecenia.

Pokyny pre starostlivost najdete na oznaceni, ktoré sa nachadza v odeve. Odevy sa musia prat oddelene
a so v8etkymi otvormi uzatvorenymi. Na zachovanie ochrannych vlastnosti odevu pouzivajte len
syntetické Cistiace prostriedky. Nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce bieliace €inidla, ¢o znizuje
ochranné vlastnosti. Nepouzivajte zmak&ovadlo. NepresusSujte, odporucana uroveri vlihkosti po vysuseni:
10 — 15 %. Zabrarite priamej a intenzivnej pare pri Zehleni.

Pokyny na pranie ochranného oblecenia s viastnost'ami vysokej viditel'nosti

Nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce optické zjasnovace.

Perte samostatne alebo s odevmi schvalenymi podla normy EN ISO 20471 v podobnych farbach. Odevy
so spatnymi odrazovymi pasikmi sa musia prat z vnutornej strany.

Pokyny na pranie ochranného oblecenia pred tekutymi chemikaliami

Minimalne pri kazdom 5. cykle musi byt do prania pridané primerané oSetrenie.

Pokyny na skladovanie ochranného obleéenia

Ked sa odev nepouziva, skladujte ho v €istom, suchom a tmavom prostredi s cirkulaciou vzduchu. Te-
plé, vinké uskladnenie mdze spdsobit’ hydrolyzu, chemicku reakciu, ktora méze oslabit’ alebo odstranit
ochranné vlastnosti odevu. Pokyny na opravu ochranného oble¢enia

Pri opravach ochranného oblecenia pouzivajte rovnaku tkaninu, nit' a obruby, z akych je odev vyrobeny.
Eventualne: Pouzivajte latku, nit a obSivanie s rovnakou alebo vyS§Sou ochranou ako samotny odev.

Vyhlasenie o zhode sa nachadza na internetovej adrese: www.wenaas.no
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